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Wprowadzenie

WPROWADZENIE

W niniejszym podreczniku uzytkownika opisano fotoelektryczna kurtyne bezpieczenstwa (SLC)
F3S-TGR-SBx-KxC.

Ogodlne wymagania w zakresie bezpieczenstwa

Podczas korzystania z F3S-TGR-SBx-KxC zawsze przestrzegaj nastepujacych wskazowek:

* Przed zainstalowaniem i rozpoczeciem pracy z urzadzeniem zapoznaj sie starannie z opisami
zawartymi w instrukcji obstugi.

* Przed montazem urzadzenia wykwalifikowany pracownik powinien przeprowadzi¢ ocene ryzyka
wynikajgcego z pracy urzadzenia i okresli¢ jego przydatno$c.

* Niniejszg instrukcje przechowuj w dostepnym miejscu, tak aby operator mégt jg tatwo znalez¢ w razie
potrzeby.

* Nie otwieraj obudowy ani nie dokonuj zadnych nieautoryzowanych modyfikacji.

* Przed podjeciem jakichkolwiek dziatar z zewnatrz zasilanie musi by¢ koniecznie odtgczone.

Przepisy i normy

1. Fotoelektryczne kurtyny bezpieczenstwa F3S-TGR-SBx-KxC to czute elektroniczne urzgdzenia
zabezpieczajgce (ESPE) zgodne z dyrektywa Unii Europejskiej dot. Maszyn, poz. 1, zatacznik IV
~,Komponenty bezpieczenstwa B”.

2. Urzadzenie F3S-TGR-SBx-KxC spetnia wymagania nastepujacych przepiséw i norm:

(1) przepisow UE
dyrektywy dot. maszyn: 98/37/WE
dyrektywy EMC: 89/336/EWG
(2) norm europejskich: EN 61496-1, prEN 61496-2

3. Urzadzenie F3S-TGR-SBx-KxC otrzymato nastepujace atesty od jednostki notyfikowanej TUV Product
Service: atest typologiczny WE zgodnie z dyrektywa UE dot. maszyn
typ 2i 4 ESPE (EN 61496-1)
typ 21 4 AOPD (prEN 61496-2)
certyfikat jednostki notyfikowanej dotyczacy zgodnosci elektromagnetycznej (EMC)

PRZECZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM NINIEJSZY PODRECZNIK UZYTKOWNIKA

Przed przystgpieniem do czynno$ci zwigzanych z przechowywaniem, instalacja, obstuga, konserwacjg lub
utylizacjg urzgdzenia prosimy zapoznac sie z niniejszym podrecznikiem uzytkownika.
W przypadku pytan lub komentarzy prosimy o kontakt z reprezentantem firmy TECHNO GR.

GWARANCJA

Gwarancja firmy TECHNO GR stwierdza wytacznie, ze produkty sa pozbawione wad materiatowych oraz wyko-
nawczych przez okres jednego roku (jesli nie wskazano inaczej) od daty sprzedazy przez firme TECHNO GR.
FIRMA TECHNO GR NIE UDZIELA GWARANCJI, W SPOSOB JAWNY LUB DOMYSLNY, ODNOSNIE DO
NIENARUSZANIA PRAWA, PRZYDATNOSCI DO SPRZEDAZY ANI PRZYDATNOSCI PRODUKTOW DO
KONKRETNEGO CELU.

KAZDY NABYWCA LUB UZYTKOWNIK SAM UZNAJE, CZY PRODUKTY SPELNIAJA ODPOWIEDNIE
WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH ZAMIERZONYM UZYCIEM.

FIRMA TECHNO GR NIE UDZIELA ZADNYCH INNYCH GWARANCJI JAWNYCH ANI DOROZUMIANYCH.

OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

FIRMA TECHNO GR NIE BEDZIE ODPOWIEDZIALNA ZA STRATY SPECJALNE, POSREDNIE LUB
WTORNE, UTRATE KORZYSCI LUB STRATY HANDLOWE W JAKIKOLWIEK SPOSOB POWIAZANE
Z PRODUKTAMI, BEZ WZGLEDU NA TO, CZY TAKIE ROSZCZENIA BEDA

WYNIKAC Z UMOWY, GWARANCJI, ZANIEDBANIA CZY SCISLEJ ODPOWIEDZIALNOSCI.

W zadnym wypadku odpowiedzialno$¢ firmy TECHNO GR za jakiekolwiek zdarzenie nie przekroczy ceny
produktu, ktérego dotyczy reklamacja.

W ZADNYM WYPADKU FIRMA TECHNO GR NIE OBEJMIE GWARANCJA NAPRAW ANI NIE BEDZIE
RESPEKTOWAC INNYCH REKLAMACJI DOTYCZACYCH PRODUKTOW, DOPOKI ANALIZA WEASNA
FIRMY TECHNO GR NIE POTWIERDZI, ZE PRODUKTY BYLY POPRAWNIE EKSPLOATOWANE,
PRZECHOWYWANE, ZAINSTALOWANE | KONSERWOWANE ORAZ NIE BYLY NARAZONE NA ZA-
NIECZYSZCZENIA, NADMIERNIE INTENSYWNE UZYCIE, BLEDNE UZYCIE LUB NIEODPOWIEDNIE
MODYFIKACJE ALBO NAPRAWY.




PRZYDATNOSC W OKRESLONYM ZASTOSOWANIU

Firma TECHNO GR nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za zgodnos$¢ z innymi normami, zbiorami praw
lub przepisami, ktére moga by¢ brane pod uwage w przypadku kombinacji produktéw wykorzystywanej
przez uzytkownika.

Na zadanie klienta firma TECHNO GR przedstawi odpowiednie dokumenty certyfikujgce innej instytuciji,
ktore identyfikujg dane nominalne i ograniczenia uzytkowania majace zastosowanie do produktéw.
Informacje te mogq sie okaza¢ niewystarczajace do kompletnego ustalenia przydatnosci produktéw

w kombinacji z produktem koricowym, maszyna, systemem lub innym zastosowaniem albo uzyciem.

Ponizej przedstawiono kilka przyktadéw zastosowan, ktérym nalezy poswieci¢ szczegdlng uwage.
Przedstawiona lista nie jest wyczerpujaca i nie zawiera wszystkich mozliwych sposobdéw uzycia produktow
ani nie sugeruje, ze wymienione na niej sposoby uzycia moga by¢ odpowiednie dla produktow:

» zastosowanie zewnetrzne, zwigzane z potencjalnym zanieczyszczeniem o charakterze
chemicznym lub zakiéceniami elektrycznymi, albo w warunkach lub na sposoéb
nieopisany w niniejszym dokumencie,

» systemy sterowania w dziedzinie energii atomowej, systemy spalania, systemy
kolejowe, systemy lotnicze, sprzet medyczny, maszyny do celéw rozrywkowych, pojazdy
i instalacje podlegajace oddzielnym przepisom przemystowym lub rzgdowym,

» systemy, maszyny i sprzet, ktére moga przedstawia¢ zagrozenie dla zycia lub mienia.

Prosimy o zapoznanie sie i przestrzeganie wszelkich zakazéw uzycia odnoszacych sie do produktow.

NIE WOLNO UZYWAC PRODUKTOW DO ZASTOSOWAN STWARZAJACYCH POWAZNE
ZAGROZENIE DLA ZYCIA LUB MIENIA BEZ UPEWNIENIA SIE, ZE SYSTEM JAKO CALOSC ZOSTAL
ZAPROJEKTOWANY Z UWZGLEDNIENIEM ZAGROZEN ORAZ ZE PRODUKT FIRMY TECHNO GR
ZOSTAL WEASCIWIE WYBRANY | ZAINSTALOWANY DO ZAMIERZONEGO UZYCIA

Z UWZGLEDNIENIEM SPRZETU LUB SYSTEMU JAKO CALOSCI.

Uwaga: Niektére parametry produktéw moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

Na zadanie klienta produktom mogg zosta¢ przypisane specjalne numery modeli w celu okreslenia lub
ustalenia kluczowych parametréw dla danego zastosowania.

Aby sprawdzi¢ rzeczywiste dane techniczne zakupionych produktéw, prosimy skontaktowac sie

w dowolnym czasie z przedstawicielem firmy TECHNO GR.

OPISY SYMBOLI

Informacje o szczegdlnym znaczeniu mozna w niniejszym podreczniku uzytkownika rozpoznac¢ po
nastepujacych symbolach:
OSTRZEZENIE wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktérej zignorowanie moze
A spowodowac umiarkowane lub srednie obrazenia albo moze spowodowac powazne
obrazenia lub $mier¢. Oprocz tego mogg wystgpi¢ powazne szkody materialne.
& PRZESTROGA wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktérej zignorowanie moze

niekiedy spowodowaé umiarkowane lub $rednie obrazenia albo spowodowac szkody
materialne.

i UWAGA stuzy do wyréznienia istotnych informaciji.

PRODUCENT: TECHNO-GR s.r.l.
via Torino, 13/15
10046 Poirino (TO) - WLOCHY
Tel. +39 011 9452041
Faks  +39 011 9452090
E-mail: info_technogr@eu.omron.com
WWW  www.technogr.com

PODRECZNIK UZYTKOWNIKA: wersja 5.1, data wydania 29-3-2006
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Rozdziat 1: Dzialanie

Fotoelektryczna kurtyna bezpieczenstwa (Safety Light Curtain — SLC) jest wyposazona w nadawczo-
odbiorcze elementy optyczne zwane nadajnikiem-odbiornikiem (czes¢ aktywna) oraz w system luster
(czesc¢ pasywna).

Operator ma do dyspozycji przycisk wielofunkcyjny, ktdry umozliwia wykonywanie nastepujgcych operaciji:

« TEST: nacisniecie przycisku podczas normalnej pracy powoduje sprawdzenie, czy caly system
sktadajacy sie z urzagdzenia SLC i maszyny dziata poprawnie. Nacisniecie przycisku TEST (rozwarcie
styku) symuluje zasadniczo przerwanie jednego lub kilku wigzek bezpieczenstwa, dzieki czemu mozna
sprawdzié, czy maszyna zatrzymuje sie we wtasciwym czasie i konfiguraciji.

* RESTART (uruchomienie ponowne): Jesli przycisk zostanie nacisnigty po zadziataniu urzgdzenia SLC
(stan recznego resetowania), system zostanie zresetowany.

* ALIGNEMENT (pozycjonowanie): Jesli przycisk zostanie nacisniety przy braku zasilania urzgdzenia
SLC, a zasilanie zostanie przywrocone w trakcie, gdy przycisk pozostaje nacisniety, urzadzenie
przejdzie w tryb pozycjonowania, tj. wskazywania potozenia pozycjonowania za pomocg dwéch zéttych
diod LED.

» OVERRIDE (sterowanie reczne) (tryb dostepny tylko wtedy, gdy dziata funkcja wygaszania): jesli
przycisk zostanie nacis$niety w ciggu 5 sekund od momentu wigczenia urzadzenia i zostanie
przytrzymany przez co najmniej 5 sekund, urzadzenie SLC zewrze wyjscia bezpieczenstwa, jesli wigzki
zostang przerwane. Ten stan zostanie przerwany natychmiast po zwolnieniu przycisku lub
automatycznie po uptywie 120 sekund.

1. Resetowanie automatyczne: po wykryciu obiektu urzadzenie SLC powrdci do normalnego dziatania
natychmiast po usunieciu tego obiektu.

2. Resetowanie reczne: tryb normalnego dziatania zostanie przywrdcony wytgcznie po usunieciu obiektu
i nacisnieciu przycisku resetowania.

Aby wigczy¢ funkcje wygaszania, nalezy przy odlaczonym zasilaniu od urzadzenia SLC podiaczy¢
wskaznik wygaszania LMS, jak pokazano w rozdziale 6, a nastepnie przywrdéci¢ zasilanie urzadzenia SLC.

Aby wytaczy¢ funkcje wygaszania, nalezy przy odlaczonym zasilaniu od urzadzenia SLC odtaczy¢
wskaznik wygaszania LMS, a nastepnie przywrdéci¢ zasilanie urzadzenia SLC.

Prosimy pamietac¢, ze wlgczenie/wytaczenie funkcji wygaszania powoduje automatyczne wigczenie/
wylaczenie funkcji recznego sterowania.

Wyjscia sa typu PNP.
Jesli sterowane urzadzenie bedzie zasilane pragdem przemiennym lub bedzie pobieraé prad o natezeniu
wyzszym niz 250 mA, nalezy koniecznie zastosowac¢ zewnetrzny modut przekaznika bezpieczenstwa.




Rozdziat 2: Srodki ostroznosci i warunki instalacji

241

Obszar, na ktérym urzgdzenie SLC zostanie zainstalowane, musi spetniac kilka wymagan. Temperatura
otoczenia, zaktécenia powodowane przez fale elektromagnetyczne, zrodta Swiatta, itp. powinny zostaé
ocenione przez kompetentng osobe. Aby uzyska¢ odpowiednie informacje, jakie zostaty pominiete

w niniejszym podreczniku, prosimy skontaktowac¢ sie z producentem.

Obliczanie minimalnego odstepu instalacji

Bezpieczny odstep (S) musi gwarantowaé, ze operator nie bedzie mogt znalez¢ sie w strefie zagrozenia
przed zatrzymaniem elementéw ruchomych maszyny. Wzér stuzacy do obliczenia bezpiecznego odstepu
w przypadku wielowigzkowych urzadzen SLC przedstawia sie nastepujaco:

S=(KxT)+C
S — bezpieczny odstep
T=T1+T2
gdzie T1 — czas reakcji maszyny w sekundach
T2 — czas reakcji urzadzanie SLC w sekundach
K = 1600 mm/s (predkos¢ zblizania sie obiektu do strefy zagrozenia)
C =850 mm

Im-Lﬁi

S — bezpieczny odstep
H1 — wysoko$¢ dolnej wigzki optycznej (nie moze by¢ wieksza niz 400 mm)
H2 — wysokosc¢ gornej wigzki optycznej (nie moze by¢ mniejsza niz 900 mm)

Liczba wiazek Wysokosci nad ptaszczyzng odniesienia, np. podiozem, w mm
4 (F3S-TGR-SBx-K4C) 300, 600, 900, 1200

3 (F3S-TGR-SBx-K3C) 300, 700, 1100

2 (F3S-TGR-SBx-K2C) 400, 900

Na podstawie normy EN 999

A Urzadzen z serii F3S-TGR-SBx-KxC nie wolno eksploatowac w potozeniu poziomym.

e
i
F B

2-1 Obliczanie minimalnego odstepu instalacji



2-2 Powierzchnie odbijajace

A Urzadzenie SLC nalezy zainstalowac¢ w taki sposéb, aby zminimalizowa¢ efekt odbicia od
powierzchni przedmiotéw i urzadzen z otoczenia. W przypadku niespetnienia tych wymagan istnieje
niebezpieczenstwo powaznych obrazen ciafa.

Obecnos¢ powierzchni odbijajgcych wigze sie z wymaganym odstepem dla ochrony przed odbiciami
biernymi.
Odstep mozna obliczy¢ zgodnie z ponizszg tabela:

gdzie 'D'i 'L' sg wyrazone w m
Powierzchnia odbijajaca

a B

L (odstep pomiedzy urzadzeniami SLC) Minimalny dozwolony odstep instalacyjny D
F3S-TGR-SB2-KxC [0,5-3m 0,26 m

F3S-TGR-SB2-KxC powyzej 3 m L/2 x tan5° = L/2 x 0,088 (m)
F3S-TGR-SB4-KxC [0,5-3m 0,13 m

F3S-TGR-SB4-KxC powyzej 3 m L/2 x tan2,5° = L/2 x 0,044 (m)

2-2 Powierzchnie odbijajace 9



W przypadku zastosowania kilku urzadzeh SLC nalezy dopilnowaé, aby zadne z nich nie zaktécato innych
urzadzen w poblizu;
nalezy instalowac¢ je w nastepujacy sposob:

Lustro 1 SLC 1 SLC 2 Lustro 2
— _—
-— —_—
— —_—
-— B ——
-— _
— —_—
& Urzadzenia SLC nalezy instalowac tak, aby emitowaty w przeciwnych

kierunkach (na przemian)

SLC 1 Lustro 2 SLC 1 Lustro 1

@
JE——
R
_ >
[

Lustro 1 SLC 2 —_—

Taki sposob instalacji zapobiega wzajemnym zakiéceniom pomiedzy
urzadzeniami SLC.

10
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W przypadku, gdy podtgczenie urzadzen SLC w sposéb przedstawiony powyzej nie jest
& mozliwe, nalezy rozdzieli¢ je nieprzezroczystg przegroda.

SLC 1 Lustro 1 Przegroda SLC 2 Lustro 2
— 2 —
-— D)

-— «
[/

SLC 1 Przegroda SLC 2

Tl
L) L

Lustro 1 Lustro 2

I

& Dwie szyny muszg by¢ zamontowane symetrycznie w sposob pokazany na rysunku:

+——>

Widok od géry

2-2 Powierzchnie odbijajace



Rozdziat 3: Montaz mechaniczny

Montaz mechaniczny nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu dotgczonych uchwytow.
Sruby mocujgce uchwyty wsuwaja sie w rowki pojemnika, dzieki czemu uchwyty @ mozna rozmiesci¢
w réwnych odstepach od siebie.

i P H Lista elementéw mocujgcych
ream) 1) Ruchome $ruby (8 szt.)
00 2) Uchwyty mocujace (4 szt.)
aD Podktadki (8 szt.)

)
3)
4) Podkfadki sprezyste (8 szt.)
5) Nakretki (8 szt.)

37,6
6x 30 —

35

M

/—3><22

L—3x11

i

%\¢

<A
o N
=
T
32
44 5,
47,3
o
The
e T
37,3 Gp256

13.2
0-15,7_,
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Rozdziat 4: Potaczenia

4-1 Schemat potaczen kablowych
Potaczenie testowe nalezy zawsze wykonywac z zastosowaniem przycisku normalnie zwartego lub
podiaczac je do urzadzenia automatycznego, np. sterownika PLC.

NADAJNIK-ODBIORNIK

7 1 3

4 8 5 6
ZELO- | sy 1y | CZER- ROZO-
Sl

LT

Potaczenie z mozliwoscig wigczenia funkcji wygaszania

2
BRAZO-|NIEBIE-
‘E@AN‘VW NEBE| Ay
o
(=)

>
°

24V DC

TestRestart
Wygaszanie A
Wygaszanie B

Obcigz. maks. 250 mA Wy 1
—
Obcigz. maks. 250 MA Wy 2

NADAJNIK-ODBIORNIK

7 1 3 8 5 6
BRAZO-|NIEBIE- ZIELO- | 44 -, |CZER- ROZO-
|EKRAN|VW SKI BALY| Ny [ ZOTY oy [SZARY | wy

[¢] Q Q
z z z

Test/Restart

Oboiaz. maks. 250 mA wy 1
Obeigz. maks. 250 MA

Potaczenie z wytgczong funkcjg wygaszania

Kolor przewodu
Bialy
1 Brazowy
Zielony
Zoty
Szary

©%e
Oa®

QRRRPEDS

Rozowy
L Niebieski
Czerwony

4-2 Uwagi dotyczace potaczen
& »  Transformator wymagany do zasilania systemu musi byé zgodny z normg EN 60742
(podwajna izolacja) lub rownowazng norma dotyczaca izolacji, np. VDE 0551.
& *  Modut sterujgacy musi by¢ zabezpieczony zewnetrznym bezpiecznikiem o znamionowym
pradzie wytaczenia 1 A.
*  Przycisk TEST/RESTART musi byé umieszczony w takim miejscu, zeby operator mogt

& obserwowac chroniony obszar przy ponownym uruchamianiu, testowaniu lub recznym
sterowaniu urzadzeniem.
e +  Zewnetrzny podswietlany wskaznik wiaczenia recznego sterowania wygaszaniem musi

znajdowac sie w miejscu widocznym ze wszystkich stron.

o *  Przed rozmieszczeniem czujnikdw aktywujacych funkcje wygaszania nalezy zapoznac¢
sie z rozdziatem dotyczacym funkcji wygaszania i sposobu korzystania z niej.

+ Nalezy sprawdzic, czy obcigzenie nie pobiera pradu o natezeniu wyzszym niz 250 mA,;

w takim przypadku zadziata zabezpieczenie, aby ograniczy¢ maksymalny prad. Jesli

& sterowane majg by¢ urzadzenia pobierajace prad o natezeniu wyzszym niz 250 mA lub

prad przemienny o natezeniu do 6 A, nalezy podtaczy¢ zewnetrzny modut przekaznika
bezpieczenstwa.

*  Wejscie wygaszania A i wejscie wygaszania B moga zosta¢ uaktywnione za pomoca

& wylacznika mechanicznego, czujnikéw fotoelektrycznych, czujnika zblizeniowego, przy
czym styk jest zwarty w obecnosci obiektu, ktéry ma zosta¢ wykryty.
o * Potaczenie testowe nalezy zawsze wykonywa¢ z zastosowaniem przycisku normalnie

zwartego lub podigczac¢ je do urzadzenia automatycznego, np. sterownika PLC.

4-1 Schemat potagczen kablowych 13



Rozdziat 5: Procedura pozycjonowania

Po wykonaniu prawidtowego montazu i podtaczen w sposob opisany w poprzednich rozdziatach nalezy
w nastepujacy sposéb przeprowadzi¢ pozycjonowanie urzadzenia SLC:

»  Odtacz zasilanie urzadzenia SLC.

* Rozewrzyj styk test/restart.

*  Przywrdc¢ zasilanie urzadzenia SLC.

*  Wyreguluj kierunek urzadzenia SLC, przesuwajac nadajnik-odbiornik lub lustro. Po osiggnieciu przez
urzadzenie SLC wiasciwego pofozenia obydwie Zzéite diody LED znajdujace sie na nadajniku-
odbiorniku zaswiecg sie. Ponadto zaswieci sie zielona dioda ostony, a czerwona dioda przerwania
zgasnie.

*  Po zakonczeniu pozycjonowania urzgdzenia SLC mocno dokreé sruby.

*  Odigcz zasilanie.

*  Przywrd¢ zasilanie urzadzenia SLC (przy zwartym styku testowania); urzadzenie przejdzie w tryb
roboczy.

*  Przeprowadz wszystkie testy opisane w rozdziale 9 (Kontrola kohcowa) i wymagane w ramach
konserwacji okresowej (rozdziat 10).
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Rozdziat 6: Procedury obstugi

6-1

6-1-1

Ustawianie wewnetrznych przelacznikéw DIP

e Odiacz zasilanie urzadzenia SLC i zdemontuj scianke ze ztaczami nadajnika-odbiornika, dzieki czemu
zostang udostepnione znajdujace sie tam dwa zespoty czteropozycyjnych przetgcznikéw DIP.

e Za pomocg S$rubokreta o odpowiedniej wielkosci ustaw przetaczniki DIP stosownie do wymaganej

konfiguracji zgodnie z ponizszymi tabelami.

Wybor trybu resetowania

) I
=TI

=

5o )

Pojedynczy przetacznik numer 4

Resetowanie

W kazdym module nadajnika-odbiornika znajduj

OFF Reczne
ON Automatyczne (ustawienie domysine)
/N uwaca

sie dwa oddzielne zespoly przelacznikéw DIP. Aby

uzyskacé prawidtowa konfiguracje, obydwa zespo

rzetacznikOw musza zostaé¢ ustawione w taki

sam sposob.

Pojedynczy przetacznik numer 3 Brak funkcji

OFF USTAWIENIE DOMYSLNE
ON NIEDOZWOLONE

Przetaczniki DIP o numerach 1i 2 stuzg do konfigurowania czesciowego wygaszania.

Zob. rozdziat 7.3 ..Konfiguracja czesciowego wygaszania”.

6-1 Ustawianie wewnetrznych przetgcznikéw DIP
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Rozdziat 7: Funkcje wygaszania i sterowania recznego

71 Informacje ogdlne
Funkcje wygaszania i sterowania recznego umozliwiajg obejscie dziatania urzadzenia SLC w niektérych
sytuacjach operacyjnych. Zgodnie z obecnymi normami urzadzenie SLC jest wyposazone w wejscia
umozliwiajace aktywacje tych funkcji. Nalezy jednak pamietac, ze funkcje te zasadniczo wytaczaja
automatyczne dziatanie systemu i powinny by¢ uzywane z wtasciwg ostroznoscia.
7-2 Funkcja wygaszania
Jak wspomniano we wprowadzeniu, funkcje wygaszania mozna wigczyé w kazdym urzadzeniu SLC,
podiaczajac po prostu sygnalizator wygaszania LMS przy wytaczonym urzadzeniu SLC.
Obecnos¢ tego sygnalizatora zostanie wykryta po wigczeniu urzadzenia SLC. W takim przypadku funkcja
wygaszania w urzadzeniu SLC zostanie wtaczona, podczas gdy w przeciwnym razie urzadzenie SLC bedzie
ignorowac wszystkie zadania dotyczace wygaszania. Nalezy zaznaczy¢, ze jesli sygnalizator wygaszania
zostanie podtaczony przy wiaczonym zasilaniu urzadzenia SLC, nie zostanie on wykryty i funkcja
wygaszania pozostanie nieaktywna. Po wigczeniu funkgji, jesli sygnalizator wygaszania LMS zostanie
uszkodzony lub wymontowany bez odtaczenia zasilania urzadzenia SLC, za posrednictwem lampki
wygaszania pojawi sie sygnat btedu w sposdb opisany w rozdziale 10.
Aby wytaczy¢ funkcje wygaszania, nalezy wiaczyc¢ zasilanie urzadzenia SLC po odtaczeniu sygnalizatora
wygaszania LMS.
W skrécie: funkcje te, dostepng we wszystkich urzadzeniach SLC, mozna wtaczaé i wytgczac z
zastosowaniem nastepujacej prostej procedury:
- Odtacz zasilanie urzadzenia SLC.
- Podtacz odpowiedni sygnalizator wygaszania LMS i czujniki wygaszania (zob. rozdziat 6).
- Przywré¢ zasilanie urzadzenia SLC.
Wytaczanie funkcji wygaszania.
- Odtacz zasilanie urzadzenia SLC.
- Odtacz sygnalizator wygaszania LMS i czujniki wygaszania (zob. rozdziat 6).
- Przywré¢ zasilanie urzadzenia SLC.
16 7-1 Informacje ogdlne



7-3 Konfiguracja czesciowego wygaszania
W te funkcje zostaly wyposazone tylko modele F3S-TGR-SBx-K3C i F3S-TGR-SBx-K4C.

Umozliwia ona uzytkownikom wtgczenie wygaszania jedynie potowy kurtyny fotoelektrycznej. Druga potowa
pozostaje aktywna.

Konfiguracja tej funkcji odbywa sie przez ustawienie wewnetrznych przetgcznikéw DIP 1i 2.

Prawidtowg konfiguracje i oznaczenia przetacznika DIP oraz elementéw optycznych podlegajacych obejsciu
przedstawiono na ponizszym schemacie i w tabeli.

i

OD STRONY ZLACZY

X2

RX2

TX1

RX1

EE

Przetacznik DIP

Wygaszone wigzki

1 2

OFF OFF Wszystkie 4 (ustawienie domysine)
OFF ON Tylko TX1 i RX1

ON OFF Tylko TX2 i RX2

ON ON NIEDOZWOLONE

7-3 Konfiguracja czesciowego wygaszania

17



Kryteria instalacyjne

Podczas instalacji czujnikow wygaszania zachowaj odpowiednig ostroznosc¢, aby zapobiec wystepowaniu
niepozadanych zgdan wygaszania:

1. Okablowanie musi zostaé wykonane prawidtowo.

2. Czujniki wygaszania musza rozpoznawac catg dtugo$¢ materiatu (np. palety, pojazdy, itp.).

3. Czujniki muszg zosta¢ rozmieszczone w taki sposob, aby materiat byt rozpoznawany takze w przypadku,
gdy wymaga on podniesienia do celéw obrdbki.

4. Nalezy wzigé pod uwage wptyw ewentualnego wystepowania réznych predkosci transportowych w polu
wygaszenia na catkowity czas trwania stanu wygaszenia.

5. Wszystkie fotokomorki bezpieczenstwa i czujniki wygaszania muszg zosta¢ rozmieszczone w taki
sposéb, aby wczesniej przechodzacy obiekt kasowat ostatni czujnik wygaszania zanim kolejny obiekt
dotrze do pierwszych czujnikow.

Nadajnik-odbiornik 1/

7

St R s ot

Przyktadem moze by¢ instalacja zabezpieczeniowa przenosnika, ktéra musi pozwalac na przejscie skrzyni,
lecz nie osoby ludzkiej. Urzadzenie SLC S jest poditaczone do panelu sterowania, a elementy A1, A2, B1

i B2 to czujniki stuzace do wigczania wygaszania. Styki tych czujnikéw sa kontrolowane w module nadajnika-
odbiornika.

Czujniki A1, A2, B1 i B2 mogg by¢ czujnikami optycznymi, mechanicznymi, zblizeniowymi itp., przy czym
styk jest zwarty w obecnosci obiektu, ktéry ma zosta¢ wykryty.

Na ponizszych schematach przedstawiono kilka przyktadowych konfiguracji wykorzystujacych funkcje
wygaszania:

Zastosowanie czterech czujnikow — ,,wygaszanie dwukierunkowe”

S
A2 B2 S Bi Al tr
0 o O 0 e
I I ] I ] f
i Co i i a
] | 1 | |
A
1 | | | | ' ' n
1 | | 1 ] H
1 | | 1 1 I
1 | 1 1 ]
| P | °
: P | b
| | 1 | | e
0 i O 0 z
s p
bt D2 !
e
D [
z
Podtgczenie elektryczne wejscia wygaszania ~ +24 V DC n
a

~— > oo
Wejscie wygaszania A (zielone - 3) 1‘_[:\._“

L Wejscie czujnika A2

Wejécie wygaszania B (zéfte - 4) F Wejscie czujnika B1
\/ s “o—o
> e

ﬁ— Wejscie czujnika B2

Wejscie czujnika A1
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Zastosowanie czterech czujnikoéw z jednym kierunkiem transportu materiatu:

S

B2 A2 S B1 Al t

I 8.0 0 i

] 1 ] 1 ] e

1 ] I 1 1 f

i A i a
1 ] | 1 1
1 ] | 1 1

) ] ] 1 ) ‘

) 1 ] 1 1 n

) 1 ] 1 1 H

| | | | | I

: Lo : o

i R i b

i 8.0 @ °

I z

k—»L—» p

D1 D2 i

D e

C

z

Podigczenie elektryczne wejécia wygaszania ~ +24 V DC n

> a

L
F Wejécie czujnika A1
—~

~—
Wejécie wygaszania A (zielone - 3) 1|—£:\

Wejscie wygaszania B (zétte - 4)

N

!

!

Wejécie czujnika A2

Wejécie czujnika B1

1

> o4
e

?— Wejscie czujnika B2
Zastosowanie dwéch czujnikéw z jednym kierunkiem transportu materiatu:

Ta sekwencja witaczania wygaszania jest dostepna jedynie w przypadku urzadzen SLC
z przyrostkiem ,,-MTL” w oznaczeniu handlowym.

S
t
S  Bi Al r
X e
0 0 f
] | ] a
1 ] 1
] } 1
i i i n
Lo | < i
1 | 1
| 1 | e
oo | b
] } ]
i i i e
| | 1 Z
S O p
‘ I
+—>le > e
DT D2 .
D z
n
a

Podtaczenie elekiryczne wejscia wygaszania ~ +24 V DC

S~——
Wejscie wygaszania A (zielone - 3) ll—c\
Wejscie czujnika A1
Wejscie wygaszania B (zétte - 4)
\/
—~

Wejscie czujnika B1
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gdzie:

D: minimalny rozmiar obiektu, ktéry moze przej$¢ przez urzadzenie SLC

D1: odlegtosé pomiedzy wtacznikiem wygaszania B a urzadzeniem SLC
MUSI by¢ mozliwie jak najmniejsza.
Minimalna dozwolona odlegtos¢ zalezy od predkosci przenosnika, czasu reakcji urzadzenia SLC
i czasu reakcji wigcznika wygaszania.

D2: odlegto$é pomiedzy wiacznikiem wygaszania A a wigcznikiem wygaszania B
Musi wynosi¢ > 250 mm.
Zalezy takze od predkosci przenosnika:
dmax [cm] = v [m/s] * 3 [s] * 100 > 25.

Konieczne jest, zeby ta odlegto$¢ nie pozwalata na jednoczesng aktywacje obydwu czujnikéw, a tym
samym wigczenie wygaszania w razie przypadkowego pojawienia sie na przenosniku cztowieka.

Lampa
wygaszania

Przyciski
Start i Test

Ochrona
kabli

L

Przycisk TEST/RESTART musi by¢ umieszczony w takim miejscu, zeby operator mogt obserwowac
chroniony obszar przy ponownym uruchamianiu, testowaniu lub recznym sterowaniu urzadzeniem.
Zewnetrzny podswietlany wskaznik wigczenia recznego sterowania wygaszeniem musi znajdowac sie
w miejscu widocznym ze wszystkich stron.

Jesli czujniki wygaszania sa instalowane bardzo blisko urzadzenia SLC, nalezy dopilnowaé, aby
odbiorniki czujnikéw zostaly zamontowane po stronie luster urzgdzenia SLC celem zapobiezenia
wzajemnym zaktéceniom.

System jest zabezpieczony przez mozliwoscig wystapienia awarii na skutek uszkodzenia przewodéw
— niemniej jednak zaleca sie bezpieczne poprowadzenie kabli do wszystkich potaczen celem
unikniecia uszkodzenia.
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7-5 Konieczne warunki czasowe (funkcji wygaszania)

a) Zadanie wygaszania musi wystgpi¢ zgodnie z prawidtowg sekwencjg czasowa: najpierw musi zostaé
uaktywnione wejécie wygaszania A, a nastepnie wejscie wygaszania B. Zgdanie zwigzane z tym
ostatnim musi sie pojawi¢ w ciggu maksymalnie 3 sekund, lecz nie przed uptywem 30 ms (Tm) od
zatgczenia wejscia wygaszania A. W przeciwnym razie funkcja wygaszania nie zostanie wigczona.
Nieprawidtowa sekwencja wej$¢ wygaszania nie uruchomi procedury wygaszania.

b) Stan wygaszania moze by¢ utrzymywany przez czas nieograniczony pod warunkiem, ze sygnaty
wygaszania bedg prawidiowe.

Przebieg czasowy

SLC Swobodny

Przerwany

SD ON | |
OFF
Wejscie ON
wygaszania A | |
OFF
Wejscie ON
wygaszania B I
OFF
Stan Aktywny
wygaszenia
OFF
0,03s<Tm<3s

Zadania wygaszania nie mozna zrealizowa¢, jesli wyjscia urzadzenia SLC s rozwarte, tj. gdy wiazki
zostaly przerwane.

7-6 Ograniczenia czasowe
(dotyczy urzadzen SLC o oznaczeniu handlowym z przyrostkiem ,,-MTL”)
a) Zadanie wygaszania musi wystgpi¢ zgodnie z prawidtowg sekwencjg czasowa: najpierw musi zostaé
uaktywnione wejécie wygaszania A, a nastepnie wejscie wygaszania B. Zgdanie zwigzane z tym
ostatnim musi sie pojawi¢ w ciggu maksymalnie 3 sekund, lecz nie przed uptywem 30 ms od zatgczenia
wejscia wygaszania A. W przeciwnym razie funkcja wygaszania nie zostanie wtaczona. Nieprawidtowa
sekwencja wejs¢ wygaszania nie uruchomi procedury wygaszania.

b) Pomiedzy wiaczeniem wygaszania a wprowadzeniem obiektu do obszaru chronionego, czyli
przerwaniem wigzek urzadzenia SLC, moze uptynaé maksymalnie 5 sekund. Jesli ten czas zostanie
przekroczony, funkcja wygaszania zostanie natychmiast wytgczona.

c) Stan wygaszenia jest utrzymywany tak dtugo, jak dtugo obiekt przebywa w obszarze chronionym
(przerywa przynajmniej jedng wigzke).

d) Stan wygaszenia moze by¢ utrzymywany przez nieograniczony czas pod warunkiem, ze sygnaty
wygaszania bedg prawidiowe.

Przebieg czasowy

SLC Swobodny
Przerwany
sDb ON
OFF
Wejscie ON
wygaszania A
OFF
Wejscie ON
wygaszania B
OFF
Stan Aktywny
wygaszenia
OFF
0,03s<Tm<3s R _Ts<5s
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7-7-1

Sterowanie reczne (OVERRIDE)

Funkcja ta umozliwia reczne sterowanie systemem lub jego obejscie. Stuzy do uruchamiania maszyny
po przerwaniu przez przechodzacy obiekt jednej lub kilku wigzek urzadzenia SLC i zapobiezenia dostaniu
sie do obszaru chronionego jakiegokolwiek obiektu sposréd znajdujacych sie przed urzadzeniem
SLC.

Jesli przed obszarem chronionym zostanie zatrzymana paleta, ponowne uruchomienie tasmy przenosnika
nie bedzie mozliwe, poniewaz urzadzenie SLC bedzie wykrywaé przerwanie jednej lub kilku wigzek, a wiec
pozostawi wyjscia rozwarte — z tego wzgledu obszar chroniony nie bedzie mogt zostat oczyszczony.
Bedzie on mégt zostaé oczyszczony dopiero, gdy zostanie wiaczona funkcja recznego sterowania.

Funkgciji tej mozna uzywac w przypadku wszystkich urzadzen SLC z podtgczonym wskaznikiem wygaszania
LMS, co opisano rozdziale 3.

Wiaczanie funkcji sterowania recznego

*  Wylacz urzadzenie.

*  Wiacz je ponownie i w ciggu 5 sekund nacisnij przycisk Test/Reset, przytrzymujac go co najmniej przez
5 sekund.

» Funkcja sterowania recznego jest teraz wigczona. Wskaznik wygaszania LMS pulsuje, sygnalizujac
wykluczenie urzadzenia SLC.

* Maksymalny czas dziatania funkcji sterowania recznego wynosi 120 sekund, po uptywie ktorych
urzadzenie SLC zostaje zresetowane, nawet jesli przycisk bedzie nadal wcisniety. Oczywiscie, jesli
przycisk zostanie zwolniony wczesniej, funkcja sterowania recznego zostanie natychmiast wytaczona.
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Rozdziatl 8: Diagnostyka za pomoca diod LED

8-1 Sygnalizacja diodami LED

Operator jest w stanie rozpoznac stan pracy urzadzenia SLC za pomocg pieciu diod LED umieszczonych
na nadajniku-odbiorniku. Stan diod LED sygnalizuje nastepujace sytuacje (patrzac od przodu nadajnika-
odbiornika od strony prawej do lewej):

Podstawowe znaczenie wskaznikéw LED

Rozmieszczenie Nazwa wskaznika Kolor Stan sygnatu
wskaznikow diody
00000 Power (Zasilanie) ;ielony ® ON
Lower (Dolny) Zolty
Guard (Ostona) Zielony O OFF
Break (Przerwanie) Czerwony © Migajacy
Upper (Goérny) Zotty

Praca w trybie normalnym

Stan sygnatu diody [ZNACZENIE
Wyjscia OSSD wiaczone

[ JoX JeJXe

Wyjscia OSSD wytaczone, obiekt w polu
0000 Yl y1q p

Blokada, oczekiwanie na nacisniecie przycisku testu
[ JoNoX X )

Prawidtowe potozenie w procedurze pozycjonowania
0000

Sygnalizacja zabrudzenia, mozliwa utrata sygnatu spowodowana
®000O0 zabrudzeniem na przedniej pokrywie

Zwarcie wyjs¢ OSSD
0000

Stany awaryjne

Stan sygnatu diody |ZNACZENIE
Zbyt stabe zasilanie

@0000
Awaria mikrokontrolera
©0000 waramt
Awaria w ukfadzie wyjscia
0000
Uszkodzenie potgczenia lampy wygaszania lub przepalenie lampy
e0000 wygaszania
Defekt natury optyczne;j
(X )XoNoXe) yoply )

8-1 Sygnalizacja diodami LED 23



Rozdziat 9: Kontrole okresowe i konserwacja

& Zalecane sa nastepujgce kontrole, ktdre powinny by¢ przeprowadzane okresowo przez
wykwalifikowany personel:

&

&

Sprawdzenie, czy urzadzenie SLC pozostaje zablokowane przez wstawienie obiektu
przecinajgcego wigzki na catej dtugosci obszaru chronionego.

Sprawdzenie przez rozwarcie styku TEST/RESTART, czy wyjscia bezpieczenstwa ulegaja
rozwarciu (Swieci czerwona dioda LED, a sterowana maszyna jest zatrzymana);

Sprawdzenie, czy nie jest mozliwy dostep do stref zagrozenia maszyny z jakiekolwiek obszaru
niechronionego i czy minimalny odstep pomiedzy strefami zagrozenia a urzadzeniem SLC nie jest
mniejszy od obliczonego wedtug wzoréw 4.1 i 4.2;

Sprawdzenie, czy cziowiek nie moze dosta¢ sie pomiedzy urzadzenie SLC a niebezpieczne
elementy maszyny;

Sprawdzenie, czy nie wystepuje zadne zewnetrzne uszkodzenie urzadzenia SLC i/lub
zewnetrznych potaczen elektrycznych.

Kontrole 1 i 2 nalezy powtarza¢ codziennie.

Kontrole od do 5 nalezy powtarza¢ przynajmniej co 6 miesiecy.

Czestotliwos¢ wykonywania powyzszych czynnosci moze by¢ wieksza i zalezy od konkretnego
zastosowania i warunkow srodowiska, w ktérym dane urzadzenie jest uzytkowane.
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Rozdziat 10: Kontrola koncowa po instalacji

*  Sprawdz, czy obszar chroniony przez urzadzenie SLC jest wolny od przeszkod.

» Sprawdz, czy wyjscia bezpieczenstwa rozwierajg sie prawidtowo w przypadku przerwania wigzek
zabezpieczajacych (Swieci dioda BREAK LED, sterowana maszyna zostaje zatrzymana).
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Rozdziat 11: Informacje ogdlne i przydatne dane

Kazdy MUSI mie¢ swiadomos$¢ zagrozen bezpieczenstwa.
Urzadzenia zabezpieczajace sa przydatne tylko wtedy, gdy sa prawidtowo zainstalowane, zgodnie
z zaleceniami okreslonymi w przepisach.

W razie watpliwosci co do wtasnych mozliwosci prawidtowego zainstalowania urzadzen zabezpieczajacych
nalezy skontaktowac sie z dziatem serwisowym naszej firmy lub zleci¢ ich instalacje specjaliscie.

To urzadzenie jest objete petng gwarancjg przez okres 12 miesiecy od daty dostawy.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych ewidentnie na skutek niewtasciwej eksploataciji, czynnikéw
losowych lub kataklizmow.

W razie awarii urzgdzenie SLC nalezy przesta¢ pod adresem:
TECHNO-GR

via Torino, 13/15
10046 Poirino (TO) Z WLOCHY

Tel. +39 011 9452041
Faks +39 011 9452090
E-mail: info_technogr@eu.omron.com

Do urzadzenia nalezy koniecznie dotaczy¢ opis zaobserwowanej awarii i poda¢ okres uzytkowania.
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Rozdziat 12: Dane techniczne

PARAMETR

WARTOSC

Znamionowy zasieg roboczy

0,5-6,0 m (model K2C)
0,5-5,0 m (modele K3C i K4C)

rédto emitowanego swiatta

LED, podczerwien (880 nm)

Odpornos¢ na oddziatywanie $wiatta otoczenia

Zgodnos¢ z normg IEC 61496-2

Odstepy miedzy wiazkami ($rodkami)

F3S-TGR-SBx-K2C-500 =» 500 mm
F3S-TGR-SBx-K3C-800 =» 400 mm
F3S-TGR-SBx-K4C-900 =» 300 mm

Liczba wigzek

F3S-TGR-SBx-K2C-500 = 2
F3S-TGR-SBx-K3C-800 = 3
F3S-TGR-SBx-K4C-900 = 4

Wysokos$¢ chroniona

F3S-TGR-SBx-K2C-500 =» 516
F3S-TGR-SBx-K3C-800 =» 816
F3S-TGR-SBx-K4C-900 = 916

rozdzielczos$é

F3S-TGR-SBx-K2C-500 =» 516
F3S-TGR-SBx-K3C-800 = 416
F3S-TGR-SBx-K4C-900 =» 316

EAA Zgodnos¢ z normg IEC 61496-2
Wskazniki 2 zielone LED
2 z6tte LED

1 czerwona LED

Wymiary (szerokos$¢ x gtebokos$c)

Przekroj: 35 x 45 mm
+2 mm na ztacze

Dlugosé F3S-TGR-SBx-K2C-500: 595 mm
F3S-TGR-SBx-K3C-800: 941 mm
F3S-TGR-SBx-K4C-900: 1041 mm
Materiaty Aluminium z wykonczeniem proszkowym
Obudowa Tworzywo poliweglanowe

Panel przedni
Uszczelnienie
Elementy ztgczy

EPDM (guma syntetyczna)
Metal: Mosigdz galwanizowany
Tworzywo sztuczne: PVC

Kolor obudowy

Zotty, RAL 1023

Podtaczanie

Ztacze M12, 8-stykowe

Zakres temperatur roboczych

Od —-10 do +55°C

Zakres temperatur sktadowania

Od -25 do +70°C

Wilgotno$é wzgledna

15-95% (bez kondensac;ji)

Stopien ochrony (EN 60529)

IP 65

Stopien zanieczyszczenia

Kategoria instalaciji

I, urzadzenia sterujgce procesami

Wysokos$¢ n.p.m.

Do 2000 m

Zewnetrzne elementy sterownicze

Test/restart, wyciszanie i sterowanie reczne

27



PARAMETR

WARTOSC

Odpornos¢ na:
wibracje (wg normy IEC 68-2-6)
wstrzasy (wg normy IEC 68-2-27)

10-70 Hz, amplituda 1,5 mm, kierunki X, Y, Z
30 G, 16 ms, kierunki X, Y, Z

Znamionowe napiecie zasilania

+24 V, prad staty, z polaryzacjg

Zakres napiec zasilania

+19,2-28,8 V DC

Pobér pradu <420 mA (wiacznie z lampg wyciszania)
Opoznienie po wigczeniu zasilania <800 ms

Wyjécia PNP

Zabezpieczenie obwodu wyjsciowego PNP z uktadem przeciwzwarciowym
Prad wyjsciowy Kazde wyjscie OSSD 250 mA

Maks. obcigzenie pojemnosciowe

200 nF (obcigzenie czysto pojemnosciowe)

Spadek napiecia wyjsciowego

<20V
(z pominieciem spadku napiecia spowodowanego
przedtuzeniem kabli)

Prad szczatkowy

<100 pA

Zabezpieczenie obwodu

Odwrécenie polaryzaciji
Przecigzenie
Zwarcie (impulsowe)

Obwad wejsciowy

Poziom zera logicznego: 0-8 V
Poziom jedynki logicznej: 14—24 V DC

Czas trwania impulsu wejsciowego

Czas minimum 2 cykli

Czas reakg;ji

< 16 ms

Czas resetowania (TOFF "TON) (blokada)

< 300 ms

Rezystancja izolacji

800 MQ przy 500 V DC

Odporno$c dielektryczna

350 V AC, 50/60 Hz (1 min)

Konfiguracja Resetowanie reczne / resetowanie automatyczne
(domysine)
Tryby dziatania Wyciszanie / sterowanie reczne

(ustawiane za pomocg odpowiednich potaczen)
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Rozdziat 13: Wymiary

Wszystkie wymiary podano w milimetrach.

Uchwyt montazowy

53
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Ry

15
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MODEL C D

F3S-TGR-SBx-K2C-500 66 mm 500 mm 516 mm 595 mm
F3S-TGR-SBx-K3C-800 110 mm 400 mm 60 mm 340 mm 816 mm 941 mm
F3S-TGR-SBx-K4C-900 110 mm 300 mm 300 mm 300 mm 916 mm 1041 mm




Rozdziat 14: Uwaga
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