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| Referentie: A&D-Q&A-HMI-NS-004 NS terminal programmeren door de PLC heen |
Onderwerp: Hoe kan ik de NS programmeren door de PLC heen?

Laatste revisie:  JMJVD 21-1-2008

Producten: NS /CJ(M)/CS1

Om de NS terminal te kunnen programmeren door de PLC heen, moeten er een aantal instellingen gemaakt worden.
x| We gaan hier van uit dat de PC aan de periferie poort van de PLC is

"DeviceNums aangesloten en dat de NS aan de RS232 poort van de CPU is aangesloten.
|NewFLCT
 Device Typ Stel de communicatie tussen PC en PLC in CX-Programmer in op “Toolbus”.
JEii =] _sanes. || Kies eventueel een andere baudrate. (zie window links)
— Network Type
[Toolbus =] _s=tngs. || Uiteraard moet de periferie poort van de PLC dezelfde instelling hebben. We
fr— gaan er van uit dat er verbinding is tussen PC en PLC.

Bl
Ga naar de routing table in NS Designer door in het menu Settings/System
&l Settings te kiezen. Kies in de tabs Comm- All. Kies Routing Table Setftings.

Cavel_| e | Hier ziet men het netwerknummer van de NS terminal naar de PLC (in dit

voorbeeld 111, onthoud dit voor verdere instellingen). Verder wordt hier niets

ingesteld.
]
~ Local Metwork Table — Femote Network, T abl
Network Typs  UnitNo.  Local Netwark Addess Mok adiess Newobddess  Node adhess
[urLka pa [rm IE = o o= -
psi | F3 F 3 F 3
A ! F 3 F 3 F 3
S | & 3 [ 3
| | - |
| | -
| | -
| P B -
| P B -
| P A - =
El
Cancel |

Stel de verbinding in met NS Designer door in het menu Settings/System Settings de tab Serial PortA te kiezen.
Stel de verbinding in volgens onderstaand window. De NS terminal geven we in dit voorbeeld node nummer 1.

5I
Sernial PortB I Ethernet I Contraller Link. I Frinter | Wideo |
FT I Iritial I Histary I Comm-all Serial Porta,

Pratocol(P1| NT Link[1:H] =~

Carmm. Speed(5] | High-5peed ~
NT Link[1:N] Linit @ =
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Kies in CX-Programmer PLC Settings en stel de Host Link poort in volgens onderstaand voorbeeld.

73 PLC Settings - NewPLC1 =10] x|

File Options Help

Startupl CRU Settingsl Timingsl Slou Hefreshl Lnit Settings ~ Hast Link Port | Peripheral F'ortl Peripheral L4 | ¥

— Communications 5 etting: Link ‘ford

" Standard [3600 ; 1,7.2.E]

' Custom Baud Format Mode

115200 v[ I?,2,E v[ \]ET Link. [1:M] - 10 detaut) x|
— Start Code End Code = P Lirk Made—
= Disahle % Feceived Bytas|255 3: & Al
€ Get IUHUUUU 3: {1 ER LR £ Faster
€ SelErdCode [040000 =

my'c Link Uit Me.
=

— Responze Timeout Urit Humber Delay

ID _I::' *100 ms ID _Ij ID _I::' =10

[default S000ms]

CIM-CPULL  |OFfline

De volgende stap is het aanmaken van een Routing Table in CX-Programmer.

Ga Online en kies in het menu Tools/Network Settings.

CX-Integrator wordt nu gestart. (Alleen bij gebruik van CX-ONE anders kunt U gelijk de Routing Table aanklikken).
Kies in het menu Tools/Start Routing Table.

=TS

File Edit Options Help

][ e P

Tag e ] X Klik met de
gy Unit 07 . .
Ed i 7 rechtermg|sknop op unit
-y Ui 09 SR e e R R e I S e CPU SI0U % = 255 en klik op Insert CPU
- dygy Uit 10 .
y Emi 1; L=t Dbt SIO. Vul b|] Local .NetWOf'k
g Ui Number 1 in en klik op OK .
[+ dggy Unit 13
] gy L 14 £e5a125s
[y Unit 15
[+]-4agy Uit 225(Irn
: WA gazert CoL SIOU ok | cancel I
KN —

SIOU | Metyork Main View l Overvizw I Table View I

CIM-CPULL [Metwark:n Node:0 Monitor 2

Klik vervolgens met de rechtermuisknop op Local Network &1 en kies Add connection for a Remote Network.

. Vul bij Remote Network 111 in en klik op OK.
P P X De Routing Table is nu ingevuld. Kies in het menu
Options/Transfer to PLC.
Felay Mode I'I _I;' p

De laatste stap is het instellen van de transfermethode in NS
Designer.

Remiote Netwark m _:I

(]9 I Cancel I

. e 1
-I Rl Change Local Metwark

Add conmection for a Remate Network |

| Main View l Overview I T able Wiew I
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Als het project gedownload moet worden, kies in het menu van NS Designer File/Transfer Data.en kies Comms Method.

Comms. Method x| Klik Pass through PLC aan.
Kies optie PC-PLC-NS.
~ Auto-reset after the transmizzion Comnms. Route Kies b'J (1 )Comms Method Serial (TOO|bUS) en
¥ Pass through PLC klik op Set om de periferie poort hetzelfde in te
Auto-reset after the = 0 @ stellen als voorheen in CX-Programmer.
tranzmission PC--PLC-M5
-~ 1 2 Kies bij (2)Comms Method NT Link en Klik op
| PL--PLE[Metwork]-PLC-MS Set om de het node nummer van de NS terminal
in te voeren.
- Direct data fransfer bo W5/ Computer—  — Diata transfer ta the NS through PLC— x|

- Cammz. Method——
[Seril I R (1)Camms. Methibd———— Fort [Rs23t =]
) ’7 ISeliaI[TooIbu: "l Set,..[C] |
= Drive
| j i Unit Mo [0 ta 7) |
FLC

— Bank [Metwark] Cancel |
| I7 |

"[2]C0mms. I ethiod

INT Link "l Set. [S) |

okio) | CancelL] | HelptH] |

De instellingen zijn nu klaar en vanaf nu kan de data naar de NS terminal via de PLC verzonden worden.
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