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Ta dig ur den ekonomiska krisen
med skalbar maskinautomation

Det var ungefér ett ar sedan den ekonomiska krisen forst
slog till mot den europeiska ekonomin. Aven om vi bérjar se
vissa smad tecken pa aterhdmtning pa marknaden och inom
industrin i allmanhet, befinner sig maskinkonstruktorer
fortfarande i en svar situation. Den viktiga fragan dr nu:

Hur ska industrin ta sig ur den ekonomiska krisen?

Vi dr inte sa arroganta att vi tror att vi kan ldra ut det “magiska
receptet” for framgang, men jag dr 6vertygad om att vi kan
forse dig med nagra av ingredienserna. Ett viktigt fokusomrade
pa Omron ar “innovation”. Vi arbetar hela tiden hart for att
standigt forse dig med de senaste produkterna och teknikerna.
Mer information om vara nyaste produkter hittar du i var
tidskrift “Product News”. Men vart viktigaste fokusomrade,
vilket forklaras ndrmare i detta nummer av Technology &
Trends, &r vart koncept “Skalbar maskinautomation”.
| mer dn 35 ar har Omron arbetat med maskintillverkare i
Europa. Var erfarenhet har visat att om vi ska 6vervinna krisen,
dr det nodvéndigt att erbjuda en helt skalbar uppséttning
maskinstyrningslosningar, som dr anpassningsbara for
olika marknadskrav - fran den mest kostnadseffektiva till
den bdsta med avseende pa prestanda och funktionalitet
- utan att gora avkall pa tillforlitlighet och kvalitet.

Omrons inriktning som OEM-specialist innebadr att vi kan

spela en viktig roll i detta sammanhang. Vi har investerat
mycket i var personal, vara produkter och i var tekniska i s

expertis. P& sa satt har vi vunnit erfarenheter, : P y "-rﬂl'l \
som vi kan anvédnda for att hjdlpa vara kunder att L 4 - il gt
implementera l6sningar snabbare dn ndgonsin Bl —— /
tidigare. Var framgang ska grunda sig pa att hjélpa
dig att utveckla innovativa maskiner, som &r flexibla
och enkla att anvinda. Vi kommer att limna denna Omslagsbild:
kris bakom oss och ga over till en marknad som &r
mer slimmad och battre anpassad &n tidigare. Skalbar maskinautomation:
rdatt automationsarkitektur
Nar vi sdger att det fungerar, sa kan du for ratt maskin.

forlita dig pa att det fungerar!
Maskinkonstruktorer vet
Maurizio Poli — Chefredaktér vad de vill och har en tydlig
VD fér marknadsféring i Europa uppfattning om férhallandet
mellan prestanda och kostnad.
Vi hjdlper dem att snabbt
identifiera den grundldaggande
automationsarkitekturen —
det slutliga produktvalet kan
justeras under den processen.
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Faouzi Grebici:
Nar vi sager att det fungerar
- DA FUNGERAR DET!

Faouzi Grebici dr Divisional General Manager, Motion & Drives for Europa och Amerika. Han dr ansvarig for
kontroll och implementering av flera stora projekt inom maskinautomation. Nyligen fann han en lucka i sitt
fullspdckade schema for att prata med Technology & Trends om Omrons skalbara maskinautomationskoncept
och om Omron som OEM-specialist.

Technology & Trends: Kan du berdtta mer om konceptet

bakom “Skalbar maskinautomation”?

Faouzi Grebici: Nir vi funderar 6ver vara kundtyper kan vi tydligt faststilla

att Omron &r den idealiska automationsleverantéren for OEM-tillverkare. For

det andra har vi faststallt att de maskintyper som tillverkas kan delas in i tre
huvudkategorier: sma, medelstora och stora. N&r vi gjorde en djupare analys med
avseende pa automationsarkitektur kom vi fram till en valdigt strikt definition:

e Slimmad automation: En maskin/en funktion. Den avser fristdende
maskiner eller funktionsmoduler som passar i en stérre maskin. Har
ar prissattningen ytterst sndv och enkelheten av storsta vikt.

¢ Flodesautomation: En maskin/flera funktioner d&r de olika
funktionerna synkroniseras for att ge ett kontinuerligt flode. Det ar
en flexibel, kompakt och en fullstandigt transparent arkitektur. Har
ar snabbhet, flexibilitet, utrymme och servicemojligheter viktiga.

o X-flédesautomation: Flera maskiner/flera funktioner. Det hir
systemet ar dedikerat for flexibla produktionsceller och -linjer. Det
har en kdrna med ”flédesautomation” med snabbare styrsystem
och rorelsendtverk. Robotteknik, visionssystem, maskin-SCADA,
datasparbarhet och lagring ingdr . Har ar hog produktivitet med 0
% defekt och fullstdndig integrering pa fabriksgolvet viktiga.

Intervjuer fortsdtter pd sid 6 »»
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Slimmad automation

Dedikerad for en maskin/en
funktion. Enkel, kompakt och latt
att anvdnda och underhalla.

e Kraftfull och robust PLC-styrning

e Upp till fyra axlar for punkt-
till-punkt-rorelser

e HMI, servo och
frekvensomriktare ingar

o Fjarratkomst till styrsystemet

Flodesautomation

Dedikerad for en maskin/

flera funktioner. Genom att vi

har introducerat mojlighet till
ndtverksanslutning, kan systemet
konfigureras pa ett mycket
flexibelt sdtt och du far en enda
atkomstpunkt till hela maskinen.

Rorelsebuss: Upp till 30 rorelseaxlar
En programvara for alla
automationsuppgifter

Aktiv visualisering med smarta
funktioner for enhetsévervakning
och -konfiguration.

Fjdrratkomst till alla
automationslager

Yy

X-flodesautomation

Tillagg av styrfunktioner sa som
robotteknik, kinematik, komplex
vision, datainsamling och -lagring,
utgdr en idealisk plattform

for integrerade l6sningar for
produktionslinjeautomation.

e Rorelsestyrning med 64
axlar pa mindre &n 1ms
e |PC forvisualisering och datalagring
e SCARA-robot- och linjarmotorsteg
e 2D- och 3D-inspektion och
snabb positionering via
Xpectia-visionsystemet
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TT: Sd det hdr dr inte bara
“kreativ produktférpackning”.
FG: vart mal &r att erbjuda ratt
automationsarkitektur for ratt
maskin. OEM-tillverkare vet vad de
vill och har en tydlig uppfattning om
forhallandet mellan prestanda och
kostnad. Vi hjdlper dem att snabbt
identifiera den grundlaggande
automationsarkitekturen. Det
slutliga produktvalet kan justeras
under den processen.

TT: Innebdr det hdr en
forstdrkning av bilden av

Omron som OEM-specialist?

FG: Har tillkdnnager vi bara vad vi
gor for vara kunder varje dag. Vi

har fatt var specialistimage genom
aktiviteter i kunders blickpunkt.
Produkter och koncept dr i sig sjdlva
aldrig tillrackliga. Vi har uppnatt
specialiststatus genom en raffinerad
sammansmaltning av produkter,
l6sningar, manniskor och en
infrastruktur som dr rustad att erbjuda
OEM-tillverkarsektorn bra tjanster.

TT: Hur utmdrker sig Omron

bland konkurrerande féretag?

FG: Nér vi sédger att det fungerar

sa kan du forlita dig pa att DET
FUNGERAR! Nyckeln bestar i att

skapa ett projektteam som hjdlper
kunden omsatta sina idéer till
maskiner som fungerar och saljer.
Sadljingenjorer, tilldmpningsingenjorer,
produktexperter och kundtjanst spelar
en viktig roll i varje steg av processen.
Projektteamet har alla befogenheter
att fatta nodvandiga beslut och
slutféra projekt! Det har @& Omron.

TT: Kan du ndmna ett

konkret exempel?

FG: Vi har sju kompetenscenter

for automation och 50 tekniska
kontor i Europa som kan utfora
konceptbevistestning for
programvara, natverk, rorelse,
sdkerhet och kvalitetskontroll.
Erfarna tilldmpningsingenjorer och
produktexperter arbetar med kunder

for att sakerstalla att vara tjanster
verkligen haller vad de lovar.

TT: Maskinkonstruktdorer lever
framst pd export som krdver
mycket support, men mdste
dnda skdra ned pad resurser.

Hur kan Omron hjdlpa?

FG: Standardsvaret skulle vara att
Omron dr en global automationsaktor
och att vi finns dverallt ... men den
héar typen av uttalande hjdlper ingen
OEM-tillverkare som arbetar med
globala och komplexa system som
inte fungerar ndr det behovs. Vi har
en platt organisation och vi kan
kommunicera fritt mellan ldnder och
kontinenter. Vart dn vi exporterar
maskinen ser vi till att utse en
kontaktperson som underldttar en
smidig idrifttagning, utbildning och
en god relation med slutanvandaren.

TT: Vad tror du om framtiden
och kan du sdga ndgra
avslutande ord?

FG: Samma sak géller alla omraden.
| kristider forsvinner det mediokra,
overlever det genomsnittliga

och blomstrar det fortraffliga.

Mitt slutord gar till vara OEM-kunder:
Med 6ver 50 000 kdpande
maskinkonstruktorer globalt

och ndra 10 000 i Europa ar vi

stolta och hedrade att tjdna en
marknad som genomsyras av hart

arbete, 6dmjukhet och moraliskt
ansvar. Vi tackar dem for det.



@omron.com

“Med myOmron.com lanserar vi teknisk
onlineservice och -support pa paneuropeisk
niva. Vara dynamiskt 6versatta artiklar gor
tillgangen till teknisk kunskap mycket enkel.”
James Riley - Marknadschef fér programvaror

Var kunskap
inom rackhall for dig

Omron har lanserat en ny spdnnande onlineplattform som har utformats for att ge kunderna direkt tillgdng till

Omrons expertis inom allt som rér industriell automation. myOmron.com dr en mdngsidig webportal, som har

utformats for att forse anvindare med information, support och interaktiva rad direkt pa skrivbordet.

myKnowledge myQuestions dr helt integrerad med myKnowledge,

En av tva huvudresurser som for narvarande &r tillganglig vilket innebdr att systemet forst gér en genomsdkning
pd myOmron.com dr myKnowledge. myKnowledge for att ta reda pa om det finns befintliga artiklar som

ar fullspackad med information om bade produkter besvarar fragan. Om inte, kan anvdndare skicka ett

och deras anvdndningsomraden samt innehaller e-postmeddelande till Omrons ingenjérsteam, som
vanliga fragor, tekniska meddelanden, teknisk sedan aterkommer med svar. | de flesta fall integreras
dokumentation, designprover och mycket annat. Detta fragan i myKnowledge och utokar databasen ytterligare.
tillhandahalls direkt av Omrons ingenjorer till kunder Systemet skickar automatiskt aviseringar till registrerade
och dr dessutom sodkbara, sa att anvdandare kan fa anvandare ndr nya uppdateringar ar tillgangliga.

den information de behdver pa kortast méjliga tid. ° Registrera dig pa myOmron.com kostnadsfritt!

Det finns till och med ett Google Translate-verktyg
sa att artiklar kan ldsas pa néstan alla sprak.

myQuestions

Den andra huvudresursen dr myQuestions. Anvdndare
bjuds in att registrera sig pa webplatsen och fa tillgang

till ytterligare tjanster sdsom myQuestions, vilket gor det
mojligt for dem att fa specifika svar fran Omrons ingenjorer.
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Forbdttring av
produktionshastigheten dr en
konstant faktor i mdnga
automationsprocesser. Den dkade
genomstrémningen krdver
tillforlitligt samspel mellan
styrteknik, givarsystem och
styrelement pd
forpackningsanldggningen.

Snabb och exakt
enhetssynkronisering

Inom anvidndningsomraden, dar
snabba produktionstider dr beroende
av exakt enhetssynkronisering, har
Omrons Trajexia rorelsestyrenhet

visat sig vara tillforlitlig vid flera
tillfallen. Sa var fallet med LogicPAK i
Rodermark, Tyskland, vid framstallning
av vertikala filminslagningsmaskiner.

Hand i hand fran bérjan
Filminslagningsmaskiner anvands
framst for att dekorera férpackningar,
som det &r svart att skriva ut pa,
men ocksa for att sékerstalla att
produkten ar forseglad. En tryckt
film dras 6ver paketet och krymps
sedan till férpackningens storlek
med varmluft eller anga.

LogicPAK har tidigare anvant
Omron-komponenter, som visat

sig vara tillforlitliga i deras
horisontella inslagsmaskiner, som
framst anvands for att forpacka
produkter som tar liten plats. Tack
vare detta lyckade samarbete har
Omron varit med fran bérjan i
utvecklingen av LogicPAKs vertikala
inslagningsmaskiner. Sjalvfallet
skulle manga krav uppfyllas for den

nya utrustningen, t.ex. hantering
av ett storre produktsortiment

och minskade installningstider
mellan 6verldmningarna. Dessutom
skulle maskinen bli mindre dn den
horisontella inslagningsmaskinen
och allt detta skulle slutféras

pa endast sex manader.

Dekorativ och sdker forpackning

I inslagningsmaskinen matas
forpackningarna in i maskinen via ett
magasin och roteras till rdtt position
ndr sa dr nodvéndigt. Den specifikt
utskurna filmen placeras sedan

over férpackningen, som sedan
fortsatter pa det [6pande bandet till
krymptunneln, dér filmen forminskas
till forpackningens storlek med anga
eller varmluft. Det storsta kravet som
stélls pa maskinen &r synkroniseringen
mellan de olika axlarna. Extremt
snabba produktionstider med

en genomstromning pa 6ver 400
containrar per minut kraver exakt
enhetssynkronisering for att sakerstalla
att filmen och produkten kommer fram
samtidigt. Trajexia-rorelsestyrenheten
dridealisk for detta andamal.




Upp till 10 axlar maste
synkroniseras

Beroende pa maskinens konfiguration,
maste mellan sex och tio servoaxlar
synkroniseras med varandra. Exempel
pa detta ar huvuddrivningen for
inmatnings- och utmatningsbandet,
inriktningsenheten for inslagningen,
en kameraaxel som foljer med
produkten och skdraxeln.

Tillbehoren omfattar en enhet for
rotering av produkter, vars position
i forhallande till filmen ar viktig,
automatiska inmatningsmagasin
och ett andra inslagshuvud nér

sa behovs. Trajexia kan styra

upp till 16 axlar samtidigt, vilket
innebdr att dess kapacitet inte

ens dr i ndrheten av att utnyttjas
fullt uti den har tilldmpningen.

Tack vare Mechatrolink Il, ett dedikerat
rorelseenhetsbussystem, kan axlar
synkroniseras med varandra efter
behov pa bara nagra millisekunder.
Detta uppnas genom att Trajexia
overfor de berdknade positionerna

till de anslutna axlarna i ett fast
tidsmonster om 0,5 ms. Axlarna

kan sedan i foljd matas tillbaka

till den aktuella positionen inom
samma tidsmonster. Eventuella
bankorrigeringar kan implementeras
praktiskt tagit utan tidsforlust.
Dessutom krdvs ytterst lite kablage
under installationen, vilket inte

bara spar tid utan ocksa vardefullt
installationsutrymme. Den integrerade
kommunikationen innebar kontinuerlig
atkomest till alla axelparametrar.

Den moduldra konstruktion gor Trajexia
idealisk for att anpassas efter varje
enskilt anvdandningsomrade. Det
innebdr att anvandarna slipper onodiga
tekniska omkostnader. Pa grund av
dess flexibilitet, systemoberoende

och anvandarvanlighet, kan

denna skalbara, fristdende och
hogpresterande rorelsstyrenheten
anvandas ddr decentraliserade

och intelligenta servoaxlar kravs

for hogprestandasystem.

Integrerad
sdkerhet |
produktivitetens
karna

Produktivitet och
prestanda

JEg

LEAN STREAM

X-STREAM

Alla maskiner, oavsett syfte, har en egenskap
gemensamt — de maste vara sdkra under hela
livscykeln. Tidigare garanterades sdkerheten med
hjdlp av vdl beprovade sakerhetsanordningar,
som var oberoende av automationsarkitekturen.
Daremot har det pa senare tid blivit majligt for
sdkerhetssystem att integreras i arkitekturen, inte
bara for att skydda operatorerna utan aven for att
framja maskinens prestanda och produktivitet.

Som diagrammet visar kraver olika
automationsarkitekturer motsvarande
sdkerhetslésning i sin kdrna:

e Slimmad automation: fristaende
sdkerhetsstyrsystem och vl beprévade enheter

¢ Flodesautomation: skalbara och
programmerbara sdkerhetsstyrsystem
med forbattrade diagnostikfunktioner

e X-flodesautomation: programmerbara
sdkerhetsstyrsystem och
ndtverkssdkerhetssystem, med fullsténdiga
diagnostik- och dvervakningsfunktioner

Q Bestall ditt kostnadsfria exemplar av
Sakerhetsguiden fran vart forsaljningskontor
eller Omron-aterforséljaren i ditt land.
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Akta partnerskap ger fullsténdig
kontroll i hela Europa

PLC & Process, Omrons systemintegrationspartner i sydvdstra Frankrike, installerade ett omfattande
automatiserat system for pdfyllning av gascylindrar, som nu anvdnds i alla europeiska fabriker i Air Products-
gruppen. Air Products dr virldsledande i gasframstillning, med dver 22 000 anstdllda i mer dn 40 ldnder.

En av dess viktigaste fabriker i Europa ligger vid Saint-Quentin-Fallavier, ndra Lyon, ddr gascylindrar fylls

pd med en rad olika flytande dmnen for industriella, medicinska och specialistanvindningsomrdden.

Air Products har ett gott rykte nadr det gadller produktkvalitet
och utmaérkt kundservice. Det dr en utmaning att behalla
detta rykte i en miljo, dar kunder kraver mycket snéva
toleranser for bade gasblandningar och -mangder och

déar leveransforseningar maste undvikas till varje pris.
Dessutom dr flytande gas flyktiga till sin natur och med
pafyllningssystem, som arbetar i sé@ héga tryck som 380
bar och temperaturer pa 50 till 60 grader, dr sdkerhet en
avgorande fraga for bade operatorer och slutanvandare.

Fragan for Air Products var hur man skulle forbattra
effekten i linje med kundens krav och samtidigt
garantera hogsta kvalitets- och sakerhetsstandarder i
en hogpresterande miljo. Tidigare anvande foretaget
industridatorer for produkthantering, men de visade
sig vara svara att mandvrera och var inte sarskilt
tillforlitliga samt krdvde ofta operatorsatgarder.

Unika protokoll for ppen kommunikation

Efter en omfattande genomgang av Air Products
produktionskvalitet och sdkerhetskrav, har ett fullstandigt
integrerat forslag tagits fram av PLC & Process.

Systemet som de har skapat dr baserat kring Omron CJI
PLC-styrenheter pa ett Ethernet-natverk, som mojliggor

en fullstéandigt 6ppen och smidig kommunikation, med
transparent programmering och datadverforing.

Den 6ppna kommunikationen dr en unik funktion pa Omron-
systemet och gor det mojligt for PLC-styrenheterna att
kommunicera med de flesta enheter fran tredje part, bl.a.
Air Products interna datorndtverk, genom vilken dagliga
produktionsmangder kan faststdllas. Den centrala delen i

Omron-systemet dr en programmerbar CPU43-styrenhet och
hela natverket hanteras med en Omron NS12-pekskarm HMI.

Systemet som har utvecklats och installerats av PLC
& Process, hanterar alla aspekter av pafyllnings-
och blandningsprocessen samt sdkerstdller exakt
blandning och mangd. Tidigare kravde detta
omfattande manuella atgarder: med Omron-
systemet automatiseras hela processen.
PLC-styrsystem kan fjdrranvdandas via modem eller
ADSL, vilket innebdr att uppdateringar, andringar
och modifieringar enkelt kan utféras dver hela
natverket. Dessutom kan eventuella tekniska problem
fjarratgdrdas, vilket spar tid, minskar kostnader

och garanterar maximal aktiv systemtid.

Fullstdndig sparbarhet av medicinska gaser

Systemet tillhandahaller det omfattande datalagringsbehov,
som krdvs for fullstandig produktsparbarhet. Detta ar
mycket viktigt pa var och en av de mer dn 60 000 cylindrar,
som levereras till Frankrike varje ar. Den har anldggningen
granskas regelbundet av det franska livsmedelsverket,

som staller extremt héga krav, och om kraven inte uppfylls,
kan det leda till en forlust av denna kadrnverksamhet.

Varje pafyllningsomrade i fabriken har olika specifikationer
och pumpprocesser. Tidigare omkonfigureringar

har varit mycket arbets- och tidskravande. Nu
tillhandahaller NS12-pekskarmen HMI produktionsdata

och mojligheten att dndra parametrar efter behov,

vilket garanterar en hdg sdkerhets- och kontrollniva.
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En paneuropeisk l6sning som majliggor fullstdndig kontroll

Systemet, som har installerats av PLC & Process vid Saint-Quentin-Fallavier, har
replikerats hos alla Air Products anldggningar i Europa. Systemet tillhandahaller
den nddvandiga kombinationen av exakt blandning och omfattande
datalagring. Intuitiva kommunikationsverktyg sakerstaller fullstandig kontroll
och mojliggdr snabb hantering av de problem som eventuellt uppstar.

Produktionen av flytande gas ar en oerhort komplicerad verksamhet,
vilket stéller hogsta mojliga krav pa precision, tillforlitlighet och
kontroll. Omrons system gor det majligt for Air Products att dvertraffa
sina egna hoga standarder, vilket garanterar effektiv och tillforlitlig
produktion samtidigt som kundngjdheten uppratthalls.

AR
PRODUCTS

Proceass

pe==
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Rotation i hog hastighet

— inga problem!
Montering och rorelsekontroll

Det dr alltid en utmatning att skapa l6sningar pd problem, for vilka det finns liten eller ingen erfarenhet, men
Omron har nyligen klarat av just en sadan utmaning under ett samarbete med MST Equipment i Prato, Italien.
Enkelt uttryckt bestod uppgifterna i att automatisera en maskin, for montering av doserare for deodorantstift.
Men liksom manga till synes enkla uppgifter var detta mycket komplicerat, eftersom det krdvde en process for
montering av de fem komponenter som en doserare bestdr av, bl.a. den plastskruv som hdjer och sdnker stiftet.

Med det befintliga systemet var det
mojligt att kontrollera médngden
deodorant i varje stift, men som
Stefano Marzini, VD fér MST
Equipment, forklarade: “Det som
behovdes var en l6sning for att skruva
loss och om mojligt placera om stiftet.
Den hdr processen
kunde inte utforas
med ett traditionellt
mekaniskt system:
den kravde
“intelligentare
teknik.”

MST Equipment ville
ha en fullstandigt
automatisk maskin,
med en kapacitet pa
mellan 13 000 och 15 000 enheter i
timmen. Enhetens centrala del &r en
sarskild svangskiva, som roterar och
monterar ihop de fem delarna, som
ingdr i deodarantbehallaren. Den drivs
av 24 Omron Sigma Il 650W-motorer
med axiell styrning, baserad pa
Omrons Trajexia-teknik, som arbetar
parallellt pa ett Mechatrolink-natverk.

Styrd rotation

Med hjdlp av Trajexia-tekniken kan
alla 24 motoraxlar styras med en
kodare, vilket innebér att maskinen
kan utféra samma arbete som 24
mekaniska kameror. Som Stefano

“En riktig utmaning,
som har gjort det
mojligt for oss att na
vart mal i ett extremt
begransat utrymme.”

Marzino, foretagets VD, understryker:
“Det som dr anmarkningsvart ar

inte att 24 motorer anvands, utan
det faktum att de fjdrrstyrs inom en
kontinuerligt roterande svdngskiva.
Normalt sett skulle servomoduler
monteras i paneler, men har sitter
de i en maskin och
roterar med den.”
Detta forsvarade
den tekniska
konstruktionen av de

anslutningsmaojligheter som kravdes
for kommunikationen med motorerna.
Dessutom fanns behovet av att
hantera tva kommunikationskanaler,
som potentiellt kunde stdra varandra.
Lésningen var en 10 MB-buss genom
en roterande kontakt, nagot som
Stefano Marzini betecknade som “en
riktig utmaning, som har gjort det
mojligt for oss att na vart mal, som
innebdr en garanterad kommunikation
i ett extremt begransat utrymme.”

Fullstandigt integrerad -
fullstandigt automatiserad
Forutom Trajexias
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rorelsestyrningssystem har Omron tillhandahallit frekvensomriktare for att driva
svangskivan, remmar och tillbehor, ndtaggregat och en PLC-enhet i CJ1-serien,
for att integrera in-och utgangar samt Ethernet och ett seriellt kort. PLC-enheten
Overvakar ocksa maskinens funktion. Systemet &r helt automatiskt: endast

en operator krdvs och med hjdlp av Ethernet-anslutningen kan maskinen
fijdrrprogrammeras och fjarrstyras om det skulle behdvas. Anvandargranssnittet
dren Omron NS12-terminal som kan anvdndas for att styra alla parametrar.
Jamfort med tidigare l6sningar dr detta ett helt nytt monteringssystem, som

i praktiken mojliggor elimineringen av en maskin. Stefano Marzini menar att
maskinen ar ett “tekniskt underverk”, med tanke pa att sd manga motorer
anvands och de avancerad anslutningsmojligheterna. MST- och Omron-tekniker
har samarbetat for att leverera hela projektet pa bara 11 manader - fran koncept
till slutférande. Genom att héja ribban pé detta satt har nya mojligheter
Oppnats for framtiden, sdrskilt den senaste generationen Omron-losningar
sasom Trajexia-ndtverk med 64 axlar, Sigma-V- och Mechatrolink-ll-natverk.

Kvalitet ar var
passion

Kvalitet ar betydelsefullt. Men vi tror att passionen
for kvalitet ar annu viktigare: och denna passion

- detta fullstandiga kvalitetsatagande - genomsyrar
allt vi gor. Inte enbart i produktutveckling och
tillverkning, utan ocksa i system och support, i
leveranser och service efter forsdljning, i hur
snabbt vi svarar i telefon samt i den noggrannhet,
med vilken vi utfor din bestallning.

Vart kvalitetssdkringssystem dr mycket strangare
an vad internationella normer krdver. Dessutom
var vi ett av de forsta foretagen i Europa med ett
ISO-certifikat for flera platser, vilket innebdr att du
far samma kvalitet oavsett var du eller dina kunder
befinner sig. Nar vi arbetar med dig, delar vi med
0ss av var passion for kvalitet och vidarebefordrar
den kunskap och expertis som vi hamtat fran var
egen produktion.

Vi hjélper vara kunder att skapa
tillverkningsprocesser utan defekter, som
forpassar aterkallningar av produkter och
slutkontroller till det forflutna. Later det intressant?
Besdk oss och ta reda pa hur en passion for
kvalitet kan ge béattre produkter, ndjdare kunder
och minskade kostnader.

0 Nu kan du bestélla foretagsbroschyren pa:
www.industrial.omron.se/companyprofile
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esta av de huvudsakliga
problemen i den har sektorn kommer i
slutet av en produktionsprocess, dar
kvaliteten pa slutprodukterna ska
verifieras innan de forpackas och
skickas till kund. Macfer har arbetat
med Omron-specialister for att
utveckla och implementera en l6sning,
som fullstandigt matiserade
overvann alla

ionsystem med tre kameror for att
inspektera, verifiera och kontrollera
kvaliteten pa de slutférda pdsarna och
sorterar bort de som inte uppfyller de
nodvdndiga parametrarna. Sedan
lagger en robot, som drivs av Omron-
servomoduler som &r ldnkade via en
Mechatrolink ll-rorelsestyrningsbuss,
pdasarna i kartonger, som sedan
stdngs och forseglas automatiskt.
Hela systemet styrs fran en Dyalox
HMI som dr ldnkad till visionsystemet,
relder, kameror och servomoduler via
en Ethernet-anslutning.

Stora besparingar
Omrons visionsystem tillhandahaller
en fullstdndig verifiering av pasar,
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Ett stort steg i produktion
utan defekter

Macfer Engineering, som ligger i Sabadell néra Barcelona, specialiserar sig pd utformning och tillverkning

av robotteknik for automatiserade produktionslinjer. Deras expertis omfattar flera branscher och denna

breda erfarenhet har gjort det mdjligt for foretaget att utveckla innovativa ldsningar med hjdlp av

toppmodern teknik, t.ex. ett nytt robotstyrt system, som anvdnds av tillverkare av papperspdsar.

vilket eliminerar klagomal fran kund
gdllande felaktiga produkter.
Samtidigt har det robotstyrda
forpackningssystemet eliminerat
behovet av manuellt arbete. Detta
innebar att flera produkter kan packas
i lddor, som har minskat i storlek med
ungefdr 20 procent tack vare det nya
systemet. Detta
medfor stora
besparingar i
kostnader i form av
minskade arbets-,
material- och
leveranskostnader.

En annan fordel ar

att elimineringen av

flera manuella

uppgifter har gjort

det mojligt att 6ka
kuverttillverkningsmaskinens
produktionshastighet. Detta beror pa
att manuella slutprocesser, som
tidigare utgjorde en flaskhals, inte
langre krdvs: det robotstyrda
automationssystemet gér manuella
atgarder overflodiga, vilket
effektiviserar hela produktionslinjen.
Intressant nog har det nya systemet
minskat operatorsskador pa grund av

“Det nya systemet har
okat sdkerheten for
operatdren.”

att farliga arbeten har avskaffats, t.ex.
manuell pafyllning, férsegling och
hantering av lador.

Leveranser utan defekter
Forbattrad tillverkningskvalitet har
resulterat i konsekventa leveranser
utan defekter, vilket i sin tur bygger
upp kundernas
fortroende och
lojalitet. Eftersom
kostnaderna for
produktion och
logistik avsevart har
minskats, kan
produkterna fa ett
mer
konkurrenskraftigt
pris — nagot som
kunder alltid
uppskattar.

Genom att tilldmpa avancerad Omron-
teknik pa ett langvarigt
produktionsproblem har Macfer tagit
fram en losning, som innebar ett
betydande steg framat inom sektorn.
Som en foljd av detta blir det mojligt
for tillverkare att optimera sina
ekonomiska, tekniska, manskliga och
miljomassiga resurser.
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Automatisk inslagning loser ett
svart forpackningsproblem

Idén &r enkel - ett [pande band matar in en
brickférpackning och ett platt omslag matas ut fran ett
magasin. Omslaget formas, brickan trycks in i det och
forpackningen matas ut. | praktiken &r det svarare, eftersom
maskinen maste hantera ovala, runda och rektanguldra
forpackningar i olika storlekar samt maste kunna ta emot
forpackningar kontinuerligt eller i slumpvisa intervall. Den
maste ocksa klara av fullstandiga omslag, bandomslag och
smala “armbandsomslag” — dessutom ska den ha tillracklig
kapacitet for vanlig livsmedelsproduktion.

Grunden for att uppfylla dessa krav &r ett mycket

Bland stora dterforsdljare rdder det stor efterfrdgan sofistikerat rorelsestyrningssystem. Efter att ha utvérderat
. i ) ) flera av de mer komplexa och dyrare l6sningarna pa
pa matférpackningar med kortfodral, men de utgor en marknaden, har Keymacs ingenjérer beslutat sig for att

utmaning for férpackningsindustrin, eftersom anvianda Omrons nya Trajexia rorelsestyrningssystem.
appliceringen av fodralen normalt sétt dr en manuellt “Tekniskt sett var Trajexias styrenhet precis det vi
behovde,” sdager Mike Bradley, Keymacs Managing Director,

krdvande process. Keymac Packaging Systems - ett “och det har ett mycket konkurrenskraftigt pris.” | den nya

nytt féretag i Storbritannien, vars personal har stor Keymac Autosleeve K101 styr Trajexia-systemet tre
) ) ) ) servoaxlar: tva for att positionera brickorna — som tar
erfarenhet inom forpackningsindustrin, har atgdrdat hénsyn till olika storlekar och former — och en tredje som

detta problem genom att utveckla en mdngsidig och trycker in férpackningen i det formade omslaget.

prisvdrd automatisk inslagsmaskin. Rorelsestyrenheten tillhandahéller exakt synkronisering
mellan axlar samt konsekvent och exakt positionering av
forpackningar i omslagen. Trajexias styrenheter har upp till
16 digitala ingangar och atta digitala utgangar, som var och
en kan tilldelas av anvdndaren. Detta eliminerar behovet av
en separat PLC-enhet. Precis som Trajexia-systemet,
anvander Keymac Autosleeve K101 Omrons enheter med
variabel hastighet for de [6pande banden och en terminal
med pekskdrm i farg, som erbjuder ett brett spektrum av
produktionsdata och styrmdjligheter.

Servoenheterna, frekvensomriktarna och
rorelsestyrenheterna lankas samman av ett Omron
Mechatrolink Il-natverk, vilket ger tillforlitlig och snabb
kommunikation. Trajexia-styrenheten har ocksa funktioner
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for Ethernet, vilket Keymac planerar maskin vacker mycket intresse i
anvanda for fjarrdiagnostik online pa livsmedelsindustrin, ddr potentiella
maskiner i framtiden. anvédndare snabbt forstar de stora

kostnadsbesparingar som losningen
”Omrons utrustning - och i synnerhet kan erbjuda.”

Trajexia-styrenheten - har spelat en
stor roll ndr det gdller att hjdlpa oss
att uppna vara mal,” sade Mike
Bradley. “Implementeringen var enkel,
eftersom alla komplexa funktioner
redan var integrerade i styrenheten,”
fortsatte han. “Vi kontaktade Omron
for en del teknisk support som de fritt
tillhandaholl och som atgdrdade vara
problem pa ett snabbt och kunnigt
satt.”

Den forsta av Keymac Autosleeve
K101-maskinerna &r nu i drift och
uppnar konsekvent hastigheter pa 60
forpackningar i minuten, jamfort med
den vanliga manuella hastigheten pa
ca. 40 forpackningar per minut. Det &r
goda nyheter for bade
forpackningsindustrin och fér Keymac:
som Mike Bradley sdger “Var nya
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Den spanska maskintillverkaren José Lazpiur SA
utvecklar automatiserade l6sningar for
monteringsprocesser. Féretaget arbetar frimst inom
fordonsindustrin, men har en omfattande erfarenhet
i flera olika branscher, inklusive kylning,
byggindustri, elektronik och maskinteknik. De har ett
gott rykte ndr det gdller mojligheten att anpassa
maskinens utformning sa att de passar kundens
krav, i samarbete med leverantérer som Omron, vars
produkter anvinds brett i Lazpiur-system.

Prisvinnande hastighet,
precision och kvalitet

L |

LAZPIUR




Foretaget fick nyligen pris for mest
innovativa kommunikation vid XVII
Machine Tools and Manufacturing
Technology Congress i Donostia.
Priset delades ut for arbete i
samarbete med Tekniker-IK4 Eibar
Technology Centre pa en maskin
for att montera komponenter pa
tryckta kretskort (PCB:er).

Mer effekt, forbadttrad precision
Lazpiurs mal var att skapa en maskin
som ger mer effekt pa kortare tid

och samtidigt forbdttra precision

och ddarmed kvaliteten pa den

fardiga produkten. Detta minskar
avvisningsfrekvensen, minskar
kostnaderna och 6kar kundnojdheten.
Malet uppndddes genom en losning,
som anvdnder linjdra motorer

fran Omron. Kretskorten matas

in i maskinen pa pallar, som ar
placerade pa ett roterande bord under
stodbalken for komponentinfogning.
Bordet flyttas av de linjdra motorerna,
sa att stodbalken kan mata in, skéra
av och infoga komponenterna.
Anvandning av linjdra motorer gor

att positioneringen kan utforas i

hogre hastigheter och i acceleration,
eftersom det inte finns ndgon kontakt
mellan fasta och rérliga delar i motorn.
Den tidigare generationen maskiner
anvande standardrotationsmotorer for
att driva kulskruvarna, men de linjdra
motorerna fran Omron anvénder direkt
X-Y-drivning, som ger mer effekt och
acceleration samt hogre precision,
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vilket 6kar produktiviteten och minskar
materialsvinn. Alla linjara motorer
drintegrerade via ett Mechatrolink-
ndtverk och drivs av.en Omron MCH
MCH-71-rorelsestyrenhet. Det viktigaste
av allt - maskinen dr utrustad med en
Omron CJIM-CPU13ETH PLC, som ger
snabb, flexibel och mangsidig styrning.

Snabbare
positioneringshastigheter

och férre fel

Fysiska modifieringar behovde utforas
pa maskinen, eftersom arbete i hogre
hastighet och acceleration innebér en
hogre belastning &n tidigare. Dessutom
utfordes en varmeanalys for att skapa
en design, som skulle avleda vdarmen
som motorerna genererar, vilket kan
ha lett till en minskad precision.
Pneumatisk teknik anvands pa
stodbalkarna for att forbattra
infogningshastighet och styrning,
vilket dven tkar verktygets livslangd
och minskar avvisningsfrekvensen.
Foretaget tror att den nya maskinen
okar produktiviteten med mer dan

200 procent, med upp till tio ganger
hogre positioneringshastighet och

en tredjedel fdrre positioneringsfel.
Pa det hela taget minskar
avvisningsfrekvensen vdsentligt
samtidigt som forbattrad
maskintillforlitlighet har 6kat aktiv tid
och tillganglighet. En riktig prisvinnare.

OMRON EUROPE B.V. Wegalaan 67-69, NL-2132 JD, Hoofddorp, Nederldnderna.
Tel: +31 (0) 23 568 13 00 Fax: +31 (0) 23 568 13 88 www.industrial.omron.eu

Belgien

&nd3 och utfister inga garantier angdende riktigheten eller
réitten att &ndra informationen n&r som helst och utan féregdende meddelande.

CD_SEO1+TechnologyTrends13

i detta dokument. Vi férbehdller oss

Tel: +32 (0) 2 466 24 80
www.industrial.omron.be

Danmark
Tel: +45 43 44 00 11
www.industrial.omron.dk

Finland
Tel: +358 (0) 207 464 200
www.industrial.omron.fi

Frankrike
Tel: +33 (0) 1 56 63 70 00
www.industrial.omron.fr

Italien
Tel: +39 02 326 81
www.industrial.omron.it

Nederldnderna
Tel: +31 (0) 23 568 11 00
www.industrial.omron.nl

Norge
Tel: +47 (0) 22 65 75 00
www.industrial.omron.no

Osterrike
Tel: +43 (0) 2236 377 800
www.industrial.omron.at

Polen
Tel: +48 (0) 22 645 78 60
www.industrial.omron.pl

Portugal
Tel: +351 21 942 94 00
www.industrial.omron.pt

Ryssland
Tel: +7 495 648 94 50
www.industrial.omron.ru

Schweiz
Tel: +41 (0) 41 748 13 13
www.industrial.omron.ch

Spanien
Tel: +34 913 777 900
www.industrial.omron.es

Storbritannien
Tel: +44 (0) 870 752 08 61
www.industrial.omron.co.uk

Sydafrika

Tel: +27 (0)11 579 2600
www.industrial.omron.co.za

Tjeckien
Tel: +420 234 602 602
www.industrial.omron.cz

Turkiet
Tel: +90 216 474 00 40
www.industrial.omron.com.tr

Tyskland
Tel: +49 (0) 2173 680 00
www.industrial.omron.de

Ungern
Tel: +36 1 399 30 50
www.industrial.omron.hu

Fler Omron-representanter
www.industrial.omron.eu



-annons -

e,

Maskinautomationskompetens
Hjalper dig att bygga battre maskiner

Vi arbetar kontinuerligt for att ge dig den senaste informationen om maskinautomationsteknik
vilket gor att du kan arbeta snabbare, effektivare och smartare dn dina konkurrenter.

Var verksamhet d@r Maskinautomation

Ingen kan din verksamhet sa bra som du: darfor sdger vi inte at dig vad du ska gora och inte gora.
Vivill tillhandahalla véra specialresurser i avkdnnings-, rérelse och styrautomationsteknik, for att
hjdlpa dig utveckla battre maskiner - maskiner som har ett dverkomligt pris, ar funktionellt
innovativa och tillverkas utan defekter — med fullstandig tillforlitlighet. Maskiner som ger dessa
fordelar till din kund och pa sa satt 6kar din konkurrenskraft.

Omron Electronics AB
Norgegatan 1, 164 29 Kista, Sverige

Tel: +46 (0) 8 632 35 00
Fax: +46 (0) 8 632 35 40
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