(=)
o
o
~
'

©
£
N

WYDANIE SPECJALNE POSWIECONE
AUTOMATYZACJI MASZYN

Wiedza firmy Omron w zasiequ reki

Obstuga posprzedazna oraz wsparcie techniczne
online na poziomie ogélnoeuropejskim

Wiecej na stronie 7

realrzing

= 0

Precyzyjna synchronizacja z
systemem Trajexia

Niezawodna wspdtpraca miedzy technologia a
systemami to podstawa

Wiecej na stronie 8

OMRON

Wyroznij sie z ttumu

Gdy mowimy, ze to dziata, to

znaczy, ze to dziata Q& 3\
Wigcej na stronie 4 (J
(,5‘61‘\1}
R\



2|

technology |
strends
SPECIAL ON MOTION

Wyjdziesz z kryzysu dzieki modutowej
automatyzacji maszyn

Okoto rok temu kryzys finansowy uderzyt w europejska
gospodarke. Cho¢ zaczynamy zauwazaé nieznaczne
oznaki poprawy na rynku, przemyst, takze ten maszynowy,
wciaz znajduje sie w trudnej sytuacji. Wazne pytanie,
jakie nalezy sobie teraz zada¢, to: w jaki sposéb

przemyst ma wyjs¢é kryzysu gospodarczego?

Nie jesteSmy tak aroganccy, by wierzyé, ze mozemy przedstawié
Pafistwu ,magiczny przepis” na sukces, jestem jednak
przekonany, ze mozemy dostarczyé Pafstwu niektére sktadniki
tego przepisu. Jednym z obszaréw, na jakich skupiamy sie
w firmie Omron, sa ,innowacje”. Nieustannie doktadamy
staraf, by méc ciagle zapewniac Pafstwu najnowsze produkty
i technologie. Szczeg6towe informacje na temat najnowszych
produktéw z naszej oferty znajduja sie w magazynie ,,Product
News”. Najwazniejszym obszarem zainteresowania, ktéry
zostat opisany bardziej szczegétowo w tym wydaniu Technology
& Trends, jest nasza koncepcja ,modutowa automatyzacja
maszyn”. Od ponad 35 lat firma Omron wspétpracuje z
producentami maszyn z Europy, a nasze doSwiadczenie
mowi, ze aby stawic czoto kryzysowi, trzeba zaoferowac
maksymalnie wszechstronny zbiér rozwiazan z zakresu
sterowania maszynami, ktére mozna dostosowaé do réznych
potrzeb rynku, poczawszy od najbardziej ekonomicznych,
az po te o najwyzszej wydajnosci i funkcjonalnosci, bez
( koniecznoSci poSwiecania niezawodnoSci lub jakosci.
Dziatania firmy Omron jako specjalisty OEM oznaczaja, 1
ze firma moze odegra¢ w tym decydujaca role. Wiele 1 re "-rﬂl'l \
inwestujemy w naszych ludzi, nasze produkty i L 4 - il gt
techniczng wiedze specjalistyczna, zdobywajac Bl —— /
doswiadczenie, aby poméc naszym klientom wdraza¢
rozwigzania w sposéb szybszy niz kiedykolwiek.

Nasz sukces bedzie opierat sie na udzielaniu Oktadka:
pomocy klientom w zakresie opracowywania
innowacyjnych maszyn, ktére sa bardziej Modutowa automatyzacja
elastyczne i proste w uzyciu. Wyjdziemy z tego maszyn: wtasciwa
kryzysu i uczynimy przemyst sprawniejszym i architektura automatyki
efektywniejszym niz kiedykolwiek przedtem. dla wtasciwej maszyny.
Jesli méwimy, Ze to dziata, to.... to dziata! Konstruktorzy maszyn wiedza,
czego chcg i maja jasno
Maurizio Poli — Redaktor naczelny sprecyzowane wyobrazenie
Dyrektor generalny ds. rynku europejskiego stosunku jakosci do ceny.

Pomagamy im szybko okresli¢
podstawowg architekture
automatyki — ostateczny

dobér produktow jest
dostosowywany podczas
trwania procesu.
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Omron jako specjalista OEM
Wywiad z Faouzi Grebici.

STRONA 7:

MyOmron.com

Nowa platforma internetowa zapewniajgca

dostep do wiedzy specjalistycznej firmy
Omron
w zakresie automatyki przemystowej.
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Szybka produkcja zalezy od
precyzyjnej synchronizacji napedu
Sterownik ruchu Trajexia — idealne
rozwigzanie.
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Zintegrowane funkcje zabezpieczei
podstawa wydajnosci

Dobieranie rozwiqzan z zakresu
zabezpieczef do réznych architektur
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Produkty AirProducts: przescignety
wtasne wysokie standardy

Otwarte protokoty komunikacyjne dajg

petng kontrole w catej Europie.

STRONA 12:

Sprzet MST: Innowacyjne
rozwigzania z zakresu montazu
W poszukiwaniu dalszych
winteligentnych technologii”.
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Catkowite zaangazowanie w
jakosc:

Ten sam poziom jakosci wszedzie
tam, gdzie jestes Ty lub Twoi klienci.
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Macfer Engineering:
Znaczqcy krok do przodu w obszarze
przemystu opakowan papierowych.

STRONA 16:

Systemy opakowai Keymac: Ruch

w akgji!

Automatyczne urzqdzenie do
pakowania w rekawy rozwigzaniem
najwiekszych probleméw.
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Lazpiur: Nagrodzony!
Opracowywanie maszyny, ktéra dostarcza
wiekszej mocy i zwieksza precyzje.
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Faouzi Grebici:
Gdy mowimy, ze ,,to dziata”, to
- TO DZIAEA!

Faouzi Grebici jest dyrektorem generalnym pionu kontroli ruchu i napedéw na Europe i Ameryke. Odpowiada za
nadzor i wdrazanie wielu waznych inicjatyw z zakresu automatyzacji maszyn. Niedawno udato mu sie znalez¢ w
kalendarzu wolny termin, dzieki czemu moze opowiedzie¢ Technology & Trends o koncepcji firmy Omron
dotyczqcej automatyzacji maszyn modutowych oraz o tym, w jaki sposéb firma Omron funkcjonuje jako
specjalista OEM.

Technology & Trends: Czy moze Pan oméwic bardziej

szczegotowo koncepcje, jaka kryje sie za pojeciem
»modutowychautomatyzacja maszyn modutowych”?

Faouzi Grebici: Gdy spojrzymy na typ naszych klientéw, widaé wyraznie,

ze firma Omron to idealny dostawca rozwigzaf z zakresu automatyki dla
producentéw OEM. Ustalilismy takze, ze wybudowane maszyny mozna podzielié
na 3 gtéwne kategorie: mate, Srednie i duze. Po gtebszej analizie pod wzgledem
architektury automatyki doszliSmy do duzo bardziej szczegotowej definicji:

e Technologia Lean Automation: Jedna maszyna / jedna funkcja.
Stworzona z mysla o niezaleznych maszynach lub modutach
funkcjonalnych, ktére moga stanowi¢ czesci wiekszych maszyn.
Ceny sg ograniczone do minimum, a prostota jest priorytetem.

¢ Technologia Stream Automation: Jedna maszyna / wiele funkgji.
Zsynchronizowanie réznych funkcji ma zapewnia¢ nieprzerwany przeptyw.
Elastyczna, kompaktowa i w petni przejrzysta architektura. Czynnikami o
kluczowym znaczeniu sg szybkosS¢, elastycznosé, przestrzen i tatwosc obstugi.

¢ Technologia X-Stream Automation: Wiele maszyn / wiele funkcji. Rozwigzanie
opracowane z mysla o elastycznych komérkach lub liniach produkcyjnych.
Jadro stanowi technologia ,,Stream Automation” z szybszymi sterownikami
i sieciami sterownikéw ruchu. Obejmuje automatyke przemystowa,
systemy wizyjne, systemy SCADA maszyn oraz Sledzenie i przechowywanie
danych. Kluczowe znaczenie majg wysoka wydajnos¢ przy wadliwosci
na poziomie 0% oraz petna integracja w ramach hali fabrycznej.

Cigg dalszy wywiadu na stronie 6 »



Technologia Lean
Automation

Opracowana z myslg o rozwigzaniach
typu ,jedna maszyna / jedna
funkcja”. Prosta, kompaktowa i
tatwa w uzyciu oraz utrzymaniu.

e Wytrzymaty i solidny sterownik PLC
e Ruch z punktu do punktu
nawet w 4 osiach
e |nterfejs HMI, serwourzgdzenie
i falowniki w zestawie
e Zdalny dostep do sterownika

Technologia Stream
Automation

Rozwigzanie opracowane z mysla o
rozwigzaniach typu ,,jedna maszyna
/ wiele funkcji”. Wprowadzenie
tacznosci sieciowej umozliwia bardzo
elastyczny spos6b konfigurowania
systemu i zapewnia pojedynczy
punkt dostepu do catej maszyny.

e Magistrala ruchu: Do 30 osi ruchu

e Jeden program dla wszystkich
zadan automatyzacji

e Aktywna wizualizacja z
funkcja monitorowania i
konfigurowania urzadzenia.

e Zdalny dostep na wszystkich
poziomach automatyzacji

Technologia X-Stream
Automation

Dodatkowe funkcje sterowania,

w tym automatyka przemystowa,
kinematyka, ztozony obraz, zbieranie
i przechowywanie danych, zapewniaja
idealna platforme dla zintegrowanych
rozwigzah w dziedzinie

automatyzacji linii produkcyjnych.

e 64-0siowa kontrola ruchu
w mniej niz1ms

e System IPC do wizualizacji i
przechowywania danych

e Robot SCARA i progi
silnika liniowego

e Kontrola 2D i 3D oraz szybkie
pozycjonowanie za posrednictwem
systemu wizyjnego Xpectia
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TT: Nie jest to nic

wiec tylko ,, kreatywne
opakowanie produktu”.

FG: Naszym celem jest oferowanie
wtasciwej architektury automatyzacji
dla wtasciwych maszyn. Producenci
OEM wiedzg, czego chcg i maja jasne
wyobrazenia na temat stosunku
jakosci do ceny. Pomagamy im szybko
okresli¢ podstawowa architekture
automatyki. Ostateczny dobér
produktéw moze zosta¢ dostosowany
podczas trwania procesu.

TT: Czy to stanowi potwierdzenie
obrazu firmy Omron jako
specjalisty OEM?

FG: Tu jedynie méwimy wprost,

jak na co dzief wspotpracujemy z
klientami. Nasz obraz specjalisty jest
budowany gtéwnie poprzez nasze
dziatania widoczne dla klientéw.
Same produkty i koncepcje nigdy nie
wystarczg, chodzi raczej o subtelna
alchemie produktéw/rozwigzan,
ludzi i infrastruktury, gotowa do
wykorzystania w segmencie OEM.

TT: W jaki sposob alchemia

firmy Omron wyrdznia sie w
ttumie konkurencji na rynku?

FG: Gdy mowimy, ze to dziata, to
znaczy, ze to DZIAtA! Kluczem jest
powotanie do projektu zespotu,

ktéry wspotpracuje z klientem w celu
przeksztatcenia jego pomystéw na
maszyny, ktére beda dobrze dziatac

i sie sprzedawac. Technik sprzedazy,
technicy ds. zastosowan, specjalisci
ds. produktéw oraz pracownicy dziatu
obstugi klienta odgrywajg decydujaca
role na kazdym etapie procesu.
Zesp6t pracujacy nad projektem ma
prawo podejmowac wszelkie decyzje
konieczne do sfinalizowania projektu!
Tak wtadnie dziata firma Omron.

TT: Jakies konkretne przyktady?
FG: Przyktadem moze by¢ 7 centréw
automatyki oraz 50 biur technicznych
w Europie wyposazonych tak, by
umozliwi¢ sprawdzanie pomystéow
pod katem oprogramowania, sieci, a
takze kontroli ruchu, bezpieczefstwa
i jakosci. DoSwiadczeni technicy

ds. zastosowan oraz eksperci

ds. produktéw wspétpracuja z

klientami, aby to, co ma wedtug
nas dziatac, faktycznie dziatato.

TT: Cho¢ konstruktorzy maszyn
2yjq gtéwnie z eksportu, ktory
wymaga zdecydowanego
wsparcia, mimo wszystko
muszq zmniejszac stopief
wykorzystywania zasobow.

W jaki sposéb moze tu

pomoc firma Omron?

FG: Rutynowa odpowiedzZ bytaby
taka, ze firma Omron jest globalnym
graczem na rynku automatyki i ze
dziatamy wszedzie... Jednak tego
rodzaju stwierdzenia nie sg przydatne
w branzy OEM przesigknigtej
globalnymi i ztozonymi projektami,
ktére nie dziataja wtedy, kiedy sg
potrzebne. JesteSmy organizacja o
sptaszczonej strukturze i mozemy
swobodnie komunikowac¢ sie w
réznych krajach oraz na réznych
kontynentach. Zapewniamy
jedynie, ze za kazdym razem, gdy
maszyna jest przeznaczana na
eksport, wysytany jest pracownik
tacznikowy, ktéry odpowiada

za bezproblemowe oddanie do

eksploatacji, szkolenie oraz relacje
z uzytkownikiem kofcowym.

TT: Jakie sq Pana prognozy,

jesli chodzi o firme? Jakie

jest Pana ostatnie stowo?

FG: Prognozy sg takie same jak dla
kazdej dziedziny. W czasach kryzysu
mierne firmy znikaja, przecietne
zaledwie trwaja, a doskonate kwitng.
Moje ostatnie stowo kieruje do
klientéow OEM: Z ponad 50 000
kupujacych konstruktoréw maszyn
na catym Swiecie i niemal 10 000

w Europie, czujemy sie zaszczyceni

i zduma dziatamy na rynku, na
ktérym ciezka praca, pokora i
moralna odpowiedzialno$¢ sa
podstawowymi wartosciami.
JesteSmy im za to wdzieczni.



Nasza wiedza

@om ron.com

“Dzieki witrynie myOmron.com zaczelismy
oferowac posprzedazne wsparcie techniczne
online na poziomie og6lnoeuropejskim. Nasze
dynamicznie ttumaczone artykuty sprawiaja,
ze dostep do wiedzy technicznej jest o wiele
tatwiejszy.”

James Riley - Dyrektor ds. marketingu
oprogramowania

na wyciggniecie reki

Firma Omron uruchomita interesujqcg platforme internetowq, ktéra zapewnia klientom bezposredni dostep do

naszej wiedzy specjalistycznej z zakresu automatyki przemystowej. myOmron.com to wielofunkcyjny portal, ktéry

ma dostarczy¢ uzytkownikom informacje, wsparcie i interaktywne porady wprost na pulpit.

myKnowledge

Jednym z dwéch gtéwnych zasob6w informacji dostepnych
obecnie w witrynie myOmron.com jest myKnowledge.
myKnowledge jest skarbnicg informacji dotyczacych
zaréwno produktéw, jak i ich zastosowan, obejmuje takze
najczesciej zadawane pytania, uwagi techniczne, triki,
przyktadowe konstrukcje i nie tylko. Zawiera oferowane
klientom dane pochodzgce bezposrednio od technikéw
firmy Omron, pozwala na wyjatkowo proste wyszukiwanie,
dzieki czemu uzytkownicy moga w jak najkrétszym

czasie uzyskaé potrzebne informacje. Mozna nawet
skorzystac z narzedzia Google Translate, umozliwiajgcemu
czytanie artykutéw w niemal kazdym jezyku.

myQuestions

Kolejnym gtéwnym zasobem informacji jest myQuestions.
Uzytkownicy moga sie zarejestrowaé w witrynie i korzystac
z dodatkowych ustug, np. myQuestions, ktére pozwalaja

uzyskaé konkretne odpowiedzi na pytania od technikéw z
firmy Omron. Ustuga myQuestions jest w petni zintegrowana
z ustuga myKnowledge; system w pierwszej kolejnoSci
sprawdza, czy istniejg jakiekolwiek artykuty, ktére zawieraja
odpowiedZ na zapytanie. Jesli nie, uzytkownik moze wystaé
wiadomos¢ e-mail z zapytaniem do zespotu technikéw
firmy Omron, ktéry udzieli odpowiedzi. W wiekszosci
przypadkéw odpowiedzi zostang takze dotaczone do
myKnowledge w celu rozbudowania bazy danych. System
automatycznie wysyta do zarejestrowanych uzytkownikoéw
powiadomienia o dostepnych nowych aktualizacjach
Zarejestruj sie w serwisie myOmron.com za darmo!
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Zwiekszanie szybkosci produkcji to
staty czynnik w przypadku wielu
procesow automatyzacji.
Zwiekszona wydajnos¢ wymaga
niezawodnej wspotpracy pomiedzy
technologiq sterowania,
systemami czujnikow i elementami
uruchamiajgcymi w zaktadzie
opakowan.

Precyzyjna i szybka
synchronizacja napedu

Sterownik ruchu Omron Trajexia
niejednokrotnie udowodnit swoja
przydatnos¢ w zastosowaniach,

w ktérych krétkie czasy produkcji
zalezg od precyzyjnej synchronizacji.
Tak wtasnie byto w LogicPAK w
Rodermark w Niemczech podczas
tworzenia pionowych maszyn do
pakowania w rekawy z folii.

0d poczatku ramie w ramie
Maszyny do pakowania w rekawy z
folii sg wykorzystywane gtéwnie do
dekorowania opakowan trudnych do
zadrukowania oraz w celu zapewnienia
szczelnosci. Zadrukowang folie
naciaga sie na opakowanie i kurczy do
odpowiedniego rozmiaru za pomoca
goracego powietrza lub pary.

Firma LogicPAK poprzednio korzystata
z komponentéw firmy Omron,

ktére okazaty sie niezawodne, w
poziomych maszynach do rekawéw

z folii, wykorzystywanych gtéwnie do
pakowania produktéw niewielkich
rozmiaréw. W zwigzku z pierwotnym
sukcesem firma Omron zostata

od poczatku wtgczona w rozwaj
pionowych maszyn do tworzenia

rekawow dla LogicPAK. W przypadku
nowego sprzetu oczywiscie konieczne
byto spetnienie wielu wymogéw,
takich jak mozliwos¢ obstugi
wiekszej gamy produktéw, krétszy
czas konfiguracji miedzy kolejnymi
zmianami, a takze rozmiary mniejsze
niz w przypadku poziomych maszyn
do tworzenia rekawéw — wszystkie
te kwestie musiaty zosta¢ rozwigzane
w ciggu szesciu miesiecy.

Ozdobne i bezpieczne opakowanie
W maszynach do pakowania w rekawy
opakowania sg doprowadzane do
maszyny poprzez zasobnik i obracane
do wtasciwego potozeniu. Wtedy na
opakowanie jest naktadana specjalnie
wycieta folie. Nastepnie opakowanie
przesuwa sie wzdtuz przenosnika

do tunelu, w ktérym folia kurczy

sie do odpowiednich rozmiaréw

pod wptywem pary lub goracego
powietrza. Najwazniejszy wymaog
stawiany maszynom to koniecznosé
synchronizacji réznych osi. Bardzo
szybka produkcja o przepustowosci
ponad 400 pojemnikéw na minute
wymaga precyzyjnej synchronizacji



napedow w celu zapewnienia, ze
folia oraz produkt pojawiaja sie w
tym samym miejscu i w tym samym
czasie. Sterownik ruchu Trajexia
idealnie nadaje sie do tego celu.

Koniecznos¢ zsynchronizowania
nawet 10 osi

W zaleznosci od konfiguracji

maszyny konieczna jest wzajemna
synchronizacja od szesciu do
dziesieciu serwoosi; przyktadem moze
by¢ gtéwny naped podajnika oraz
przenoSnik wyjSciowy, urzadzenie
dopasowujgce rekawy, dotgczona

do produktu o3 aparatu, a takze 0§
noza. Opcjonalne akcesoria obejmujg
urzadzenie do obracania produktéw,
jesli ich potozenie w stosunku do folii
ma znaczenie, automatyczne zasobniki
podajnika oraz, jesli to konieczne,
druga gtowice urzadzenia do
rekawow. Sterownik Trajexia pozwala
na sterowanie nawet 16 osiami
rownoczesnie, w tym zastosowaniu
nie zbliza sie wiec nawet do granic
swoich mozliwosci. Dzieki specjalnej
magistrali ruchu Mechatrolink Il

osie mozna w razie koniecznosci
zsynchronizowaé w dowolny sposéb

w kilka milisekund z innymi osiami.
Aby osiggnac taki wynik, sterownik
Trajexia przesyta obliczenia dotyczace
potozenia do podtgczonej osi w statych
odstepach czasu, wynoszacym 0,5 ms.
Nastepnie osie przekazujg z powrotem
swoja biezacg pozycje w tych samych
odstepach czasu. Wszelkie konieczne
korekty Sciezek mozna wprowadzié
praktycznie bez jakiejkolwiek straty
czasu. Poza tym ilo$¢ okablowania
koniecznego podczas instalacji jest
takze minimalna, dzieki czemu klienci

nie tylko oszczedzajg czas, ale takze
cenna przestrzeh. Zintegrowana
komunikacja oznacza takze, ze w
dowolnym czasie mozna uzyskac
dostep do wszystkich parametréw
osi. Dzieki modutowej konstrukgji
sterownik Trajexia mozna idealnie
dostosowac do potrzeb kazdego
indywidualnego zastosowania.
Oznacza to, ze uzytkownicy unikaja
dodatkowych optat za zbedne
techniczne koszty og6lne. Dzieki swojej
elastycznosci, niezaleznoSci systemu
i tatwosci uzycia, ten modutowy,
niezalezny, wysoce wydajny sterownik
ruchu mozna stosowac wszedzie tam,
gdzie potrzebne sg wysokowydajne
systemy ze zdecentralizowanymi,
inteligentnymi serwoosiami.

Wydajnos¢
dzieki funkcjom
zabezpieczen

Wydajnos¢

LEAN STREAM X-STREAM

Wszystkie maszyny, niezaleznie od ich
przeznaczenia, taczy jedna wspélna cecha —
musza by¢ bezpieczne w ciggu trwania cyklu
eksploatacji. Poprzednio kwestie bezpieczefstwa
ograniczaty sie gtéwnie do stosowania
sprawdzonych, niezaleznych od architektury
automatyki urzadzen bezpieczenstwa. Jednak
ostatnio stato sie mozliwe wbudowywanie
systemow zabezpieczen do architektury, nie
tylko w celu ochrony operatoréw, ale takze w
celu zwiekszania wydajnosci urzadzenia.
Jak wida¢ na wykresie, ré6zne
architektury automatyki wymagaja
odpowiednich podstawowych rozwigzan
z zakresu bezpieczefstwa:
e Technologia Lean Automation:
niezalezny sterownik bezpieczefstwa
i sprawdzone urzadzenia
e Technologia Stream Automation:
modutowy, programowalny sterownik
bezpieczefstwa z poprawiong diagnostyka
e Technologia X-Stream Automation:
programowalny sterownik bezpieczefstwa
i sieciowy system zabezpieczefi z petna
diagnostyka i monitoringiem

° Bezptatna kopie poradnika poSwieconego
zabezpieczeniom mozna zaméwic u lokalnego
przedstawiciela handlowego firmy Omron.
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Prawdziwa wspotpraca daje
netng kontrole w Europie

PLC & Process, partner firmy Omron w zakresie integracji z siedzibq w potudniowo-zachodniej Francji,
rozpoczqt instalacje wszechstronnych zautomatyzowanych systemow wykorzystywanych do napetniania
butli gazowych, ktory jest obecnie wykorzystywany we wszystkich europejskich zaktadach nalezgcych
do grupy Air Products Group. Firma Air Products to Swiatowy lider w produkcji gazu, zatrudniajqgcy
ponad 22 000 pracownikéw w ponad 40 krajach. Jednym z najwazniejszych obiektéw firmy w Europie
jest Saint-Quentin-Fallavier w okolicach Lyonu, gdzie butle gazowe sq napetniane catqg gamq ptynnych
produktow stworzonych z myslg o zastosowaniach przemystowych, medycznych i specjalistycznych.

Produkty firmy Air Products cieszg sie godna
pozazdroszczenia reputacja ze wzgledu na jakoS¢ oraz
wyjatkowg obstuge klienta. Jednak utrzymanie takiej
reputacji w srodowisku, w ktérym zakresy tolerancji dla
mieszanek i iloSci gazu sg bardzo waskie, oraz w ktérym
opdznief w dostawie nalezy unika¢ za wszelka cene, to
prawdziwe wyzwanie. Poza tym gaz ptynny jest z natury
lotny, a systemy napetniania pracujg pod ciSnieniem nawet
380 bar oraz w temperaturze od 50 do 60°C — w takich
warunkach bezpieczefistwo jest najwazniejszg kwestig nie
tylko dla operatoréw, ale i dla uzytkownikéw kofcowych.

Pytanie stawiane Air Products brzmiato: jak ulepszy¢
dostawy zgodnie z wymogami klientéw, jednoczesnie
utrzymujac najwyzsza jakos¢ i zachowujgc standardy
bezpieczenstwa w Srodowisku, w ktérym panuje nacisk
na wysoka wydajnosé. Poprzednio firma korzystata z
przemystowych komputeréw PC do zarzadzania produkcja,
jednak okazaty sie one trudne do kontroli, niezbyt
niezawodne i wymagaty czestych interwencji operatora.

Wyjatkowe otwarte protokoty komunikacyjne

Po wszechstronnej analizie produkcji, jakosci i wymogéw
bezpieczefstwa w Air Products, firma PLC & Process
przygotowata w petni zintegrowang oferte. System

zostat stworzony w oparciu o sterowniki Omron CJI PLC
oraz o sie¢ Ethernet, co pozwala na otwarta, prostg
komunikacje oraz jasne programowanie i transfer danych.

Otwarta komunikacja to wyjgtkowa cecha systeméw
Omron, ktéra pozwala sterownikom PLC na komunikacje z
wiekszoscig urzadzef innych firm, takich jak wewnetrzna

sie¢ komputerowa Air Products, za posrednictwem

ktérej mozna okreslaé wielkos¢ produkcji na dany dzien.
W sercu systemu Omron znajduje sie programowalny
sterownik CPU43, a zarzadzanie catg siecig odbywa sie za
posrednictwem ekranu dotykowego Omron NS12 HMI.

System opracowany i zainstalowany przez firme PLC

& Process pozwala na obstuge wszystkich aspektow
procesu napetniania i mieszania, zapewniajac
precyzyjne wykonanie mieszanki i odmierzenie
wtasciwej ilosci. Poprzednio wymagato to wysokiego
stopnia interwencji manualnej: dzieki systemowi
Omron proces jest catkowicie zautomatyzowany.

Do sterownikéw PLC mozna uzyskac zdalny dostep

za posSrednictwem modemu lub tgczy ADSL, wiec
aktualizacje, zmiany i modyfikacje mozna z tatwoscia
wprowadzaé w ramach catej sieci. Poza tym wszelkie
kwestie techniczne mozna takze rozwigzywac zdalnie,
co zapewnia oszczednoS¢ czasu, ograniczenie kosztow,
a takze maksymalny czasu dziatania systemu.

Petna mozliwosc Sledzenia gazow medycznych
System umozliwia przechowywanie kompleksowych danych,
co jest niezbedne dla zapewnienia petnej mozliwosci
Sledzenia produktu. Jest to bardzo wazne w przypadku
kazdej z ponad 60 000 butli gazowych dostarczanych
corocznie we Francji. Zaktad jest regularnie poddawany
audytom przez francuskg administracje ds. zywnosci

i lekéw, ktéra narzuca wyjatkowo surowe standardy.
Jakiekolwiek niepowodzenie w tym wzgledzie moze
prowadzi¢ do straty podstawowe] gatezi dziatalnosci.
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Kazda strefa napetniania w fabryce ma inne dane techniczne i procesy
napetniania, a stosowana poprzednio ponowna konfiguracja byta wysoce
praco- i czasochtonna. Obecnie ekran dotykowy NS12 HMI zapewnia zar6wno
dostep do danych produkeyjnych, jak i mozliwo$¢ zmiany parametréw i
oszczedno$¢ czasu, gwarantujac wysoki stopief bezpieczenstwa i kontroli.

Ogoélnoeuropejskie rozwigzanie dajace petna kontrole

System montowany przez firme PLC & Process w Saint-Quentin-
Fallavier jest kopiowany we wszystkich europejskich zaktadach firmy
Air Products, zapewniajgc wymagane potgczenie funkcji precyzyjnego
mieszania i przechowywania kompleksowych danych. Intuicyjne
narzedzia do komunikacji pozwalaja utrzymac peten poziom kontroli
i umozliwiajg szybkie rozwigzywanie ewentualnych probleméw.

Produkcja ptynnego gazu to ogromnie ztozona branza, wymagajgca
zgodnoSci z najwyzszymi standardami doktadnosci, niezawodnosci i
kontroli. System Omron pozwala firmie Air Products przewyzszyé wtasne
wysokie standardy, zapewniajac w ten sposéb wydajnos¢ i niezawodnosé
produkcji przy jednoczesnym utrzymaniu zadowolenia klienta.
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Szybka rotacja? Nie ma sprawy!
Montaz w warunkach kontroli ruchu

Tworzenie rozwigzan, dla ktérych do tej pory nie zdobyto Zadnego lub niemalze zadnego doswiadczenia, zawsze

stanowi wyzwanie, ale firma Omron niedawno z powodzeniem stawita jednemu z nich czota, prowadzqc prace w
firmie MST Equipment w Prato, we Wtoszech. Méwigc wprost, zadanie polegato na automatyzacji maszyny
stuzqcej do montazu dozownikéw do dezodorantéw w sztyfcie. Jak w przypadku wielu pozornie tatwych zadan, to

Istniejgcy system byt w stanie
zapewnic¢ kontrole iloSci dezodorantu
w kazdym sztyfcie, ale jak ttumaczyt
Stefano Marzini, dyrektor MST
Equipment, ,potrzebowalismy
rozwigzania pozwalajacego na
odkrecanie i, w razie potrzeby, takze
przesuwanie sztyftu
do poprzedniego
potozenia. Procesu
nie mozna byto
przeprowadzi¢ w
oparciu o tradycyjne
systemy mechaniki:
potrzebowalismy
bardziej
»inteligentnej”
technologii”.

Firma MST Equipment chciata w petni
zautomatyzowanej maszyny, ktéra
montowataby od 13 000 do 15 000
elementéw na godzine. W sercu
maszyny specjalna obrotnica obraca
sie, by umozliwic ztozenie pieciu

elementéw opakowania dezodorantu.

Maszyne napedzajg 24 silniki
Omron Sigma Il 650 W z systemem
kontroli osi opartym na technologii
Trajexia firmy Omron, funkcjonujgcej
rownolegle z siecig Mechatrolink.

Kontrolowana rotacja
Technologia Trajexia pozwala,
by wszystkie 24 osie silnika byty

“To byto prawdziwe
wyznanie, ktére
pozwolito nam
zrealizowac
wyznaczony cel na
wyjgtkowo matej
przestrzeni.”

réwniez okazato sie bardzo skomplikowane, poniewaz wymagato opracowania procesu sktadania pieciu
komponentéw tworzgcych dozownik, w tym plastikowego wkretu ze sztyftem, ktory unosi sie i opada.

kontrolowane przez pojedyncze
urzadzenie kodujace. tak aby maszyna
mogta wykonywacé te sama prace,

co 24 mechaniczne kamery. Jak
podkresla dyrektor Stefano Marzini,
»Samo wykorzystanie 24 silnikéw

nie jest niczym szczegdlnym; uwage
nalezy za to zwrécic
na fakt, ze zdalnie
sterowane silniki
znajduja sie na
stale obracajacej sie
obrotnicy. Zwykle
serwonapedy

sa montowane

w panelach, w

tym przypadku
znajdujg sie one w
maszynie i obracajg
sie wraz z nig”.

Skomplikowato to zamyst

techniczny tgcznosci koniecznej do
komunikowania sie z silnikami. Poza
tym konieczne byto zarzadzanie
dwoma kanatami komunikacji,

ktére potencjalnie mogtyby ze soba
kolidowaé. Rozwigzaniem okazata
sie magistrala 10MB przechodzaca
przez obracajacy sie styk — co§,

co Stefano Marzini okreslit jako
»prawdziwe wyzwanie, ktére pozwolito
jednak spetni¢ nam cel, jakim byta
gwarantowana komunikacja w
skrajnie matych przestrzeniach”.
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Petna integracja — petna automatyzacja

Poza systemem kontroli ruchu Trajexia firma Omron dostarczata réwniez
falowniki, ktére napedzaty obrotnice, paski i akcesoria, zasilacze oraz sterowniki
CJ1 PLC, ktére stuzyty integracji wejsc i wyjsé, a takze sie¢ typu Ethernet oraz
karty szeregowe. Sterownik PLC monitoruje tez dziatanie maszyny. System jest

w petni zautomatyzowany: wystarczy jeden operator, a potgczenie Ethernet
umozliwia zdalne sterowanie i programowanie maszyny w razie potrzeby. Funkcje
interfejsu cztowiek-maszyna spetnia ekran dotykowy Omron NS12, ktéry pozwala
na kontrole wszystkich parametréw. W poréwnaniu z poprzednimi rozwigzaniami
jest to zupetnie nowy system montazu, ktéry w zasadzie pozwala wyeliminowac
maszyne. Stefano Marzini twierdzi, ze z tyloma silnikami i tak zaawansowanymi
mozliwosciami tgcznosci ta maszyna to ,,cud techniki”. Technicy z firm MST i
Omron wspétpracowali, by dostarczyé gotowy projekt juz po 11 miesigcach od
pojawienia sie jego koncepcji. Tego rodzaju podnoszenie poprzeczki powoduje,
ze otwieraja sie przed nami nowe mozliwosci na przysztos¢, szczegblnie w
przypadku wykorzystywania najnowszej generacji rozwigzaf firmy Omron

takich, jak 64-osiowa technologia Trajexia oraz sieci Sigma-V i Mechatrolink-II.

Naszym celem
jest jakos¢

Jako$s¢ sie liczy. Uwazamy jednak, ze pasja w
kwestii jakoSci liczy sie jeszcze bardziej: wtasnie
ta pasja, to catkowite zaangazowanie w sprawy
jakosci lezy u podstaw wszystkich naszych dziatah
— nie tylko w obszarze opracowywania produktéw
oraz ich produkcji, lecz takze w obszarze
systemow i wsparcia technicznego, w kwestii
dostaw i obstugi posprzedaznej, w szybkosci
odbierania telefonu, a takze doktadnosci, z jaka
wypetniamy zamoéwienie.

Nasz system zapewniania jakosci jest o wiele
surowszy od norm miedzynarodowych. Bylismy
jedna z pierwszych firm w Europie z certyfikatem
ISO obowigzujacym dla wielu zaktadow —
wszedzie zapewniamy tak samo wysoka jakosc.
Pracujac z naszymi klientami, dzielimy sie nasza
pasja do jakosci, przekazujac swobodnie catg
wiedze, w tym takze wiedze specjalistyczna, jaka
zdobylismy przy wtasnych liniach produkcyjnych.

Pomagamy naszym klientom tworzy¢ proces
produkcyjny wytwérczy o zerowym stopniu
wadliwosci, dzieki czemu wycofywanie produktéw
z rynku i kofAicowe czynnosci inspekcyjne odejdg w
przesztoS¢. Brzmi interesujgco? Zapraszamy do
naszych obiektéw: warto sie przekona¢, w jaki
sposéb zamitowanie do jakosci moze przystuzyé
sie poprawie produktéw, zadowoleniu klientow i
zmniejszeniu kosztow.

0 Broszure na temat firmy mozna juz zamoéwic

na stronie internetowej:
www.industrial.omron.eu/companyprofile

O
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sz0SC znaczacych probleméw w
tej branzy ujawnia sie pod koniec
procesu produkgcji, kiedy jakos¢
produktu finalnego musi zostac
zweryfikowana przed jego
zapakowaniem, zapieczetowaniem i
przekazaniem w rece klienta. Firma
Macfer podjeta wspétprace ze
Omron w celu

System firmy Macfer korzysta z
systemu wizyjnego Xpectia z trzema
kamerami, ktére pozwalaja
sprawdza¢, weryfikowac i kontrolowaé
jakos¢ ostatecznych wersji opakowanh
oraz odrzucac te z nich, ktére nie
spetniajag wymaganych parametrow.
Nastepnie robot napedzany przez
serwourzgdzenia firmy Omron
potgczone za poSrednictwem
szeregowej magistrali ruchu
Mechatrolink Il umieszcza opakowania
w kartonowych pudtach, ktére sg
automatycznie zamykane i
uszczelniane. Caty system jest
kontrolowany za pomocg komputera
przemystowego Dyalox HMI,
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Kierunek - produkcja bez wad!

Firma Macfer Engineering z siedzibg w Sabadell niedaleko Barcelony specjalizuje sie w projektowaniu

i produkcji automatyki przemystowej dla zautomatyzowanych linii produkcyjnych. Wiedza

specjalistyczna obejmujgca szerokqg game branzy oraz rozlegte doswiadczenie pozwolito firmie

opracowac innowacyjne rozwigzania oparte o najnowsze technologie, takie jak ostatnie systemy

automatyki przemystowej stworzone z myslg o producentach opakowan papierowych.

podtaczonego do systemu wizyjnego,
przekaznikéw, kamer i serwourzadzeh
za pomoca sieci Ethernet.

Znaczne oszczednosci

System wizyjny firmy Omron umozliwia
100% weryfikacje opakowan,
pozwalajgc w ten sposéb
wyeliminowac

ryzyko zwrotow

maszyny do wyrabiania kopert. Wynika
to z faktu, ze manualne procesy
koficowe, ktére poprzednio stanowity
waskie gardto, nie sg juz konieczne:
zautomatyzowany system pozwala
unikna¢ koniecznosci ludzkiej
interwencji, dzieki czemu cata linia
produkcyjna zostaje usprawniona. Co
ciekawe, nowy
system spowodowat

wadliwych takze redukcje
produktéw od obrazef operatorow,
Klienta. “Nowy system wptynat poniewaz
JednoczeSnie takze na zwiqkszenie wyeliminowat
zautomatyzowane bezpieczeﬁstwa koniecznos¢
pakowanie ” niebezpiecznych
wyeliminowato operatora. dziatan, takich jak

koniecznos¢ pracy

manualnej. Dzieki

temu wiecej

produktéw moze

zostac zapakowanych w kartony, ktére
po wdrozeniu nowego systemu sg o
ponad 20% mniejsze. Wszystko to
przynosi znaczne oszczednosci w
obszarze robocizny, materiatéw i
kosztow dostaw.

Inna zaleta wynika z faktu, ze
eliminujgc szereg zadah manualnych
mozna zwiekszy¢ predkosé produkcji

reczne wypetnianie,
uszczelnianie czy
przenoszenie
kartonow.

Dostawy z zerowym stopniem
wadliwosci

Zwiekszona jakos¢ produkcji zapewnia
state dostawy o zerowym stopniu
wadliwosci, co buduje zaufanie i
lojalnos¢ klienta. Co wiecej, koszty
produkgcji i logistyki ulegaja
znacznemu obnizeniu, dzieki czemu
produkty moga by¢ sprzedawane po

bardziej konkurencyjnych cenach — a
to klienci zawsze doceniaja.

Stosujgc zaawansowang technologie
firmy Omron w celu rozwigzania
dtugofalowych probleméw
produkcyjnych, firma Macfer
opracowata rozwigzanie, ktére
stanowi w tym sektorze ogromny krok
do przodu. W wyniku tego producenci
zyskajg mozliwos¢é optymalizacji
zasobow finansowych, technicznych,
ludzkich i srodowiskowych.
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Automatyka rozwigzuje problem
pakowania produktow

Istnieje duzy popyt na opakowania spozywcze z
ostonami-rekawami ze strony duzych detalistow,
jednak obecnie jest to duze wyzwanie dla branzy

opakowan, poniewaz naktadanie rekawéw to zwykle
proces przeprowadzany w sposob manualny, ktory
pochtania bardzo duzo pracy. Aby rozwiqgzac ten
problem, firma Keymac Packaging Systems — nowa
firma na rynku Wielkiej Brytanii, ktérej personel ma
doswiadczenie w branzy pakowania — opracowata
uniwersalng i niedrogg maszyne do automatycznego

pakowania w rekawy.

Zasada jest prosta: przenosnik podaje tacke, a ptaski rekaw
jest wysuwany z zasobnika. Do uformowanego rekawa
zostaje wepchnieta tacka i z urzadzenia wydostaje sie
gotowe opakowanie. W praktyce jest to bardziej
wymagajgce zadanie, poniewaz maszyna musi radzi¢ sobie
z owalnymi, okragtymi i prostokgtnymi opakowaniami w
ré6znych rozmiarach; musi takze by¢ w stanie przyjmowac
opakowania w spos6b ciggty lub w nieregularnych
odstepach czasu. Maszyna musi takze obstugiwac petne
rekawy, opaski i waskie paski — musi takze mieé
wystarczajaco duzg wydajnos¢ odpowiadajgca typowe;j
spozywczej linii produkcyjnej.

Kluczem do spetnienia tych wymagan jest wysoce
zaawansowany system kontroli ruchu. Po dokonaniu oceny
wielu bardziej ztozonych i drozszych rozwigzaf dostepnych
na rynku, technicy firmy Keymac zdecydowali sie
wykorzysta¢ nowy system kontroli ruchu Trajexia firmy
Omron.

,»Z technicznego punktu widzenia sterownik Trajexia byt
doktadnie tym, czego potrzebowalismy”, méwi Mike
Bradley, dyrektor naczelny firmy Keymac, ,,a poza tym jego
cena byta bardzo konkurencyjna”. W nowym urzadzeniu
Autosleeve K101 firmy Keymac system Trajexia steruje
trzema serwoosiami: dwiema odpowiadajacymi za
potozenie tacek, co pozwala na obstuge réznych rozmiaréw
i ksztattdw, oraz trzecia, przepychajaca opakowanie do
uformowanego rekawa.

Sterownik ruchu zapewnia precyzyjng synchronizacje
miedzy osiami oraz state i doktadne pozycjonowanie
opakowan w rekawie. Sterowniki Trajexia majg do 16
cyfrowych wejsé i do 8 cyfrowych wyjsé, ktore uzytkownik
moze dowolnie przypisaé, co eliminuje koniecznos¢
korzystania z osobnego sterownika PLC. Autosleeve K101
firmy Keymac wykorzystuje, podobnie jak Trajexia, napedy
przenosnikowe firmy Omron o zmiennej predkosci, a
kolorowy ekran dotykowy umozliwia dostep do szerokiej
gamy danych produkcyjnych i funkcji sterowania.

Serwonapedy, falowniki oraz sterownik ruchu sg potgczone
w ramach sieci Omron Mechatrolink II, ktéra zapewnia
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niezawodna, szybka komunikacje.
Sterownik Trajexia oferuje takze
obstuge sieci Ethernet — firma Keymac
ma w swoich planach korzystanie z
niej w celu przeprowadzania zdalnej
diagnostyki online dla przysztych
maszyn.

»Sprzet firmy Omron, w szczegblnosci
za$ sterownik Trajexia, odegrat wielka
role w osiggnieciu przez nas naszych
celéw”, méwi Mike Bradley.
»Implementacja byta prosta, poniewaz
wszystkie ztozone funkcje sg juz
wbudowane w sterownik”, méwi dalej.
»Dzwonilismy do firmy Omron w celu
uzyskania nieznacznego wsparcia
technicznego; wsparcie byto
oferowane za darmo, a poruszone
problemy byty rozwigzywane szybko i
w profesjonalny sposdb”.

Pierwsze maszyny Autosleeve K101
firmy Keymac sa juz eksploatowane i
nieprzerwanie zapewniajg wydajnosé
na poziomie 60 opakowaf na minute,

w poréwnaniu do mniej wiecej 40 w
przypadku czynnosci wykonywanych
recznie. To dobre wiesci zaréwno dla
branzy opakowan, jak i dla firmy
Keymac: jak méwi Mike Bradley,
»,Nasza nowa maszyna budzi wielkie
zainteresowanie w branzy spozywczej,
gdzie potencjalni uzytkownicy potrafiag
szybko przekalkulowaé ogromne
oszczednosci, jakie moze ona
zaoferowad.”
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Hiszpanska firma z branzy konstrukcji maszyn, José
Lazpiur SA, opracowuje zautomatyzowane
rozwigzania dla proceséw linii montazowych. Firma
dziata gtéwnie w branzy samochodowej, dysponuje
jednak rozlegtym dosSwiadczeniem w wielu réznych
sektorach, w tym m.in. chtodniczym, budowlanym,
elektronicznym i mechanicznym. Firma wypracowata
sobie godng pozazdroszczenia reputacje, potrafigc
dostosowac konstrukcje maszyn do wymagan
klienta, wspotpracujqc z dostawcami takimi, jak

Omron, ktérych produkty sq powszechnie stosowane
w systemach Lazpiur.

Uznana predkoS¢,
precyzja i jakos¢

L |

LAZPIUR




Firma zostata ostatnio nagrodzona
w kategorii Most Innovative
Communication na XVII kongresie
Machine Tools and Manufacturing
Technology Congress w Donostii.
Nagroda zostata przyznana za
wspotprace z centrum technologii
Tekniker-1K4 Eibar Technology
Centre w zakresie maszyny
wstawiajgcej komponenty do ptytek
obwodoéw drukowanych (PCB).

Wieksza moc, wieksza precyzja
Celem firmy Lazpiur byto stworzenie
maszyny, ktéra oferowataby

wiekszg moc w krétszym czasie przy
jednoczesnym zwiekszeniu precyzji
i, co za tym idzie, jakosci kofAcowego
produktu. Miato to obnizy¢ wskazniki
odrzucen, zredukowac koszty i
zwiekszy¢ zadowolenie klientow.
Cele te zostaty osiggniete dzieki uzyciu
rozwigzania wykorzystujacego silniki
liniowe firmy Omron. Ptytki PCB sg
podawane do maszyny na paletach,
ktére sg ustawiane na obracajgcym
sie stole ponizej wrzeciennika
wsuwajgcego elementy. Stét jest
przesuwany przez silniki liniowe

tak, by wrzeciennik mégt podawac,
wycinaé i wktadac¢ elementy.

Uzycie silnikéw liniowych pozwala
pozycjonowac szybciej i z wiekszym
przyspieszeniem, poniewaz zostaje
wyeliminowany jakikolwiek kontakt
miedzy nieruchomymi a ruchomymi
czesciami silnika. Poprzednia
generacja maszyn wykorzystywata
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standardowe silniki obrotowe
napedzajace $ruby z nakretkami
kulkowymi, jednak silniki liniowe

firmy Omron umozliwiajg bezposredni
naped X-Y, co zapewnia wiekszg

moc i przyspieszenie, jak rowniez
wieksza precyzje, w celu zwiekszenia
wydajnosci i obnizenia poziomu
odpaddw. Wszystkie silniki liniowe
naleza do sieci Mechatrolink i sg
obstugiwane przez modut kontrolera
ruchu Omron MCH MCH-71. Co
najwazniejsze, sterownik Omron
CJIM-CPU13ETH PLC umozliwia szybkie,
elastyczne i wszechstronne sterowanie.

Szybsze pozycjonowanie

i mniej btedow

W maszynie trzeba byto wykonaé
fizyczne modyfikacje, poniewaz

praca przy wiekszych predkosciach

i przyspieszeniu powoduje wieksze
obcigzenie. Poza tym przeprowadzono
analize termiczna w celu uzyskania
konstrukcji, ktéra rozpraszataby
ciepto generowane przez silniki, co
mogtoby wptyna¢ na utrate precyzji.
Wrzeciennik wykorzystuje technologie
pneumatyczng w celu zwiekszenia
predkosci i stopnia kontroli wktadania
elementéw, co zwieksza takze czas
eksploatacji narzedzia i zmniejsza
wskazniki odrzucen. Firma wierzy, ze
nowa maszyna zwiekszy wydajnos¢ o
ponad 200% — przy dziesieciokrotnie
wiekszej predkosci pozycjonowania i
mniejszej o jedna trzecig iloSci btedow.
Ogolnie rzecz biorgc, wskazniki

odrzucen sg znacznie nizsze, a
zwiekszona niezawodnos¢ wptyneta
na wydtuzenie czasu dziatania i
dostepnosci maszyny. Maszyna
rzeczywiscie zastuguje na nagrody.
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Doswiadczenie w zakresie
automatyzacji maszyn

Pomagamy budowac lepsze maszyny

Nieustannie dostarczamy naszym klientom najnowsze rozwigzania w zakresie technologii
automatyzacji maszyn, dzieki ktorym pracuja szybciej, wydajniej i nowoczesniej niz konkurencja.

Nasza domeng jest automatyzacja maszyn

Nikt nie rozumie Pafstwa firmy lepiej niz Wy sami: to dlatego nie bedziemy moéwi¢, co
powinniScie, a czego nie powinniscie robic. Jednak chcemy dostosowac nasze specjalistyczne
zasoby z zakresu technologii wykrywania, ruchu i automatyzacji sterowania, aby poméc Panhstwu
opracowywac lepsze maszyny: maszyny w dobrej cenie, o innowacyjnych funkcjach, tworzone bez
defektéw — catkowicie niezawodne. Maszyny, ktére dostarczajg korzysci Panstwu i Panstwa
klientom, zwiekszajac tym samym konkurencyjnosé.
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