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Lassen Sie die Wirtschaftskrise hinter
sich — mit ‘Scalable Machine Automation’

Vor etwa einem Jahr wurde der Weltmarkt erstmals von
der Finanzkrise erschiittert. Zwar lassen sich inzwischen
einige kleine Anzeichen fiir eine Erholung der Konjunktur
erkennen, dennoch befinden sich die Maschinenbauer
und die Branche im Allgemeinen immer noch in einer
sehr schwierigen Lage. Die zentrale Frage lautet nun:
Wie kann sich die Branche aus dieser Krise befreien?

Wir mafien uns nicht an, lhnen das ,,Zaubermittel” zum Erfolg
verschreiben zu konnen — ich bin jedoch davon iiberzeugt, dass
wir lhnen einige der Zutaten dafiir bereitstellen kénnen. Bei
Omron zahlt Innovation zu den wichtigsten Kerngebieten. Wir
setzen uns standig dafiir ein, Sie mit den neuesten Produkten
und Technologien zu versorgen. Einzelheiten zu unseren jiingsten
Produktangeboten finden Sie in unserem Magazin ,,Product
News“. Unser groBBter Schwerpunkt, auf den wir in dieser
Ausgabe von ,Technology & Trends*“ ausfiihrlicher eingehen, liegt
jedoch auf unserem Konzept ‘Scalable Machine Automation’. Seit
mehr als 35 Jahren arbeitet Omron bereits mit Maschinenbauern
in ganz Europa zusammen. Aufgrund dieser Erfahrung wissen wir,
dass die Uberwindung der Krise nur mit einer Reihe vollstdndig
skalierbarer Maschinensteuerungslosungen moglich ist, die
sich an verschiedene Marktanforderungen anpassen lassen —
von duflerst kostengiinstigen Modellen bis hin zu Produkten
mit hochster Leistungsfahigkeit und Funktionalitdt — und
dies ohne Kompromisse bei Zuverldssigkeit und Qualitat.
Als OEM-Spezialist kénnen wir einen wesentlichen Beitrag
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dazu leisten: Wir haben erheblich in unsere Mitarbeiter, 1 e A v-ﬂl" g
unsere Produkte und die Gewinnung unserer S i g
technischen Fachkenntnisse investiert und umfassende e /
Erfahrungen gesammelt, damit unsere Kunden
Losungen schneller denn je umsetzen kénnen. Unser
Erfolg beruht auf unserem Ziel, Sie bei der Entwicklung Titelseite:
innovativer Maschinen mit hochster Flexibilitdat und
Benutzerfreundlichkeit zu unterstiitzen. Gemeinsam ‘Scalable Machine
werden wir gestarkt aus dieser Krise hervorgehen Automation’: die richtige
- schlanker und effizienter als jemals zuvor. Automationsarchitektur

fiir Ihnre Maschine.
Wir stehen zu unserem Wort!
Maschinenbauer wissen,
Maurizio Poli - Chefredakteur was sie wollen, und haben
General Manager Marketing Europa klare Vorstellungen vom
Preis/Leistungs-Verhiltnis.
Wir helfen ihnen, die
Kernarchitektur fr ihre
Automationslésung rasch
zu identifizieren und das
endgiiltige Produkt im Rahmen
dieses Prozesses zu finden.
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Faouzi Grebici:
when we say “it works”
- IT WORKS!

Faouzi Grebici ist General Manager der Abteilung Motion & Drives fiir Europa und Amerika. Er ist fiir die
Betreuung und Implementierung zahlreicher und umfangreicher Initiativen im Bereich Maschinenautomation
zustdndig. Trotz seines vollen Terminkalenders hat er jiingst Zeit gefunden, sich mit Technology & Trends liber
das Konzept ‘Scalable Machine Automation’ von Omron sowie iiber Omron als OEM-Spezialist zu unterhalten.

Technology & Trends: Kdnnen Sie bitte das Konzept der
skalierbaren Maschinenautomation néher erldutern?

Faouzi Grebici: Wenn wir auf unseren Kundenkreis blicken, wird

rasch deutlich, dass Omron der ideale Lieferant fiir OEMs ist. Zweitens
haben wir herausgefunden, dass sich die von uns automatisierten
Maschinenarten in 3 Kategorien einteilen lassen: klein, mittel und grof3.
Als wir eine genauere Analyse hinsichtlich der Automationsarchitektur
durchfiihrten, kamen wir zu folgender Definition:

e Lean Automation: Eine Maschine/Eine Funktion. Sie ist fiir Standalone-
Maschinen oder funktionale Module geeignet, die in eine grofRere
Maschine integriert werden konnen. Die Preisgestaltung ist hier
sehr eng, und einfaches Design steht an erster Stelle.

e Stream Automation: Eine Maschine/Mehrere Funktionen, wobei
die verschiedenen Funktionen synchronisiert werden, um fiir
einen kontinuierlichen Fluss zu sorgen. Die Architektur ist flexibel,
kompakt und vollstandig transparent. Geschwindigkeit, Flexibilitat,
Platzbedarf und Zuverldssigkeit sind hier vorrangig.

o X-Stream Automation: Mehrere Maschinen/Mehrere Funktionen. Sie
wurde fiir flexible Produktionszellen oder -stra’en entwickelt. Ihr Kern
besteht aus ,,Stream Automation“ mit schnelleren Controllern und
Motion-Netzwerken. Dazu gehoren Roboter, Bildverarbeitungssysteme,
SCADA sowie Datenverfolgbarkeit und -speicherung. Hier sind
hoher Durchsatz mit einer Fehlerquote von 0 % sowie vollstandige
Integration in die Fertigungshalle vorrangig beriicksichtigt.

Fortsetzung des Interviews auf Seite 6 »




Lean Automation Stream Automation X-Stream Automation
Ideal fiir Eine Maschine/Eine Ideal fiir Eine Maschine/Mehrere Mit den zusatzlichen
Funktion. Unkomplizierte, Funktionen. Durch Bereitstellung Steuerfunktionen, darunter
kompakte, benutzerfreundliche von Netzwerkkonnektivitat kann das Robotik, Kinematik, komplexe
und einfach zu wartende Losung. System hochst flexibel konfiguriert Bildverarbeitung, Datenabruf und
werden und ermoglicht den -speicherung, ist dies eine ideale
e Bestdndige und robuste Zugriff auf die gesamte Maschine Plattform fiir integrierte Losungen zur
SPS-Steuerung iber einen einzigen Punkt. Automation der Produktionsstrafe.
e Punkt-zu-Punkt-
Bewegungssteuerung e Motion-Bus: Bis zu e 64-Achsen-Bewegungssteuerung
mit bis zu 4 Achsen 30 Bewegungsachsen in weniger als 1 ms
e HMI, Servo und e Nur eine Software fiir alle e |PC fiir Visualisierung und
Frequenzumrichter inklusive Automationsaufgaben Datenspeicherung
e Fernzugriff auf den Controller e Aktive Visualisierung mit e SCARA-Roboter- und
intelligenter Funktionalitat Linearmotor-Technologie
fuir Relaisiiberwachung e 2D- und 3D-Priifung plus schnelle
und -konfiguration Positionierung durch Xpectia-
e Fernzugriff auf alle Bildverarbeitungssystem

Automationsebenen
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TT: Dies ist also nicht nur
»kreative Produktverpackung®.
FG: Unser Ziel ist es, die richtige
Automationsarchitektur fiir die
richtige Maschine bereitzustellen.
OEMs wissen, was sie wollen, und
haben klare Vorstellungen vom
Preis/Leistungs-Verhiltnis. Wir
helfen ihnen, die Kernarchitektur
fuir ihre Automationsléosung

rasch zu identifizieren und das
endgiltige Produkt im Rahmen
dieses Prozesses zu finden.

TT: Soll dadurch der Ruf von
Omron als OEM-Spezialist
gestdrkt werden?

FG: Wir sprechen nur das aus, was
wir taglich gemeinsam mit unseren
Kunden tun. Unseren Ruf als
Automationsspezialist haben wir vor
allem durch unsere Aktivitdten direkt
beim Kunden erworben. Produkte
und Konzepte allein reichen nicht
aus - alle Produkte, Losungen,
Personen und Infrastrukturen
missen zu einer Ganzheit integriert
werden, um den OEM-Sektor
optimal bedienen zu kdnnen.

TT: Wie hebt sich das Angebot
von Omron in diesem hart
umkdmpften Markt ab?

FG: Wir stehen zu unserem Wort!
Wenn wir sagen, es funktioniert,
dann funktioniert es. Der Schliissel
dabei ist die Zusammenstellung
eines Projektteams, das gemeinsam
mit den Kunden Ideen zu funktions-
und absatzfahigen Maschinen
umsetzt. Vertriebsingenieure,
Anwendungsingenieure und
Kundendienstmitarbeiter spielen
dabei eine wesentliche Rolle
entlang der gesamten Prozesskette.
Das Projektteam ist befugt, alle
notwendigen Entscheidungen

zu treffen, um das Projekt
abzuschlieBen! Das ist Omron.

TT: Kénnen Sie ein konkretes
Beispiel nennen?

FG: Nehmen wir die 7 Automation
Competence Center und die 50
Technischen Biiros in ganz Europa: Sie
besitzen die notwendigen Ressourcen,
um Verfahrenspriifungen hinsichtlich

Software, Netzwerktechnik,
Antriebstechnik, Sicherheit und
Qualitat durchzufiihren. Erfahrene
Anwendungsingenieure und
Produktexperten arbeiten eng

mit den Kunden zusammen,

um sicherzustellen, dass das,
was wir versprechen, auch
wirklich funktioniert.

TT: Maschinenbauer leben
grofitenteils vom Export, der
tatkrdftige Unterstiitzung
bendtigt, dennoch miissen
Ressourcen gekiirzt werden.

Wie kann Omron hier helfen?

FG: Die Standardantwort wire, dass
Omron ein fiihrender Anbieter auf dem
globalen Automationsmarkt ist und wir
Uberall vertreten sind. Diese Aussage
hilft OEMs jedoch nicht weiter,

die mit globalen und komplexen
Systemen tiberschwemmt werden, die
nicht funktionieren, wenn es darauf
ankommt. Wir sind eine horizontale
Organisation mit zahlreichen ldnder-
und kontinentiibergreifenden
Kommunikationsmoglichkeiten. Wir
stellen lediglich sicher, dass am
Bestimmungsort der exportierten
Maschine ein erfahrener Techniker
zur Verfiigung steht, der fiir eine
reibungslose Inbetriebnahme, eine

fundierte Schulung und eine gute
Beziehung zum Endbenutzer sorgt.

TT: Wie lauten Ihre
Zukunftsprognosen fiir die
Branche, und was mdchten Sie
abschliefiend hinzufiigen?

FG: Die Prognosen sind fiir

alle Branchen identisch. In
Krisenzeiten verschwindet das
Mittelmaf3, der Durchschnitt
Uberlebt und Kompetenz floriert.
Meine abschlie’enden Worte richten
sich an unsere OEM-Kunden: Mit mehr
als 50.000 Maschinenbauer-Kunden
weltweit und nahezu 10.000 in
Europa sind wir sehr stolz darauf,
einen Markt zu bedienen, auf dem
harte Arbeit, Demut und moralische
Verantwortung zu den Grundwerten
gehoren. Wir danken ihnen daftr.



@omron.com

“Mit myOmron.com starten wir unseren Online-
Kundendienst auf gesamteuropdischer Ebene.
Dank der dynamisch iibersetzten Artikel wird der
Zugriff auf technisches Wissen einfach wie nie.”
James Riley - Software-Produktmarketing-Manager
von Omron

Unser Know-how —
wo immer Sie es bendtigen

Omron hat eine neue Online-Plattform entwickelt, iiber die Kunden direkten Zugriff auf das Know-how des

Unternehmens im gesamten Bereich der industriellen Automation erhalten. myOmron.com ist ein Webportal mit
zahlreichen Funktionen, das Benutzern umfangreiche Informationen, Support und interaktive Ratschldge direkt
auf ihrem Desktop bereitstellt.

myKnowledge myQuestions, zu profitieren. Mit dieser Ressource
Eine der beiden derzeit auf myOmron.com verfiigharen werden spezielle Fragen der Benutzer direkt von den
Ressourcen heiflt myKnowledge. myKnowledge Technikern von Omron beantwortet. myQuestions ist
ist vollgepackt mit Informationen tiber Produkte vollstandig in myKnowledge integriert. Das heit, das
sowie deren Anwendungsmaoglichkeiten und enthilt System priift zundchst, ob bereits ein Artikel vorliegt,
haufig gestellte Fragen (FAQ), technische Hinweise, der die Frage beantworten konnte. Falls nicht, kann
White Papers, Modellbeispiele und vieles mehr. Die der Benutzer dem Technikerteam eine E-Mail senden,
Informationen stammen direkt von den Technikern im die nach kurzer Zeit beantwortet wird. Meist werden
Kundendienst von Omron und lassen sich duBerst einfach diese Informationen ebenfalls in myKnowledge
durchsuchen: Benutzer erhalten im Handumdrehen eingebunden, um die Datenbank standig zu erweitern.
die Informationen, die sie bendtigen. Sogar ein Angemeldete Benutzer erhalten automatisch eine
Ubersetzungstool von Google ist vorhanden. So kénnen Mitteilung, wenn neue Updates zur Verfiigung stehen.
alle Artikel in nahezu jeder Sprache gelesen werden. 0 Melden Sie sich fiir myOmron.com an — kostenlos!
myQuestions

Die andere Hauptressource nennt sich myQuestions.
Benutzer erhalten die Moglichkeit, sich auf der Website
anzumelden und von zusétzlichen Diensten, z. B.



nology |
strends
AL ON MOTION

Prazise

Antriebssynchronisierung
bei hoher Drehzahl

Die Verbesserung der
Produktionsgeschwindigkeiten ist
ein wesentlicher Bestandteil
zahlreicher Automationsprozesse.
Fiir diesen erhdhten Durchsatz ist
eine zuverldssige Zusammenarbeit
zwischen Steuerungstechnologie,
Sensorsystemen und Aktoren in
der Verpackungsanlage
erforderlich.

Wenn schnelle Produktionszeiten von
préziser Antriebssynchronisierung
abhdngen, haben sich die

Trajexia Motion-Controller von

Omron bereits vielfach bewéhrt.
Beispielsweise bei Maschinen fiir
die vertikale Folienumhiillung, die
vom Unternehmen LogicPAK in
Rodermark entwickelt werden.

Seite an Seite, von Beginn an!
Maschinen fiir die Folienumhiillung
werden hauptséachlich zum Labeln
schwer bedruckbarer Verpackungsarten
verwendet und stellen gleichzeitig
sicher, dass die Produkte versiegelt
bleiben. Eine bedruckte Folie wird

tiber die Verpackung gezogen und
anschliefend mit Hilfe von Dampf
oder heifler Luft auf die Grofe

des Gebindes geschrumpft.

LogicPAK hat in der Vergangenheit
bereits die zuverldassigen Komponenten
von Omron in ihren Maschinen

fiir die horizontale Umhiillung
verwendet, die hauptsachlich

fiir Verpackungsprodukte mit

kleiner Grundfldche eingesetzt

werden. Aufgrund dieses Erfolgs

wurde Omron bei der Entwicklung

der Maschinen fiir die vertikale
Umbhiillung bereits von Beginn an
eingebunden. Selbstverstdndlich
mussten zahlreiche Anforderungen

fuir die neue Anlage erfiillt werden,
darunter die Bearbeitung einer
groBBeren Produktpalette sowie kiirzere
Ristzeiten zwischen Produktwechseln.
Dariiber hinaus musste die neue
Maschine kleiner sein als die Maschine
fiir die horizontale Umhiillung — und
dies alles in nur sechs Monaten!

Dekorative und sichere Verpackung
In der Umhiillungsmaschine werden
die Verpackungen tiber ein Magazin

in die Maschine eingefiihrt und
gegebenenfalls an die richtige Position
geriickt. Die speziell zugeschnittene
Folie wird dann (ber die Verpackung
gelegt. Danach wird die Verpackung auf
dem Férderband zum Schrumpftunnel
transportiert, in dem die Folie mit

Hilfe von Dampf oder heifRer Luft auf
die Grofle des Gebindes geschrumpft
wird. Das Wichtigste bei der Maschine
ist dabei die Synchronisierung der
verschiedenen Achsen. Extrem



kurze Produktionszeiten mit einem
Durchsatz von mehr als 400 Behdltern
pro Minute erfordern prazise
Antriebssynchronisierung, um
sicherzustellen, dass sich die Folie und
das Produkt jedes Mal an demselben
Ort befinden. Der Trajexia Motion-
Controller ist zu diesem Zweck ideal.

Bis zu 10 Achsen miissen
synchronisiert werden

Je nach Konfiguration der Maschine
miissen zwischen sechs und zehn
Servoachsen synchronisiert werden,
z. B. der Hauptantrieb fiir das
Einspeise- und Ausgabeband, die
Ausrichtungsvorrichtung fiir die
Umbhiillung, eine Kameraachse, die das
Produkt begleitet, und die Achse des
Schneidwerkzeugs. Zum optionalen
Zubehor gehort ein Geradt zur Drehung
der Produkte, bei denen die Position
zur Folie eine besonders wichtige Rolle
spielt, automatische Zufuhrmagazine
und gegebenenfalls eine zweite
Umhiillungsvorrichtung. Trajexia

kann bis zu 16 Achsen gleichzeitig
steuern, bei dieser Anwendung

wird das Leistungspotenzial also

bei Weitem nicht vollstandig
ausgeschopft. Dank Mechatrolink I,
einem zweckgebundenen Motion-
Bussystem, konnen die Achsen
innerhalb weniger Millisekunden
beliebig synchronisiert werden. Um
dies zu erreichen, tbertragt Trajexia
die berechneten Positionen in einem
festgelegten Zeitmuster von 0,5 ms
an die verbundenen Achsen. Die
Achsen senden ihre aktuelle Position
dann in demselben Zeitmuster wieder
zuriick. Samtliche erforderlichen
Streckenkorrekturen kénnen so

praktisch ohne jeglichen Zeitverlust
umgesetzt werden. Dariiber hinaus
ist die erforderliche Verdrahtung bei
der Installation minimal, wodurch
sich nicht nur Zeit, sondern auch
wertvoller Bauraum sparen ldsst. Das
eingebaute Kommunikationsmodul
stellt ferner sicher, dass der Zugriff
auf alle Achsenparameter jederzeit
moglich ist. Aufgrund seiner
modularen Bauweise ldsst sich Trajexia
einfach an die Anforderungen der
jeweiligen Anwendung anpassen.
Dies bedeutet, dass fiir die

Benutzer kein unndtiger technischer
Aufwand entsteht. Dank seiner
Flexibilitdt, Systemunabhangigkeit
und Benutzerfreundlichkeit ist
dieser skalierbare, eigenstandige
Hochleistungs-Motion-Controller
ideal fiir Anwendungen geeignet, die
dezentrale, intelligente Servoachsen
fiir Hochleistungssysteme erfordern.

Integrierte

Sicherheit im
Zentrum der
Produktivitat

h Produktivitat und
|5 !
Leistung

LEAN STREAM

\ /

X-STREAM

Alle Maschinen haben unabhdngig von ihrem
Einsatzgebiet eines gemeinsam: die Sicherheit
muss wahrend ihres gesamten Lebenszyklus
gewadhrleistet werden. Bislang wurden
hauptsédchlich erprobte Sicherheitsvorrichtungen
verwendet, die unabhdngig von der
Automationsarchitektur eingesetzt wurden.

In jlingster Zeit wurde es jedoch moglich,
Sicherheitssysteme in die Architektur zu
integrieren, um nicht nur das Bedienpersonal
zu schiitzen, sondern auch die Leistung und
Produktivitdat der Maschine zu verbessern.

Wie im Diagramm zu sehen ist, sind fiir
unterschiedliche Automationsarchitekturen

unterschiedliche Sicherheitslosungen notwendig:

e Lean Automation: eigenstandiger
Sicherheitscontroller und erprobte Gerdte
Stream Automation: skalierbarer und
programmierbarer Sicherheitscontroller
mit erweiterter Diagnosefunktion
X-Stream Automation: programmierbarer
Sicherheitscontroller und vernetztes
Sicherheitssystem mit umfassender
Diagnose- und Uberwachungsfunktion

° Fordern Sie eine kostenlose Ausgabe
des Sicherheitshandbuchs von
unserem Vertriebsteam oder lhrer
Omron Vertriebsniederlassung an.
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Echte Partnerschaften
fur lickenlose Kontrolle

In ganz Europa

PLC & Process, ein Partnerunternehmen von Omron fiir die Systemintegration mit Sitz im Siidwesten Frankreichs,
hat ein umfassendes automatisiertes System fiir die Abfiillung von Gasflaschen entwickelt, das nun an allen
europdischen Standorten des Air Products-Konzerns eingesetzt wird. Air Products ist ein weltweit fiihrendes
Unternehmen im Bereich der Gasproduktion mit mehr als 22.000 Mitarbeitern in iiber 40 Ldndern. Eine seiner
wichtigsten europdischen Anlagen befindet sich in Saint-Quentin-Fallavier nahe Lyon. Hier werden Gasflaschen mit
verschiedensten verfliissigten Produkten fiir die industrielle, medizinische und spezialisierte Anwendung abgefiillt.

Air Products genieft einen beneidenswerten Ruf als
Lieferant von hervorragender Produktqualitdt und
auBergewdhnlicher Kundenbetreuung. Diesen Ruf in
einem Umfeld zu bewahren, in dem Kunden sehr enge

Toleranzen fiir Gasmischungen und Mengen setzen, und

in dem Lieferverzégerungen unbedingt zu vermeiden
sind, ist eine grof’e Herausforderung. Dariiber hinaus
ist verfliissigtes Gas von Natur aus fliichtig, und da
die Abfiillsysteme mit Driicken von bis zu 380 bar
und Temperaturen von 50 bis 60 Grad arbeiten, spielt
Sicherheit sowohl fiir das Bedienpersonal als auch
fur den Endbenutzer eine entscheidende Rolle.

Fiir Air Products stellte sich die Frage, wie sich der
Prozess entsprechend den Kundenanforderungen
verbessern ldsst, und gleichzeitig die hdchsten
Qualitats- und Sicherheitsstandards in einem
leistungsstarken Umfeld beibehalten werden konnen.
Bislang hatte das Unternehmen Industrie-PCs fiir das
Produktionsmanagement verwendet. Diese erwiesen
sich jedoch als dufierst schwierig zu steuern und
nicht besonders zuverldssig. Weiterhin war haufig das
manuelle Eingreifen des Bedieners erforderlich.

Einzigartige offene Kommunikationsprotokolle
Nach umfassender Priifung der Produktions-,
Qualitdts- und Sicherheitsanforderungen von Air
Products wurde ein vollstandig integriertes Angebot
von PLC & Process erarbeitet. Im Zentrum des von
ihnen entwickelten Systems stehen Omron CJ1-SPS
auf Ethernet-Basis, wodurch eine vollstandig offene
und nahtlose Kommunikation ermoglicht wird, mit

transparenter Programmierung und Dateniibertragung.

Diese offene Kommunikation ist eine Besonderheit des
Omron-Systems und ermdglicht den Datenaustausch
zwischen den SPSen und den meisten Gerdten von
Drittanbietern, darunter das interne PC-Netzwerk von Air
Products, tiber das die téglichen Produktionsmengen
bestimmt werden. Als Basis des Systems von Omron
dient eine speicherprogrammierbare CPU43-Steuerung;
das gesamte Netzwerk wird {iber Touch-Screen-
Bedienterminal NS12 von Omron gesteuert.

Das von PLC & Process entwickelte und installierte System
deckt sdmtliche Aspekte des Abfiill- und Mischprozesses ab
und sorgt fiir prazises Mischen und korrekte Abfiillmengen.
In der Vergangenheit war dafiir hdufig ein manuelles
Eingreifen des Bedieners notwendig: mit dem Omron-
System lauft der Prozess durchgehend automatisch ab.
Uber Modem- oder ADSL-Verbindungen ist der Fernzugriff
auf die SPS moglich, so dass sich Aktualisierungen,
Anderungen und Modifikationen einfach im gesamten
Netzwerk durchfiihren lassen. Zudem kénnen etwaige
technische Probleme dezentral abgewickelt werden,
wodurch Zeit gespart, Kosten gesenkt und die

maximale Systemverfiigharkeit sichergestellt wird.

Vollstandige Riickverfolgbarkeit medizinischer Gase
Das System liefert umfassende Datenspeicherkapazitdten,
die fiir die vollstandige Riickverfolgbarkeit der Produkte
erforderlich ist. Diese Riickverfolgbarkeit ist bei jeder

der tiber 60.000 jahrlich in Frankreich zugestellten
Flaschen unerldsslich. Der Standort wird regelmaBig



von der franzdsischen Nahrungs- und Arzneimittelbehorde gepriift, die
dem Unternehmen aufierordentlich strenge Standards auferlegt. Nur ein
einziger Fehler kdnnte den Verlust dieses Kerngeschafts bedeuten.

Fiir jeden Abfiillbereich im Werk gelten unterschiedliche Spezifikationen
und Pumpprozesse, wodurch Neukonfigurationen bislang stets mit einem
grofien Arbeits- und Zeitaufwand verbunden waren. Nun kénnen tber die
NS12 Touchscreen-HMI Produktionsdaten abgerufen und Parameter wie
gewliinscht angepasst werden. So wird nicht nur Zeit gespart, sondern
auch ein hohes Maf3 an Sicherheit und Kontrolle gewdhrleistet.

Eine europaweite Losung fiir liickenlose Kontrolle

Das von PLC & Process in Saint-Quentin-Fallavier installierte System wurde
an allen europdischen Standorten von Air Products iibernommen und liefert
die erforderliche Kombination aus Prazisionsmischung und umfassender
Datenspeicherung. Intuitive Kommunikationstools sorgen fiir eine liickenlose
Kontrolle und unterstiitzen die schnelle Bearbeitung anfallender Probleme.

Die Produktion von verfliissigtem Gas ist eine dufierst komplexe Aufgabe

mit den hochsten Anforderungen an Genauigkeit, Zuverlassigkeit und
Kontrolle. Mit dem System von Omron kann Air Products seine eigenen hohen
Standards sogar noch iibertreffen und neben der effizienten und zuverldssigen
Produktion auch die optimale Zufriedenheit der Kunden sicherstellen.
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Hohe Drehgeschwindigkeiten

— kein Problem!
Montage unter Motion-Control

Losungen fiir Probleme zu finden, mit denen man kaum oder gar keine Erfahrung hat, ist immer eine
Herausforderung. Jiingst ist Omron jedoch genau dies bei der Zusammenarbeit mit MST Equipment in Prato,
Italien, gelungen. Einfach ausgedriickt bestand die Aufgabe darin, eine Maschine zu automatisieren, die
Dosierer fiir Deosticks zusammensetzt. Wie jedoch viele scheinbar einfachen Aufgaben, handelte es sich auch
hier um ein duflerst kompliziertes Unterfangen, da ein Prozess fiir die Montage von fiinf Komponenten, aus
denen der Dosierer besteht, entwickelt werden musste, einschlieflich der Plastikschraube, die den Materialstick
nach oben oder unten dreht.

Mit dem zuvor verwendeten System
konnte zwar die Menge an Deodorant
pro Stick gesteuert werden, jedoch,
so Stefano Marzini, Leiter von MST
Equipment, ,war eine Losung gefragt,
die den Stick herausdrehen und
wenn notig neu positionieren konnte.
Dies war mit einem
herkémmlichen
mechanischen
System nicht
moglich: eine
,intelligentere*
Technologie wurde
benotigt.“

MST Equipment
beauftragte die
Entwicklung
einer vollstandig automatischen
Maschine zur Montage von 13.000 bis
15.000 Stiick pro Stunde. In seiner
Mitte rotiert ein Drehscheibenelement
zur Montage der fiinf Bestandteile
des Deodorantbehalters. Angetrieben
wird es von 24 Omron Sigma 11-650-
W-Motoren mit Axialregelung auf
Basis der Trajexia-Technologie

von Omron, die parallel auf einem
Mechatrolink-Netzwerk lauft.

Geregelte Drehzahl

Dank der Trajexia-Technologie
konnen alle 24 Motorachsen {iber
nur einen Drehgeber gesteuert

“Eine echte
Herausforderung,
die es uns jedoch werden. Fiir

ermoglicht hat,
das Ziel auf extrem
engem Bauraum zu

verwirklichen.”

werden, d. h. die Maschine kann
dieselbe Arbeit wie 24 mechanische
Nocken leisten. Stefano Marzini,
Leiter des Unternehmens, betont:
,Das Besondere ist nicht so sehr,
dass 24 Motoren betrieben werden,
sondern die Tatsache, dass sie
dezentral innerhalb
einer sich standig
drehenden
Scheibe gesteuert

gewOhnlich wiirden
Servoantriebe in
die Schaltschréanke
eingebaut werden,
hier befinden

sie sich jedoch
direkt auf der
Maschine und drehen sich mit.“
Dieser Aufbau verkomplizierte

die technische Konzeption der
Anschlussmaéglichkeiten, die

fuir die Kommunikation mit den
Motoren erforderlich sind. Des
Weiteren war es notwendig, zwei
Kommunikationskanéle vorzusehen,
wobei die Méglichkeit bestand,

dass beide sich gegenseitig storen.
Geldst wurden diese Probleme durch
einen 10-MB-Bus, der durch einen
sich drehenden Kontakt verlauft,
etwas, das Stefano Marzini ,,als echte
Herausforderung® bezeichnet, ,,die es
uns jedoch ermdglicht hat, das Ziel




“

der garantierten Kommunikation auf extrem engem Bauraum zu verwirklichen.

Vollstandig integriert - vollstandig automatisiert

Neben dem Trajexia Motion-Control-System lieferte Omron auch
Frequenzumrichter zum Antrieb von Drehscheibe, Riemen und Zubehor,
Netzteile und eine SPS der CJ1-Serie zur Integration der Ein- und Ausgange
sowie das Ethernet und eine serielle Karte. Mit der SPS wird auBerdem der
Betrieb der Maschine iiberwacht. Das System ist vollstandig automatisiert:
es wird nur ein einziger Bediener benotigt, wobei es durch das Ethernet auch
moglich ist, die Maschine bei Bedarf dezentral zu programmieren und zu
steuern. Bei der Mensch-Maschine-Schnittstelle handelt es sich um einen
NS12 Terminal von Omron, {iber den sich alle Parameter steuern lassen. Im
Vergleich zu fritheren Losungen ist dies ein véllig neues Montagesystem, das
sogar die Entfernung einer Maschine ermdglicht. Stefano Marzini bezeichnet
die Maschine als ,technologisches Wunderwerk* aufgrund der zahlreichen
verwendeten Motoren und der zukunftsweisenden Anschlussmaglichkeiten.
Die Techniker von MST und Omron haben das gesamte Projekt — von der

Konzeption bis zum Abschluss — in lediglich 11 Monaten gemeinsam umgesetzt.

Durch diese grofRartige Errungenschaft haben sich neue Moglichkeiten fiir die
Zukunft ergeben, insbesondere mit Hilfe der jlingsten Losungsgeneration von
Omron, wie die 64-Achsen-Trajexia-, Sigma-V- und Mechatrolink-1I-Netzwerke.

Qualitat
Ist unsere
Leidenschaft

Qualitat ist ein wichtiger Faktor. Die Leidenschaft
fuir Qualitat ist unserer Meinung nach jedoch sogar
noch bedeutender: und diese Leidenschaft, dieser
vollkommene Qualitatsanspruch, liefert das
Fundament fiir alles, was wir tun. Nicht nur fur
Produktentwicklung und Fertigung, sondern auch
fiir Systeme und Support, fiir Lieferung und
Kundendienst, fiir die Zeit, die wir zum
Beantworten telefonischer Anfragen bendtigen,
und die Genauigkeit, mit der wir Ihren Auftrag
ausfiihren.

Unsere Richtlinien fiir die Qualitatssicherung sind
wesentlich strenger als die internationalen
Standards. Als eine der ersten Firmen in Europa
erhielten wir die 1ISO-Zertifizierung an mehreren
Standorten — Sie erhalten also unabhédngig davon,
wo Sie oder |hre Kunden sich befinden, dasselbe
hohe Qualitdtsniveau, das Sie von uns gewohnt
sind. Als Partner teilen wir unsere Leidenschaft fiir
Qualitat gern mit Ihnen: Wir stellen Ihnen
samtliche Kenntnisse und Erfahrungen frei zur
Verfligung.

Wir unterstiitzen unsere Kunden bei der
Entwicklung von Null-Fehler-Fertigungsprozessen,
so dass Produktriickrufe sowie Endabnahmen zur
Vergangenheit gehdren. Interessiert?

0 Bestellen Sie jetzt lhre
Unternehmensbroschiire auf:
www.industrial.omron.eu/companyprofile
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e meisten Probleme in diesem
Sektor stellen sich am Ende des
Produktionsprozesses, wenn die
Qualitat der fertig gestellten Produkte
iberpriift werden muss, bevor sie zur
Auslieferung an den Kunden verpackt
werden. Macfer hat in
Zusammenarbeit mit den Experten von
Omron eine Los ntwickelt und
umgesetzt, di en Prozess
omatisiert und

robleme ausraumt.

s System von Macfer verwendet ein
Xpectia-Bildverarbeitungssystem mit
drei Kameras fiir Inspektion, Prifung
und Kontrolle der Qualitat der fertig
gestellten Tiiten, das diejenigen Tiiten
aussondert, die den erforderlichen
Parametern nicht entsprechen.
Anschliefend werden die Tiiten von
einem Roboter, der von Omron-Servos
angetrieben wird (die iber einen
Mechatrolink ll-Motion-Control-Bus
angeschlossen sind), in Kartons
beférdert, die dann automatisch
verschlossen und zugeklebt werden.
Die Steuerung des gesamten Systems
erfolgt iber ein Dyalox
Bedienterminal, die mit dem
Bildverarbeitungssystem, den Relais,




Ein grofder Schritt fiir die

Null-Fehler-Produktion

Macfer Engineering, ein Unternehmen mit Sitz in Sabadell nahe Barcelona, hat sich auf die

Konzeption und Fertigung von Robotern fiir automatisierte ProduktionsstrafSen spezialisiert.

Dank seines umfassenden Know-hows in den unterschiedlichsten Branchen entwickelt das

Unternehmen innovative Losungen mit Hilfe modernster Technologien, wie beispielsweise

das jiingst umgesetzte Robotersystem fiir die Herstellung von Papiertiiten.

den Kameras und den Servoantrieben
tiber einen Ethernet-Anschluss
verbunden ist.

Erhebliche Einsparungen
Das Bildverarbeitungssystem von
Omron liefert eine 100-prozentige
Priifung der Tiiten, so dass
Kundenbeschwerden

tber fehlerhafte

Produkte

ausgeschlossen

werden kdnnen.
Gleichzeitig werden
manuelle Tatigkeiten

automatisierte
Verpackung
tberfliissig. So konnen
mehr Produkte in die
Kartons geschichtet
werden, deren Grofie aufgrund des
neuen Systems um 20 Prozent
verringert wurde, wodurch sich
erhebliche Einsparungen bei
Personal-, Material- und
Versandkosten erzielen lassen.

Durch den Wegfall mehrerer manueller
Vorgdnge ergab sich ein weiterer
Vorteil: die

Produktionsgeschwindigkeit der
Umschlagmaschine selbst konnte
erhoht werden. Die manuellen Abldufe
am Ende der ProduktionsstraBBe, die
zuvor mitunter zu Staus fiihrten, sind
nun nicht mehr notwendig. Das
computergesteuerte
Automationssystem vermeidet
menschliches Eingreifen
soweit méglich, wodurch
die Effizienz der

“Durch das neue  gesamten
System wurde
die Sicherheit

durch die des Bedieners

wesentlich erhéht.” Verletzungsrisiko, da

Produktionsstraie
gesteigert wird. Dariiber
hinaus sinkt durch das
neue System auch das

gefdhrliche Tatigkeiten
wie manuelles
Einpacken, VerschlieRen
und Transportieren der
Kartons nicht mehr notwendig sind.

Null-Fehler-Lieferung

Durch die verbesserte
Fertigungsqualitat werden
ausschlieBlich einheitliche und
fehlerlose Produkte ausgeliefert: Das
Vertrauen und die Loyalitat der
Kunden wird also gestarkt. Da mit
dem neuen System zudem wesentlich

geringere Produktions- und
Logistikkosten anfallen, konnen die
Produkte nun zu giinstigeren Preisen
angeboten werden — ein
willkommener Vorteil fiir jeden
Kunden.

Durch Anwendung der
richtungsweisenden Technologie von
Omron auf eine langjdhrige
Herausforderung des
Produktionsprozesses hat Macfer eine
Losung entwickelt, die der Branche
einen groBen Schritt nach vorn
ermoglicht. Hersteller sind nun in der
Lage, nicht nur ihre finanziellen und
technischen sondern auch ihre
humanen und 6kologischen
Ressourcen zu optimieren.




technology |
strends
SPECGIAL ON MOTION

Automatische
Ummantelungsfunktion lost
langjdhriges Problem

Lebensmittelgebinde mit Kartonbanderolen werden
von den grofen Einzelhandelsunternehmen hdufig
gewiinscht, jedoch stellen sie eine grofie
Herausforderung fiir die Verpackungsindustrie dar, da
die Umhiillung mit diesen Banderolen in der Regel ein
arbeitsintensiver manueller Vorgang ist. Angesichts
dieses Problems hat Keymac Packaging Systems — ein
neues britisches Unternehmen, dessen Mitarbeiter
umfangreiche Erfahrungen im Verpackungsbereich
besitzen — eine vielseitige und erschwingliche
Maschine zur automatischen Umhiillung von

Gebinden entwickelt.

Die Idee ist einfach: ein Férderband speist einen Trager ein,
und eine zusammengefaltete Hiille wird von einem Magazin
ausgegeben. Die Hiille wird in Form gebracht, der Trager in
die Hiille geschoben und das fertig gestellte Gebinde
ausgeworfen. In der Praxis ist der Vorgang ungleich
komplexer, da die Maschine nicht nur in der Lage sein
muss, ovale, runde und viereckige Gebinde in den
unterschiedlichsten Gréen zu verarbeiten, sondern auch
die Gebinde ununterbrochen oder in willkiirlichen
Abstdanden anzunehmen. Dariiber hinaus muss die
Kompatibilitat mit Vollumhillungen, Bandern und schmalen
Streifen gewdhrleistet sein — und schlie3lich sollte sie auch
iber einen Durchsatz verfiigen, der gro genug ist, um mit
der AusstoBleistung einer typischen Lebensmittel-
produktionslinie Schritt halten zu kénnen.

Das wichtigste Element bei der Erfiillung all dieser
Anforderungen ist ein ausgekliigeltes Motion-Control-
System. Nach Uberpriifung von zahlreichen weitaus
komplexeren und teureren Losungen auf dem Markt haben
sich die Techniker von Keymac fiir das neue Trajexia Motion
Control System von Omron entschieden.

»Technisch war der Trajexia-Controller genau das, was wir
bendétigten,“ so Mike Bradley, Managing Director von
Keymac, ,,und das zu einem sehr wettbewerbsfahigen
Preis.“ Im neuen Keymac Autosleeve K101 steuert das
Trajexia-System drei Servoachsen: zwei fiir die
Positionierung der Trager — zur Anpassung an verschiedene
Grofen und Formen — und eine dritte, um das Gebinde in
die ausgeformte Hiille zu schieben.

Der Motion-Controller sorgt fiir eine prazise
Synchronisierung der Achsen sowie fiir die exakte
Positionierung der Gebinde in den Hiillen. Die Trajexia-
Controller weisen bis zu 16 digitale Eingange und 8 digitale
Ausgange auf, wobei jeder Ein- oder Ausgang vom Benutzer
zugeordnet werden kann: eine separate SPS ist somit nicht
mehr erforderlich. Neben dem Trajexia-System verwendet
die Keymac Autosleeve K101-Maschine fiir die Férderbdnder
die Antriebe von Omron fiir variable Geschwindigkeiten



sowie ein Bedienterminal mit Farb-
Touchscreen, das umfassende
Produktionsdaten und Steuer-
funktionen bereitstellt.

Die Servoantriebe, Frequenzumrichter
und Motion-Controller sind alle {iber
ein Mechatrolink lI-Netzwerk von
Omron verbunden, wodurch fiir
zuverldssige Hochgeschwindig-
keitskommunikation gesorgt wird. Der
Trajexia-Controller bietet zudem
Ethernet-Unterstiitzung, die Keymac
bei zukiinftigen Maschinen zur Online-
Ferndiagnose nutzen mochte.

,Die Ausstattung von Omron und
insbesondere der Trajexia-Controller
haben einen grofen Beitrag zur
Erreichung unserer Ziele geleistet®, so
Mike Bradley. ,,Die Implementierung
verlief reibungslos, da alle komplexen
Funktionen bereits im Controller
enthalten sind®, fligte er hinzu. ,,Als
wir uns aufgrund einiger technischer
Fragen an Omron gewendet haben,

wurden diese kostenfrei, schnell und
professionell bearbeitet.

Die ersten Keymac Autosleeve K101-
Maschinen wurden nun in Betrieb
genommen und erreichen
durchgehend eine AusstoBleistung
von 60 Gebinden pro Minute im
Vergleich zur herkdmmlichen
manuellen Rate von 40 Gebinden pro
Minute. Das ist nicht nur fiir die
Verpackungsindustrie eine gute
Nachricht, sondern auch fiir Keymac,
denn so Mike Bradley: ,,Unsere neue
Maschine hat fiir grofes Interesse in
der Lebensmittelindustrie gesorgt, da
die umfassenden Kostenein-
sparungen, die erzielt werden kdnnen,
potenzielle Kdufer durchgehend
iberzeugen.”
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Der spanische Maschinenfabrikant José Lazpiur SA
entwickelt automatisierte Lésungen fiir
Montagebandprozesse. Das Unternehmen ist
hauptsdchlich in der Automobilbranche tdtig, verfiigt
jedoch auch iiber umfassende Erfahrungen in
zahlreichen anderen Bereichen, darunter
Kdltetechnik, Bauwesen, Elektronik und
Maschinenbau. Lazpiur ist fiir seine ausgezeichneten
Fdhigkeiten bekannt, die Maschinenkonstruktion
prdzise an die Anforderungen des Kunden
anzupassen. Dabei arbeitet das Unternehmen mit

Lieferanten wie Omron zusammen, dessen Produkte
hdufig in den Systemen von Lazpiur eingesetzt
werden.

Ausgezeichnete
Geschwindigkeit,
Prdzision und Qualitat

S "y
LAZPIUR



Das Unternehmen wurde kiirzlich
im Rahmen des XVII. Kongresses
fuir Werkzeugmaschinen und
Fertigungstechnik in Donostia,
Spanien, mit dem Preis fiir die
»Innovativste Kommunikationslosung®
ausgezeichnet. Der Preis wurde
fiir die gemeinsame Arbeit mit
dem Tekniker-IK4 Eibar Technology
Centre an einer Maschine fiir

den Einsatz von Komponenten

in Leiterplatten verliehen.

Hohere AusstoBlleistung,
verbesserte Prazision

Lazpiur hatte es sich zum Ziel
gesetzt, eine Maschine zu entwickeln,
die héhere AusstoBleistung pro

Zeit bei verbesserter Prazision

und Qualitat des fertig gestellten
Produkts bereitstellt. Dabei

sollten geringere Ausschussraten,
weniger Kosten und eine hdhere
Kundenzufriedenheit erzielt werden.
Erreicht wurde dies mit einer Losung,
die Linearmotoren von Omron einsetzt.
Die Leiterplatten werden auf Paletten
in die Maschine eingespeist, die
dann auf einem Drehtisch unter

dem Spindelstock positioniert
werden, der die Komponenten in die
Platte einsetzt. Die Linearmotoren
sorgen fiir eine Drehung des
Tisches, so dass der Spindelstock
die Komponenten zufiihren,
zuschneiden und einsetzen kann.
Dank der Verwendung der
Linearmotoren kann diese
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Positionierung bei hoheren
Geschwindigkeiten durchgefiihrt
werden, da die fest montierten und
die beweglichen Teile des Motors
nicht miteinander in Kontakt stehen.
Bei der dlteren Maschinengeneration
wurden standardmaéBige Drehmotoren
zum Antrieb von Kugelumlaufspindeln
verwendet. Die Linearmotoren

von Omron ermoglichen jedoch

einen direkten X-Y-Antrieb fiir mehr
Leistung und Beschleunigung sowie
verbesserte Prazision, wodurch

die Produktivitdt gesteigert und
weniger Ausschuss generiert wird.
Sdamtliche Linearmotoren sind in ein
Mechatrolink-Netzwerk integriert und
werden von einer Omron Motion-
Control-Baugruppe gesteuert. Vor allem
wird jedoch durch eine CJIM-SPS von

Omron eine schnelle, flexible und
vielseitige Steuerung ermdoglicht.

Héhere

Positioniergeschwindigkeiten

und weniger Fehler

An der Maschine mussten einige
hardwareseitige Anderungen
vorgenommen werden, da die hdheren
Drehzahlen und Beschleunigungswerte
eine grofere Belastung mit sich
bringen. Des Weiteren wurde eine
thermische Analyse durchgefiihrt, um
durch eine entsprechende Konstruktion
die von den Motoren erzeugte Warme
abzuleiten, wodurch ein geringer
Prazisionsverlust verursacht wurde.
Die Spindelstdcke werden
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hydraulisch betrieben, um
Einsatzgeschwindigkeiten zu
verbessern und eine prézisere
Steuerung zu ermoglichen.
Gleichzeitig werden dadurch die
Ausschussraten gesenkt und
die Lebensdauer des Werkzeugs
verlangert. Das Unternehmen ist der
Uberzeugung, dass die Produktivitdt
durch die neue Maschine um
mehr als 200 Prozent erhéht wird,
und das bei 10-fach gestiegenen
Positioniergeschwindigkeiten
und um ein Drittel reduzierten
Positionierfehlern. Insgesamt wurde
der Ausschuss wesentlich minimiert,
wahrend die Betriebszeit und die
Verfuigharkeit durch die verbesserte
Zuverldssigkeit optimiert wurden.

In der Tat ein echter Gewinner.
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Kompetenz in Maschinenautomation...

...fur flexiblere Maschinenkonzepte

Wir arbeiten ununterbrochen daran, Sie iiber die aktuellsten Trends in der Maschinenautomation
zeitnah zu informieren und Ihnen somit einen Wettbewerbsvorteil gegeniiber Ihren Mitbewerbern
zu verschaffen.

Unser Geschift ist Maschinenautomation

Niemand versteht Ihr Geschaft besser als Sie: deshalb sagen wir Ihnen nicht, was Sie machen
sollen und was nicht. Aber wir mdchten Ihnen unsere Spezialisten im Bereich Sensortechnik,
Antriebstechnik und Regelungs-/Automatisierungstechnik zur Seite stellen, damit Sie noch
bessere Maschinen entwickeln: Maschinen zu einem wettbewerbsfahigen Preis und mit
innovativen Funktionen. Maschinen, die Ihren Kunden diese Vorteile bieten und Ihnen den
entscheidenden Wettbewerbsvorteil garantieren.

Omron Electronics GmbH
Elisabeth-Selbert-Str. 17, D-40764 Langenfeld

Tel: +49 (0) 21 73 68 00-0

Fax: +49 (0) 21 73 68 00-400
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