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Yilda 70 milyon, giinde 300.000
kavanoz... Cok normal

Nestlé Finlandiya, Omron otomasyon
teknolojisini yaklasik 200 mama tiriiniin
iiretiminin izlenmesinde ve yonetilmesinde
yogun olarak kullanmaktadir.

Giivenilirligin karsihg elmaslarla
alinir - -40° C’de sifir hata

Diinyanin lider Maden §irketi BHP Billiton,
EKATI Elmas Madeni'nde Yaskawa frekans
invertorleriyle calismaktadir.

Robotunuza yol gosteririz

Audi AG'de akilli lazer sensor sistemiyle yiiksek

hassasiyette 3D robot rehberligi.

Editérden ve igerik

Asla durma, asla hata yapma,

yalnizca yarat...

Degerli okuyucular,

Technology & Trends’in yeni sayisina hos
geldiniz. Omron’un basit ancak guigli
slogani “Asla durma, asla hata yapma,
yalnizca yarat”, asagidakileri saglamayi
amag edinir:

* Asla durmayan makineler igin en yiiksek
kalitede hareket kontrolii ve siriciiler

* Uriintiniiziin kusursuzlugunu
garantilemek igin en yenilikgi
denetim ve algilama sensorleri

* Tim makine programlama ve
konfiglirasyonu igin tek yazilima dayal en
sezgisel makine kontrolii. Tiim cihazlara
erismek icin tek baglanti ve yapilandirmak
icin yalnizca dakikalar.

Ana konular

3 Akilli platform
Tek yazilim, tek baglanti, tek dakikada.

6 CX-One - tek yazilim

CX-One, tam makine otomasyonu igin
tiim gerekliliklerini karsilar.

10 Her siiriicii esit dogmaz...

Hi¢ durmayan makineler icin Omron
Yaskawa Hareket Kontrolii...

16  Mikrondan daha hassas dogruluk
icin CMOS teknolojisi

Yeni akilli sensor ZS-L, CMOS goriintii
yakalama teknolojisini ve lazer 151k
demetini birlestirir.

18  Olgeklenirlik sayesinde daha
fazla esneklik

Z5-L platformu en fazla dokuz sensériin
yan yana monte edilmesine izin verir.

19  Sifir hata incelemesi garantili!

EPCOS, Omron’un ZS-L sensér serilerini
kullanarak driin kalitesini arttirdi ve
makine bagina 15 dakika kazand.

26 ingiltere’nin en biiyiik arastirma
projesi, CJ1 PLC’lere giivenir
Elmas — Ingiltere’nin ilk tigiincil
jenerasyon isik kaynagi.

Bilgi

21 Yayinevi Amblemi ve iletigim

Bu sayida Omron-Yaskawa siricdlerinin
sasirtici derecede disiik hata oranlari
sayesinde en zor alanlari taniyarak
onceden belirlenmis giivenilirlik ve
saglamlik standartlarina nasil sahip
oldugunu, Audi'de lazer sensérlerimizin
robot rehberligine nasil yardimcr oldugunu
ve Akilli Platform’un CX-One yazilimiyla
birlikte asil yeteneginize odaklanmaniza
nasil yardimci oldugunu gérecegiz.

Tek otomasyon platformunda birlesen
hareket kontrolii, algilama ve inceleme —
yalnizca yenilige acik olanlar igin.

Haberler ve Trendler
7 Minimum yigin boyutu: BiR!

7  Almanya’nin giineyinde fiber
iiretimi ve test laboratuvari

10  Ford Motor Company, Yaskawa
siiriiciilerine GREEN statiisii
vermektedir

10  Deming Uygulama Odiilleri’ne
gore: Endiistri standartlarinin
iizerinde kalite

20 FDT/DTM soziinii tutuyor
21 Yatiriminizi FDT/DTM ile koruyun

25 EPLAN icin Omron miihendislik
verileri

Uriin Haberleri

14  NT3S HMI serisi
Kiigiik, giilii, esnek, ekonomik...

14  DeviceNet emniyeti

Emniyetli bir agdan daha fazlasini sunar.
14  E5_N serisi

Sicaklik kontroliine yeni kavramlar getirir.
14 K8 serisi

Tiim izleme gereksiniminizi karsilar.

15 ZFV akilli gorsel denetim sensorii
Kolay gérsel denetim — 6gret ve git.



Akillr Platform kavrami ve gorsel denetim

YALNIZCA YARATIN...

TEKYAZILIM

Alalli Platform

Makine otomasyonunu kolaylastirmak tizere tasarlanan Akilli Platform’un amaci giderek
artan karmasiklikta makinelerin gelistirilmesini, kontrol edilmesini ve bakimini
basitlestirmektir, boylece hayallerinizdeki makineyi yaratmak icin size zaman kalir.

Bu sayede kullanicilar, hiyerarsi veya diger haberlesme konularinda endiselenmeye
gerek duymaksizin tercih ettikleri ¢éziimleri karistirabilir ve eslestirebilirler.
Baglanabilirligi olabildigince kolay ve esnek hale getirme ihtiyacinin bir sonucu
olarak dogan Omron Akilli Platform; algilama, kontrol, hareket kontroli

ve regiilasyon cihazlarinin uyumlu bir kombinasyonunu yaratir.

TEK BAGLANTI

... OTOMASYONU
BiZE BIRAKIN
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Hareket Kontrolii ve Siiriiciiler

LT —

Akilli Platform kavrami ve gorsel denetim

Anahtarlama ve Regiilasyon

PLC’ler tarafindan saglanan saglamlik ve IPC esnekligiyle tiim makine entegrasyonu.
Seksenlerin riiyasi, doksanlarin plani simdi gercege doniisiiyor.
Fieldbus’lar, ¢esitli yazilimlarin entegrasyonu ve daha da 6nemlisi baskin bir tedarikgiye kilitlenip
kalma sorunuyla kargilasmadan, makinenin tamamini ve tesis otomasyonunu tek bir platformda
yapilandirabilmenizi saglar. En biiyiik katki sahipleri FDT/DTM, aglar iizerinden mesajlasma

ve internettir.

Amacimiz otomasyonda harcadiginiz zamani ve ¢abayr minimuma indirmek ve kaynaklarinizi
yaraticihga odaklamanizi saglamaktir. Bu yiizden sloganimiz su: YALNIZCA YARATIN!

expertarea

-

Steve Chilton

Akilli Platform
Takim Lideri
Omron Europe

Uzmanina sorduk

Neden BiR?

Otomasyon enddistrisi yillardir CIM,
fieldbus, esneklik, dijital hareket kontrolii
veya entegrasyon gibi teknik kelimelerin
¢ok fazla kullanilmasindan zarar gériiyor
ve goriiniise bakilirsa tedarikgiler ve
kullanicilar bu “pazarlama ifadeleri”’ni
tamamen farkl sekillerde anliyorlar; sonug
olarak da kullanicilar artik tedarikgilerin
vaatlerine inanmiyor. Omron bu isi
kolaylastirmaya calistyor; Akilli Platform,
teknik dilin arkasina saklanmaktansa, sizin
asil isteginize, yani fonksiyonellige deginiyor.
Bunu kanitlayabiliriz!

Tek yazilim — Akilli Platform ile
makinenizi programlamak ve yapilandirmak
icin yalnizca tek bir yazilima, ‘CX-One’a
ihtiyaciniz var.

Tek baglanti — Makinenizdeki tim
cihazlara tek bir noktadan kolayca baglanin

ve erisin, tiim parametreleri, programlari
ve agiklamalari yiikleyin ve indirin veya
makinenizin galismasini ve performansini
kolayca izleyin.

Tek dakikada — Makinenizin
performansini ve galismasini “tek dakikada”
iyilestirebilir, PLC programlamayi veya
otomatik HMI ekrani olusturmay siiriikle
ve birak metodu ile yapabilirsiniz.

Gergekten tek dakikada mi?
Kanitlayabilir misiniz?

Evet, gercekten. Uygulamayi gérmek igin
liitfen ‘www.smartplatform.info’ sitesini
ziyaret edin ve ‘Tek dakika’yr tiklayin.

Gergekten acik mi? Herkes ayni seyi

iddia ediyor!

Omron, misterilerinin makinelerinde
yalnizca Omron cihazlarinin
kullanilmadiginin farkindadir ve ‘CX-One’,

makinenizi programlamak ve yapilandirmak
icin en son ‘acik’ teknolojileri kullanmak
lizere tasarlanmistir. Bu sayede Omron
konfiglirasyon dosyalari 3. parti
konfiglirasyon yazilimlarinda veya ileri
seviyeli 3. parti cihazlari Omron
sistemlerinde kullanilabilmektedir.

Bu agik teknoloji FDT/DTMdir.

Boyle agik bir mimariyi tamamen
desteklemek genelde saticilar tarafindan
bliylik bir risk olarak goriilse de, bu
yaklasim Omron’u Avrupa’da 25 yildir
yaptigl isi yapma, yani size endistrinin en

iyi teknik destegiyle sinifinin en iyisi cihazlar
sunma konusunda tesvik etmektedir.

Akilli Platform iginde Profibus?

Omron’un CX-Profibus yazilimi, CX-One’a
entegre edilmistir ve en son agik teknoloji
olan ‘FDT/DTM’yi kullanmaktadir.



Alkill Platform

Profibus donanimi, cihazlarin kolay
konfiglirasyonuna izin vermek ve
parametrelerine erismek igin mesajlasmayi
destekler.

FDT/DTM nedir?

FDT/DTM, Field Device Tool/Device

Type Manager’in (Saha Cihaz Araci/Cihaz
Tip Yoneticisi) kisaltmasidir. FDT, cihaz
konfigiirasyon verileri igin bir yazilim
konteyneridir ve bu konfigiirasyon verileri,
cihaz Ureticisinin olusturdugu bir yaziim
komponenti (bir DTM) tarafindan saglanir.
Bu DTM dosyasi, basit metin tabanli GSD
veya EDS dosyalarindan daha ileri seviyeli
bilgiler ierir. Ornegin grafiksel
konfigiirasyon, trend belirleme ve cihaz
dékiimantasyonu.

Daha fazla bilgi icin liitfen sayfa 20'deki,
“FDT/DTM so6ziinl tutuyor” adll makaleyi
okuyun.

Tek yazilim
>

e

-

CX-One size tek bir yazilim ile
otomasyon sisteminizi kontrol etme,
goziiniizde canlandirma, konumlandirma,
algilama ve diizenleme imkani verir.

Hangi cihaz veya hangi fieldbus olursa
olsun, hangi gorevi yerine getirirseniz
getirin, makinenize tam erisim igin
ihtiyaciniz olan yalnizca tek baglantidir.

Siriikle ve birak, tak ve cahs 6zellikleri
sayesinde makinenizin kontroli,
goriiniimii ve bakimi igin ayiracaginiz
zaman yalnizca birkag dakikayla sinirl.

... yalnizca yaratin



Tek yazilim

Mimari

CX-Oneg;
CX-Programmer,
CX-Designer, ag
yoneticisi CX-Integrator
ve aglar ve uygulama
yazilimi arasinda
middleware islevi goren
CX-Server gibi uygulama
yazilimlarina dayanir.
Boyle bir mimarinin
faydasl, kullanicilarin
uygulamalarini
gelistirirken aglar veya
cihaz siiriiciileri
konusunda
endiselenmelerine gerek
kalmamasidir. CX Server,
agik fieldbus’larin yani
sira tiim Omron aglarini
destekler.

CX-

CX-One, tam makine otomasyonu icin tiim gereklilikleri karsilar

Programlama

¢ CX-Programmer (PLC programlama)
* CX-Simulatér (PLC simulasyonu)

* CX-Designer (HMI programlama)

Hareket Kontrolii ve Suriciiler

* CX-Motion — analog ¢ikisli hareket kontrolérleri igin

* CX-Position — puls ¢ikish PTP kontrolérleri igin

* CX-Motion — hareket kontrol bus’t MLII'ye sahip PTP igin NCF

* CX-Motion — hareket kontrol baglantisi MLII'ye sahip MCH ileri
seviyeli hareket kontrolii

¢ CX-Drive — invertorler ve servosiiriiciiler igin

expertarea

Uzmana sorun

e - tek yazilim

Regiilasyon ve Anahtarlama

* PLC proses uniteleri igcin CX-Process

* Kendi basina galisan sicaklik kontrol cihazlari igin
CX-Thermotools

Aglar
* CX-Integrator (DeviceNet + Ethernet + Controllerlink)
* CX-Profibus: Tim profibus modiilleri

Bu yazilimi nasil yiiklerim?

Kurulum programi yalnizca bir lisans numarasi girer ve bdylece
CX-One igin bir ‘anahtar’ olusturulur. Bundan sonra kurulum
programi hangi yazilimi yiikleyecegini segmekte 6zgiirdiir.

CX-One anahtar aktif kaldigi takdirde, daha sonraki bir tarihte,
gerekli ek entegre yazilim bir lisans numarasina gerek kalmadan
yiiklenebilir.

CX-One yazilimini nasil giincelleyebilirim?

CX-One yaziimi PC’ye yiiklendikten sonra musteri, yazilm
yiiklemesini internet araciligiyla kaydedebilir. Bu sayede kullanici,
saglanan tiim yazilimlarin giincellemelerine iicretsiz ulasabilir.

Ayrica miisteri siirekli giincellenen Fonksiyon Bloguna ve Akilli Aktif
Parca kiitiiphanesine de erisebilir. Bildirim, e-posta yoluyla veya
programlanmis araliklarla otomatik kontrol seklinde yapilabilir.



Minimum yigin boyutu: BiR!

LCIA “Low Cost Intelligent Automation”
(Distik Maliyetli Akilli Otomasyon) igin
kullanilan kisaltmadir ve ilk defa 1990’1
yillarda, iiretimde esneklige yonelik giderek
artan talebi karsilamak izere Omron
tarafindan gelistirilmistir. LCIA su anda,
Omron’un diinya gapindaki tiretim
sitelerinde kullanilan standart bir tGretim
teknigidir.

Kavram, becerilerin ve Poka-Yoke
tekniklerinin montaj prosesi icerisinde zarif
bir sekilde bir araya gelmesiyle olusmustur;
Poka-Yoke hatalarin 6nlenmesi anlamina
gelen Japonca bir ifadedir.

LCIA’nin boélimleri U seklindedir ve
operator ayaktadir. Bir hat tizerindeki
operatorlerin sayisi talebe bagli olarak
arttirilabilir, dolayisiyla ekstra hat
eklenmesine gerek kalmadan, kaynaklar
talebi karsilayacak sekilde diizenlenebilir.

Omron, ‘Yiiksek ticretli tlkeler'de rekabetgi
konumunu korumak igin, LCIA tekniklerini

kullanarak tiretkenligini maksimuma gikarir.
Ayrica, LCIA hatlarindaki yatirim geleneksel
otomasyona kiyasla dustktiir.

Montaj hattindaki yerlesik zeka, operatére
dogrudan geribildirimde bulunur, béylece
insan hatasi orani sifira kadar diser.
LCIA, yiiksek taleplerin yani sira, kiiglik
yigin boyutlarinin da kisa bir dontisiim
suiresinde altindan kalkabilmek icin asiri
esneklige izin verir.

Daha fazla bilgi i¢in bizimle sitemiz
araciligiyla temas kurun:
http://Icia.europe.omron.com veya ‘s-
Hertogenbosch/Hollanda veya Nufringen/
Almanya adreslerinde bulunan tesislerimize
gelin, her seyi canli olarak goriin.

Bram Kale, Ozel IO DG&E Mudiirii

(/11120 [QISNVS] 7
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Almanya’nin giineyinde fiber iiretimi ve test laboratuvari

Omron’un fiber optik portfoyii
neredeyse tiim endiistriyel
uygulama gerekliliklerini kargilamak
lizere tasarlanmistir. Bunu hig
aklindan ¢ikarmayan ve Avrupali
miisterilerinin isteklerine hizl bir
sekilde cevap verme imkanina sahip
olan Omron, yeni fiber iiretim ve
test laboratuvarini Stuttgart
yakinlarindaki Nufringen’de kurdu.

Omron fiberleri, kusursuz algilama
performansiyla kolay islemeyi bir araya
getirmektedir. Omron E32 serisiyle, basit
cisim algilama, konumlandirma, renk analizi
veya dogru algilama dahil tiim otomasyon
gorevleri igin genis kapsamli bir fiber optik
sensor yelpazesi sunar. Tim endustriyel
ihtiyaglari karsilamaya yonelik fiber optik
¢oziimler tretme alaninda yillarin
tecriibesine sahip olan Omron, fiber
teknolojisinde lider bir treticidir.

Uygulamaniza en iyi uyacak kafa
boyutundan algilama mesafesine, montaj
seklinden i1sin demetine, 6zel i1sidan
kimyasal dayaniklilik materyallerine kadar

her seyi bu yelpazede bulmaniz mimkin.
E32 serisi, tim algilama problemleri igin
uygun ¢oziimler sunar. Ayrica Omron,
Almanya’da iiretilen ve kisisel ihtiyaglara
gore kullanilmak izere tasarlanmis kisiye
ozel fiber ¢éziimler sunar.

Udo Fiiger, Uriin Pazarlama Mudira AOS

Omron’un fiber optik
portféyii hakkinda daha
fazla bilgi icin liitfen yerel
ofisinizden fiber se¢im
kilavuzumuzu isteyin veya
WWw.europe.omron.com
adresinden kilavuzumuzu
yikleyin.
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Yilda 70 milyon, giinde 300.000
kavanoz... Cok normal

Nestlé Finlandiya, diinya capinda bir gida sirketi olan Nestlé S.A.
Isvigre’nin bir yan kurulusudur. 1973 yilindan beri Finlandiya’da
faaliyet gosteren sirketin 140’in iizerinde calisani vardir. Su anda
Nestlé Finlandiya’nin satislarinin neredeyse yarisi Turku sehrindeki
mama tesisinde iiretilen iiriinlerden olugsmaktadir. Bu tesisin
Bakim Teknisyeni Juha Elonen, Omron otomasyon teknolojisininin
yaklasik 200 mama iiriiniin liretiminin izlenmesinde ve
yonetilmesinde genis capta kullanildigini anlatmaktadir. pei szjari




Bu iiretim temelde dort safhadan olusur:
Pisirme, kavanozlara doldurma, otoklavlama
ve paketleme. Nestlé Turku yilda yaklasik
70 milyon kavanoz bebek mamasi
tretmektedir. Her giin yaklasik 300.000
kavanoz tiretilmektedir. Haftada bes giin, tig
vardiya halinde galisirlar. Boyle bir tretim
seviyesini yakalamis olmalari, tiretim
prosesinin, pisirme
safhasindan paketlemeye
kadar sorunsuz bir
sekilde yurudigini
gostermektedir.

Juha Elonen, “Baslangigtan
bitise kadar tiim iretim otomasyonunu
glivenceye almak igcin Omron PLC’lerini
kullaniyoruz, dolayisiyla bu trtinler
proseslerimizde anahtar rol oynuyor.” dedi.

Turku’de 1987'den beri Omron otomasyon
teknolojisi kullaniliyor ve yillar gegtikge bu
teknoloji farkl alanlarda da uygulanmaya
basladi. Juha Elonen:“Omron irinlerini
kullanmaya basladik, glinkii ihtiyaglarimizi
tam olarak karsiliyor. Diger teknolojiler

de Omron otomasyon teknolojisi kadar

Omron kullanilyor...”

>\ Nestle

gelismis olsa, Uretim seviyelerimizi daha
da yukari gikarabilirdik!”

Omron PLCler, programlanabilir
terminaller ve invertorler, prosesin tim
safhalarini kontrol ediyor. “Endustriyel
otomasyon Uriinlerini kullanmamizin asil
nedeni performanslari ve sorunsuz

entegrasyonlari.
Onlari kullanmamizin en

[{3 ;) E) .
Turku'de 1987den beri o6nemli nedenlerinden biri

entegrasyonlarinin son
derece kolay olmasi.
Bir Omron iriiniini
monte ettiginizde, ¢alisacagindan emin
olabilirsiniz.”

Turku tesisinde yiksek bir kalite kontrol
standardi yakalamak amaciyla su siralar, gida
Uretim prosesinin her safhasinda 6nemli
bilgilerin saglanmasina yarayacak bir veri
edinim sistemi tanitiliyor. Bu bilgilere
erismek igin Omron SCADA yazilimi da
kullanilabilir. Bu yeni veri edinim sistemi,
kalitenin izlenmesi alaninda da 6nemli bir

rol oynayacak.

T—

—

“Omron Urinleri kullanmamizin
asil nedeni performanslari ve

sorunsuz entegrasyonlari...”

Ucretsiz CX-One deneme siiriimiiniizii siparis edin...

CX-nwe

_ Y R

ex-C
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Hi¢ durmayan makineler icin Omron Yaskawa Hareket Kontroli...

Ford Motor Company, Yaskawa
siirliciilerine GREEN statiisii
vermektedir

Ford Motor Company en yiiksek statii
derecesini, Ford’un yeni Giivenilirlik ve Bakim
(Reliability and Maintainability / R&M) kilavuzu
uyarinca Yaskawa Electric Corporation’a
vermistir. Yaskawa Electric bu statiiye ulasan ilk
Tier Il kontrol tedarikgisidir.

Ford’un denetimi sirasinda Yaskawa Electric, satici
problemlerini tespit eden ve ¢6ziim olanaklari sunan
“Root Cause Analysis” ile mevcut ve yeni tasarimlar igin
iyi yonetilen Uriin gelistirme yontemleri gibi araglarin
rutin bir sekilde kullanimini sergilemistir. Bu sistemler,
giderek artan kalitede bir 6rnek Uretimi garantiler.

Tesisler ziyaretleri daha 6nce de yapiliyordu ve Yaskawa
ve Ford personeli, bazilari 14 yil 6nce monte edilmis
tirtinlerin performansini gézden gegirmeyi siirdiirdiike
de bu ziyaretler devam edecek. Yerel kayitlar yiizlerce
Yaskawa Uriintiniin higbir hatayla karsilagilmadan hizmet
verdiklerini gostermektedir.

Deming Uygulama Odiilleri’ne
gore: Endiistri standartlarinin
izerinde kalite

Yaskawa’nin hareket kontrolii endiistrisinde
bugiinkii lider konumuna ulagsmasi 6ncelikle
su anki miisterilerimizin referanslari sayesinde
olmustur. Bizden bahsetmelerinin bir biiyiik
nedeni var; daha iyi, daha uzun calisan iranler
ve ¢oziimler yaratiyoruz.

Yaskawa Uriinleri, glivenilirlikle ilgili endiistri
standartlarini asmak icin tasarlanir. Uriinler hesaplanmis
bir Arizalar Arasi Ortalama Siire (MTBF / Mean Time
Between Failure) standardi baz alinarak tasarlanir.

Bu standart endustri standartlarinin tzerindedir.

Sahada test edilen MTBF, hesaplanan MTBF'den ¢ok daha
uzundur. Sirekli daha iyisini hedeflemesi ve amaglarina
ulagsmak i¢in durmadan galismasi Yaskawa'yi sirketiniz igin
degerli bir ortak haline getirmektedir.

Toplam kalite kontrol standartlarina olan bagliligimiz,
zorlu ISO onay standartlarini asmamizi ve diinyanin

en prestijli kalite 6diilii olan Deming Uygulama Odiili’nii
almamizi saglamistir. Yaskawa bu odiili alan sirketler
arasinda endiistriyel elektronik ekipman alaninda uzman
ilk sirkettir.

-

Diinya capinda 20 milyondan fazla, yalnizca Avrupa’da 5 milyon
sliriiciisii bulunan Omron-Yaskawa, giivenilirlik konusunda piyasada
bir referans niteligindedir. Son verdigimiz bilgi, teknik
dokiimanlarda yazilabilecek tiirden, dlciilebilir bir bilgi degil.

Bu daha ¢ok, iiriin yasam doéngiisiiniin her safhasinda goriilen

zor bir proses. Temennimiz bu sayfalarin tiim siiriiciilerin esit
dogmadigini gostermesidir. Anconio Farras, OYMC Avrupa Mudiri

Giivenilirligi tanimlamak enjeksiyon kaliplama makinesi genel olarak

Giivenilirlik kavrami teknik olarak ‘gerekli yilda 500.000 kez calistirilir. iki piyasa igin
islevleri belirlenen sartlarda, belirlenen standart bir invertor tasarlamak, IGBT lerin
siirede yerine getirebilme’ anlamina gelir. yilda 500.000 kez ¢alistirilmaya dayanmasi
Yaskawa’nin kalite giivence kitabinda bu, anlamina gelir. Bu, onlarin standart kullanim

kullanici ortamini ve kullanim kosullarini ozelliklerinin on kat fazlasi demektir.

kapsayacak sekilde genisletilmistir.

Bu yiizden giivenilirlik, L o
Siirtictiniin gercek performans testlerinin,

tanitimi yapilanlardan ¢ok daha zorlu
olmasi normaldir.

‘gerekli islevleri belirlenen
sartlarda, belirlenen
sirede, misteri kullanim
ortami ve bakim

kosullari uyarinca yerine Geligtirme
getirebilme’ anlamina gelir. Bir {initenin icindeki giic kademeleri gibi
Bdylece giivenilirlik “kutuya isaret atma” kritik pargalari tanimak ve zorlu bir girig
islemi olmaktan cikar, miisteri memnuniyeti | denetim testi belirlemek, siiriiciiniin
saglamada anahtar bir &ge haline gelir. sonraki giivenilirlik performansinda anahtar
bir rol oynamaktadir. Yeni komponent onayi
da 6nemli bir konudur. CAE/CAD ve

termal modelleme sayesinde gelistirme

Uriin yasam dongiisiiniin her safhasinda
goriilen giivenilirlik

Uriin givenilirligi, yeni Griin planlamadan siiresi dnemli dlgiide azalmig durumda.
son servis ve tamirlere kadar iriin yasam Firmware gelistirmede otomatik regresyon
dongiisiiniin her safhasini kapsayan bir testi, programin geri kalaninda SIFIR dolayli
prosestir. Anahtar nokta, galistiklari etkiyi garantileyerek yeni siiriimlerin test
stratejik piyasalari tamimak ve ortami edilmesine izin verir. Firmware testleri
anlamakur. Ornegin bir asansor genel

olarak yilda 50.000 kez calistirilirken, bir

genellikle gelistirildikleri siirenin Ugte ikisi

kadar bir siirede tamamlanir.



Uretim

Parga giris denetimi, sirali Otomatik Optik
Denetim ve Kaizen faaliyetleri, nihai iiriin
icin en yiiksek seviyede giivenilirligini
garantiler. Bir irinin dretim hattinda son
denetimden gegememesi % 0,1'den daha
az rastlanan bir durumdur.

Servis ve tamirler

Uriin giivenilirligi esas olsa da, miisteriler
icin cabuk tamir de esit oranda 6nem tasir.
Bu yiizden Ortalama Tamir Siiresi, (Mean
Time To Repair / MTTR) anahtar bir servis
gostergesidir. Bes giinliik bir tamir siiresini
garanti etmek i¢in Avrupa’da Omron
European Repair Centre (Omron Avrupa
Tamir Merkezi) ve Yaskawa Engineering
Centre (Yaskawa Miihendislik Merkezi)
birlikte ¢alismaktadir.

Ayrica Omron-Yaskawa, 24 saat yerinde
miidahaleyi garantileyen global bir tamir
hizmeti de sunmaktadir.

% OMRON

Her siiriicu esit
dogmaz...

3%

1%

A
5%

Siiriiciiler icin hata orani

Piyasa standarti y

Omron-Yaskawa

1yl

Syl

“jIk seferde dogruyu bulmak icin sadece
tek bir sansimiz var.”

Mark Leeson

Teknik Madur
Gainsborough Craftsmen Ltd.

“Anahtar nokta iiriin verimliligini
arttirmaktir, makinelerimiz de hic
durmaksizin bunu yapiyor.”

Petri Viinold

Baskan ve Genel Midir
Cencorp Oyj

“Giivenilir plastik talebini karsiliyoruz.”

Glenn Dimmock

Miidiir
Qasys Technologies Ltd.
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EKATI Elmas Madeni’nin
etrafindaki alan, Kuzeybat
Ulkeleri’nin Dogrib ve
Dene bolgelerindeki
insanlar tarafindan
“e’kati” olarak bilinir.
EKATI “sisman gol”
anlamina gelir ve bu
alanda bolca bulunan
beyaz kuvars tagina atfen
konulmus bir isimdir.
Kayalarin arasindaki
beyaz kuvars yataklarinin
goriintiisiiniin goz alici
oldugu soylenmektedir.

Diinyanin lider Maden Sirketi BHP Billiton, Kuzey Kutup Olaganiistii kogullar
Dairesi’nin 200 km giineyindeki EKATI EImas Madeni’nde Yaskawa  Hava kosullari olduksa serttir, kis aylarinda
frekans invertérleriyle calismaktadir. 1998’de galismaya baslayan sicakliklar -40° C'nin altina disebilir.

’ . . e . . Cetin cevre kosullari insanlar, makineler
maden Kanada’nin ilk elmas madenidir ve diinyanin Triple L

L. ve lojistik bakimindan zorlayicidir.

Exquisite elmaslarinin yaklasik %10’u buradan ¢ikarilmaktadir. Maden cikarma ve isleme yilin 365 giini,
Kis mevsiminde kritik malzemelerin ulasimi igin bir buzlu yolun giiniin 24 saati devam eden calismalardur.
acildigi ii¢ ayin diginda alana erigim hava yoluyla saglanir. Tek bir glinlik dretim kaybr milyon

dolarlarla belirtilir; dolayisiyla giivenilirlik,
basarili ve karli bir ¢alisma diizenini koruma
acisindan kritik dnem tagimaktadir.

Bu yiizden BHP Billiton Elmaslari, Yaskawa
VFD invertoérlerini secti. Bu invertorler
glivenilirlikleriyle taninir ve 28 yillik
Arizalar Arasi Ortalama Siire sunar.

600 V sinifi frekans invertorleri bir Yaskawa
integratori ve distribiitdri olan, madencilik
sektoriinde yillarin deneyimine sahip Vector
Drive Systems Inc. tarafindan tedarik edildi.

200'den fazla Yaskawa 380 V invertor, zorlu
madencilik kosullarindaki giivenilirligini




Giivenilirligin karsihgl elmaslarla
alinir - -40° C’de sifir hata

zaten kanitlamistir. invertorler 1994 yilinda
Sili'deki biiyiik bir bakir madenine monte
edildi ve o tarihten itibaren 3.000 metrelik
bir yiikseklikte, 5 milyon saatten fazla, tek
bir ariza yapmaksizin galisti.

Ariza riskine karsi giivenilirlik
1997 yilindaki 3900 kW’hk
invertorlerin ilk alimindan beri
BHP Billiton Elmaslar’’nda tiretim
artarak devam etti ve 2004’e
kadar yapilan proses genisletmeleri
de 2800 kW’lik Yaskawa G5 VFD
invertorlerine eklendi. 2002 yilinda
BHP Billiton, Kanada’nin ilk yeralti elmas
madenini kurdu ve bu madende de, kritik
1sitmada ve temiz hava sistemlerinde
kullaniimak tizere Yaskawa’nin yiiksek
seviyede giivenilir modiiler versiyon
invertoriini tercih etti.

Fanlarin kesin ve giivenilir kontrolii
calisanlarin rahati igin gereklidir ve 6nemli
miktarda enerji tasarrufu saglar.

Maden, yakit sevkiyatinin zor ve pahali
oldugu bir alana kuruludur, tesisisin gii¢
maliyeti ortalamasi 21 sent/kW saattir,
dolayistyla yakit tasarrufu oldukea biiyiik
6nem tasimaktadir.

“3.000 metrelik bir yiikseklikte, 5 milyon
saatten fazla, tek bir ariza yapmaksizin.”

BHP Billiton Elmaslari 2005 yilinda yeni
yeralti tagima sistemlerine 375 kW’lik ikiz
Yaskawa G5 modiiler siiriicti sistemlerini
monte etmeyi planliyorlar. Bu, olaganiistii
limitlerle galismak igin gerekli bir diger
retim 6gesidir ve bir kez daha giivenilirlik
anahtar bir 6gedir. Her iki tasiyici da, kapal
cevrim vektor kontrolii metodunda ¢alisan
master-follower olarak ve ortak bir DC

bus’ina bagl sekilde, 500 hp cift motora

Roberto Sanders,

sahip olacaktir. Yaskawa konvertér 1800 A
sinifinda yer almaktadir ve basit armonik
disiirme icin 600 V-Delta/ 600 V-Y olarak
glic baglantihdir.

2006 yilinin baslarinda maden, 600 hp ikiz
Yaskawa G5 modiiler VFD’leri,
elmas kazanim prosesinin
baslangicinda yer alan birinci rulo
ezme/ovalama alanina monte
edecek.

BHP Billiton’un Yaskawa

invertorlerini prosesin merkezinde
kullanma karari, sirketin bu triinlerin
sagladigi maksimum giivenilirlige ve
minimum ariza riskine olan inancini bir kez
daha kanitlamistir.

Hareket Kontrolii ve Siirticii Uzmani, OYMC Avrupa
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Uriin Haberleri

NT3S HMI serisi - Kiigiik, giiclii, esnek,

ekonomik...

Omron NT3S terminal genel giderleri
arttirmadan, ekstra islevsellik sunarak
mekanik basma tuslarinin ve lambalarin
veya metin tabanli fonksiyon tusu
terminallerinin yerini almak tzere
tasarlanmistir.

NT3S serisi, kiigtik bir dokunmatik ekran
tabanli kullanici arayiizii tizerinde giiglii ve
serbestge programlanabilen islevsellik sunar.

DeviceNet emniyeti, emniyetli bir agdan daha

fazlasini sunar

DeviceNet, genis bir iiriin yelpazesini
olusturan g¢ok sayida cihazin kolayca bir ag
sistemi olusturacak sekilde baglanmasina ve
uzaktan yoénetimine olanak saglayan yeni bir
endiistriyel ag sistemidir.

Her sey DeviceNet'e sorunsuz bir sekilde
entegre edilebilir, bu 6zelligi onu en iyi
endiistriyel fieldbus’lardan biri haline

getirmektedir.

DeviceNet'in kurucu tiyelerinden biri ve
makine emniyeti konusunda bir uzman olan
Omron, yenilikgi bus teknolojisini ve
emniyet kategorisi 4’e (EN 954-1) ve SIL
3’e (IEC 61508) kadar sorunsuz emniyet
¢oziimlerini birlestirecek uzmanliga sahip
birkag firmadan biridir.

E5_N serisi sicaklik kontroliine yeni

boyutlar getiriyor

Omron yeni ES5CN serisinin basarisina
dayanarak, daha biiyiik boyutlara sahip
E5AN ve E5EN sicaklik kontrol cihazlarinin
yiikseltilmis modellerini piyasaya siirdii.

Tum modellerdeki aydinlatmali LCD
ekranlar daha iyi ¢oziiniirlik ve daha genis
bir agidan gériilebilen net karakterler
saglar. Gorintiilenen degerler, buyiik
karakterler sayesinde daha uzun

COLOUR CHANGE DISPLAY

mesafelerden bile kolaylikla okunabilir.
Dahasi 3 renkli bir PV ekran, prosesin
durumunun agik¢a anlagilmasi igin yesil,
kirmizi ve turuncu karakterler icerir.
Ve ekranin 11 segmenti oldugu igin
parametre metnini okumak kolaydir.

K8 serisi - izleme gereklilikleri icin komple

bir triin!

Omron’un K8 serisi izleme roleleri,

22.5 mm genisliginde kompakt DIN ray tipi
govde ile sizlere birinci sinif Griinler saglar.
Bu yeni izleme roleleri yelpazesinde; tek
faz akim ve gerilim kontrold, ti¢ faz gerilim
kontrolu ve seviye kontroliinii
gerceklestiren modeller bulunmaktadir.

Tum diinya tzerindeki gereksinimleri
karsilayacak bigimde tasarlanan bu yeni
tirtinler, daha 6nce Omron tarafindan
uretilen ve 6zellikle de Japonya'da kullanilan
modellerden esas olarak alinmistir.



Kolay gorsel denetim - 6gret ve git

Omron’un yeni ZFV akilli gérsel denetim
sensori, sensdr formatinda bir gérinti
isleme sistemidir. Kendi 151k kaynagina sahip
bir kamera kafasi ve bir isleme initesi
olmak iizere iki ayri komponentten olusur.

Parametre ayarlari ve aydinlatma kontrolii
butona basarak yapilabilir. “Akilli” bir
kullanici arayiizi, renkli LCD ekrandan
birkag butona basilarak parametre ayari

yapilmasina izin verir.

Calisma sirasinda ekran, direkt geribesleme
gosterme sonuglarini ve gergek zamanl
resimleri verir. Kolay gérsel denetim —
ogret ve git, uygulamalarin ¢oziilmesi
saatler ya da giinler degil, birka¢ dakika alir.

Ozelliklere kisaca bakis
* Parlak renk goérintiisu.

* Gergek zamanli sonug ve resim
gorintusi.

* Sezgisel kullanic arayizii.

* Tek butonla 6gret — 6gret ve git.

* Yedi farkli denetleme modu.

* Ayarlanabilir denetim alani ve mesafesi.
* Entegre, ayarlanabilir LED 1sig1.

* Saniyede 250 denetime kadar.

15

ZFV, sisenin diizgiin
bir sekilde kapanmasini
saglamak igin, kapak
dogru pozisyonu
aldiginda dogrular.

[ Basili yaz bilgisini,
yiiksek hizli paketleme
hattinda dogrulama.

N v
@ Om 'E |[EB
AREA PTRN BRGT CHAR
Alan Desen/Arama Parlaklik/kusur Karakter
{ & -
o— MM —
POSI NUM WID
Pozisyon Kenar sayisi Genislik

Omron’un yeni iriinleri
hakkinda daha fazla bilgiye
sahip olmak istiyorsaniz,
liitfen ‘Uriinlerden Haberler’
dergimize veya www.europe.
omron.com adresine bir
goz atin.
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ileri seviyeli algilama teknolojisi

Mikrondan daha
hassas dogruluk i¢in
CMOS teknolojisi

Mikro saniyelerde ve nesnenin biciminden, dokusundan ve
renginden neredeyse bagimsiz bir sekilde 6rneklenen mikro-metre
dogrulugunu elde etmek gergekten biiyiik bir girisimdir. Bu talebi
karsilamak amaciyla yeni akilli sensor ZS-L, CMOS goriintii
yakalama teknolojisini ve lazer 151tk demetini birlestirir.

Udo Fiiger, Uriin Pazarlama Miidiiri AOS

Nihai kullanicilardan yan tedarikgilere
kadar herkesin sifir hatayla performans
istegi, hizl ve dogru sirali denetimi ve
Slgtimi gerektirmektedir. “Kontrolden
gegmis kalite” degil “Entegre kalite”
kavrami artik otomotiv, yari iletkenler ve
elektronik mallar gibi ileri teknolojiye sahip
endiistrilerde bir gergek haline gelmistir.
Siral 6lgim de materyal boyutunu ve
kalinhgini en iyi diizeye getirerek atiklari
azaltma konusunda diger endiistrilerdeki
ureticilere yardimci olmaktadir.

Ortak ol¢iim metotlar

Piyasada gesitli teknolojiler kullanan birgok
lazer yerdegisim sensorii bulunmaktadir.
Ancak PSD, CCD ve CMOS en goézde
metotlardir. Simdi size nasil ¢alistiklari
konusunda kisaca bilgi verelim.

PSD (Position Sensing Detector

- Pozisyon Algilama Detektorii)
Genellikle diisiik maliyetli, fazla dikkat
gerektirmeyen uygulamalarda kullanihir.
Ornekleme hizi mikro-saniyelerdir ancak
¢oziiniirlik en yiiksek 1-5 pm’dur.

PSD teknolojisinin renkli, parlak veya
yapilandirilmis yiizeylerde, camda veya
diger parlak materyallerde kullanilmasi
tavsiye edilmez.

Y Y] PSD iizerindeki 15k noktasi
iki akim baslatti
vel2.

I ——
| ‘
PSD'nin pozisyonu, akim I1
and 12 etkiler.
1 I

Alam 11 ve 12'nin orani
igiktaki mesafe
farkliliklarint verir.

Bir analog cikis olarak Miktar.
S

CCD (charge coupled device - ¢ift

sarjh cihaz)

Bu, profesyonel dijital kameralarda ve
gorintu sistemlerinde kullanilan ve basaris
kanitlanmis bir teknolojidir. Yiiksek resim
tekbigimliligi saglar, ancak maliyeti yiiksektir.
Is1g1, analog voltaj sinyaline donlistiiren
kiigtik piksellerden olusur. Sinyaller 6nce
arabellege alinir, ardindan ylikseltilir.

CMOS (complementary metal oxide
semiconductor - tamamlayici metal
oksit yari iletken)

Isig1 voltaja donustiiren kigiik hicrelerden
olusur. Ancak bu metotta her bir hiicre
icin entegre ylkselticiler vardir. Cipten
gonderilmeden 6nce sinyaller dijitalize
edilir ve genellikle ek fonksiyonellik kartta
zaten mevcuttur. CMOS teknolojisi maliyet
bakimindan ekonomiktir ve bircok
uygulama igin yeterli dogruluga sahiptir.
Ayrica yiiksek entegrasyon 6zelligi sonucu
kompakttir ve giivenilirdir.

CCD sensdr

1 1)

Daha dilsiik giig tiiketimi, daha yiiksek
hiz, birlestirilmis hesaplama cevrimleri

CMOS sensor

Piksel yiikseltici

ispatlanmis deneyim

Seffaf nesneleri algilama

Bir 151k demeti bir nesnenin yiizeyine
vurdugunda 1s1gin bir kismi yansir, birazi
nesne yoluyla iletilir, geri kalani emilir.
S6z konusu cam gibi seffaf nesnelerse,
yansiyan 1181 en Ust ylizeyden, orta

béliimden ve alt boliimden toplayabiliriz.
PSD detektorii 15181, yansiyan 1sigin iki veya
daha fazla farkl yoniinden alir. Bu da farkh
yonlere giden veya ikincil yansimalardan
hatali bir 6lgiim alabilecegimiz anlamina
gelir.

CCD ve CMOS teknolojileri, gergek nesne
yansimasini ve arka plan yansimasini
birbirinden ayirabilir.

3.2.Yiizey taraf taraf

Yayilmis 15in demeti \

i = Alan lens

Seffaf is
(6rnegin cam)

2.taraf  3.taraf

Sonug

CMOS goriintii sensorleri, bazi orta

ve yiiksek performansh goriintiileme
uygulamalarinda oldukga faydali ve
ekonomiktir. CMOS daha fazla entegrasyon
(sipte daha fazla fonksiyon), daha az gii¢
israfi (ip seviyesinde) ve daha kiigiik bir
sistem boyutu sunar. Otomotiv ve
elektronik gibi yiiksek giiriiltiili ve alanin
lasith oldugu uygulamalar igin oldukga
uygundur.

CMOS teknolojisi, dijital kameralar gibi
patlama yasanan tiiketici trtnlerinde
standarttir.

ZS-L - CMOS teknolojisinden
yararlanarak en iyiyi yaratmak

Az 6nce 6zetlenen nitelikleri sayesinde
Omron ZS-L, piyasadaki en iyi lazer



yerdegisimini sunacak sekilde tasarlanmistir.
Endiistride edindigimiz deneyimlere ve
CMOS teknolojisinin avantajlarina dayanan

ZS, asagidakileri sunar:

* 110 ps’tan daha disiik 6rnekleme hizi.
Bu, entegre analog-dijital doniisiimiiniin
yani sira, entegre sarj-voltaj
donistiriiciisi sayesindedir.

* Anti-blooming yoktur, ¢ciinkii CMOS,
degiskenlik araligi sayesinde dogal
blooming bagisikligina sahiptir.

Bir goriintiiniin, daha az kontrasta yol
agacak olan karanlik veya asiri aydinhk
boliimler igerdigi durumlarda blooming

olusur.

¢ Omron’un ZS sensor serisindeki CMOS,
tstilin degiskenlik araligina ulasir.
Oran, piksel doygunluk seviyesinin, sinyal
esik degerine olan oranidir. Bu sayede

farkli yapilandirilmis yiizeylerle ve koyu

ve parlak pargalarla isleme uygulamalari
yapilabilir. Tipik 6rnekleri, mat ve parlak
ylizeyler iceren karbon siyahi
ekstriizyonu veya ayni bélimiinde pas
veya mat pargalar bulunabilen celigi igerir.
ZS bunlari ve buna benzer tipte yiizeyleri
veya materyalleri Slgebilir.

Pencereleme. CMOS teknolojisinin
benzersiz bir 6zelligi, istenen alan
belirtildiginde goriinti sensoriiniin
yalnizca bir pargasini okuyabilmesidir.
Bu, kiigiik alanlar igin ytkseltilmis
cergeveye veya hat oranlarina izin verir.
Bu, bir goriintiiniin alt bolgesinde yiiksek
hassasiyet gerektiren uygulamalar igin bir
avantajdir. Cip gévdesini yok sayarak
kiiglik konnektor pinlerini 6lgmek veya
cam levhanin arkasindan gelen
yansimalari yok sayarak cam kalinligini
olegmek!
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istenen alani ayarlamanin grafiksel agiklamasi
Artik ne ol¢tiigiiniizii ve nerede ol¢tiigiiniizii goreceksiniz!

CMOS'taki yogunluk ve pozisyon gériintiilenir. Smart profesyonel yazilimla,
CMOS elementini baz alan sinyalin kalitesinin yani sira, gergek 6lgiim
degerini de gorebiliriz. Avantajli yoni, CMOS elementinde yansiyan isigin
miktarini gérebilmemiz ve algilama performansini etkileyebilecek herhangi
bir giiriltiiyii veya arka plan yansimasini fark edebilmemizdir. Her zaman
sabit ve giivenilir bir algilama performansi saglamak iin, filtre
fonksiyonlarini aktif hale getirerek veya CMOS satirlarinin mikearini
azaltarak gevredeki yansimalari kolayca yok sayabiliriz.
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1:izleme Kurulum ve izleme igin — SmartMonitor Profesyonel 4: Calistirma Sensér kontrolorleri ZS-LDC - tamamen dijital islemeyle
PC-tabanli kullanict yazilimi ZS-SW11E. maksimum algilama performansi saglar.

2: Kayit Veri depollar.na. tnitesi ZS-DSU ~ ZS serisi veri kaydinin 5: Bkz. Sensor kafalari ZS-LD — yiiksek hizl ileri seviyeli lazer
tutulmasi icin ideal. CMOS algilama teknolojisi, yiiksek ¢oziiniirliik, en kiigiik

3: Kontrol Coklu hesaplama kontrolorii ZS-MDC - 9 yanyana

IP67 govdesinde paketli.
kontrolore kadar mantiksal alisma ve isleme saglar.

Olceklenirlik sayesinde daha
fazla esneklik

ZS-L platformu, konfigiirasyon ve yiiksek hizli ¢oklu isleme igin tek
USB 2.0 portunu paylagsan dokuza kadar sensériin yan yana monte
edilmesine izin verir (ZS-MDC coklu islemciyle). Bu da platformu,

yizey diizliigii veya materyal kalinligi gibi coklu nokta denetimi

icin ideal bir hale getirir.

Hizli ve dogru

ZS-L,0,1 % FS dogrusallikla, 110 ps
ornekleme siiresinde, 0,25 pm degerinde
dogruluk saglar. Yiiksek hizda 6rnekleme
asagidakiler sayesinde elde edilmektedir:

1. LVDS arayiizii yardimiyla, sensér
kafasindan kontrolére dijital sinyal transferi.
2. Dahili dijital ytksek hizli sensér bus’.

Karbon siyahindan seffaf cama kadar
algilama kapasitesi

Kusursuz dinamik algilama araligi sayesinde,
uygulama imkanlari ve potansiyel ¢éziimler
oldukga fazladir. Her ¢esit dagilmis ve
diizenli yansima yiizeyini dlgmek igin 6zel
algoritmalar uygulanir. Uygulama portfoyd;
1s1igIn neredeyse emildigi karbon siyahindan,
1s1igin daha fazla girebildigi plastik yiizeylere,
parlak ylizeylere ve seffaf materyallere
kadar uzanir. CMOS teknolojisi, ana ve arka
plan yansimalarini birbirinden ayirabildigi
icin, ZS-L ozellikle cam kalinligini ve cam
levhalar arasindaki boslugu dogru bir
sekilde ¢c6zme konusunda etkilidir.

Host kontrolorlerine arayiiz olugturma

Muhtesem &lgiim performansinin yani sira,
ZS-L ayrica bir host kontrol6riine gesitli

sekillerde arayiiz olusturabilir:

* Yiksek/geg/distik/miimkiin ve mesgul
durumlarini géstermek igin 4 dijital
giris/cikis.

* Tetikleme, bank ayari, lazer kapal ve sifir
reset girisi igin 4 harici giris.

* Analog cikis sinyali akimi (4-20 mA)
ve voltaj (-10 to + 10V).

+ Unitenin yapilandirilabildigi 115200 bps
seri arayliz RS-232 ve Slgiim verilerinin
aktarilabildigi 12 Mbps USB 2.0 port.

Calisma ve kurulum

Unite, sezgisel bir yerlesik kullanici arayiizii

veya PC-Smart araci yardimiyla

calistirilabilir ve yapilandirilabilir.

* Kullanici arayiizi, tiim parametrelerin
kullanicinin belirledigi etkilesimli menii
veya 6gret fonksiyonu kullanilarak,
dogrudan kontrolor lizerinde
ayarlanmasina ve degistirilmesine
izin verir.

Ayrintli proses analizleri igin sinyal
izleme ve veri kaydi 6zelliklerine sahip
ileri seviyeli fonksiyonelligi de igeren tim
ayarlar i¢in PC-Smart’in kullanimi olduk¢a
kolaydir. Esik degerleri, siiriikle ve birak
ozelligiyle kolayca degistirilebilir.

* Herhangi bir ayarlama ve kurulum
olmaksizin, ZS-L gergek pm degerini
gostererek kendi basina galisma modunda
calisabilir.

Montaji ve bakimi kolay

ZS-L'yi monte etmek ve bakimini yapmak,
zamandan ve paradan tasarruf etmenizi
saglar. Bir sensor kafasini monte ederken
veya yerini degistirirken, kontrolor yeni
kafayr otomatik olarak algilar ve sistem
ylikseltici sensorii otomatik olarak
ayarlanir. Size diisen, uygulamaniz igin en
uygun olacak sensér kafasini segmek
olacaktir.

ZS-Lyi kullanmaniz igin li¢ sebep

* Daha yiiksek tiretim miktari: Daha fazla
dogruluk ve daha hizli 6rnekleme size
hizdan fedakarlik etmeden proses
kalitesi saglar.

Yiiksek esneklik, platform kavrami
sayesinde uygulamanizi 6lgeklendirmenize
izin verir.

En yliksek geri doniis: Calistirmasi kolay,
bakimi kolay ve temel operator
becerileriyle bile calistirilabilecek kadar
ylksek etkilesimli.



Sifir hata incelemesi

EPCOS, pasif elektronik komponent iiretiminde diinya lideridir.
Merkez ofisi Miinih, Almanya’da bulunan sirket, otomotiv, endiistriyel
ve tiiketici elektronik egyalari gibi ileri teknolojiye sahip piyasalara
hizmet vermekte ve iiretim proseslerinde Omron’un algilama
teknolojisine giivenmektedir. Aslinda EPCOS, Omron’un ZS-L sensor
serilerini kullanarak iiriin kalitesini arttirmis ve her elek degisiminden
15 dakika kazanmistir. thomas schick Omron Electronics, Avusturya

Piyasada benzerini bulamayacaginiz
derecede genis bir pasif elektronik
komponent yelpazesine sahip olan EPCOS,
tiiketicilere 40.000°den fazla riin
sunmaktadir. Yiizey akustik dalga
komponentlerinden kondansatérlere,
seramik komponentlerden ferritlere ve
indiiktorlere kadar her sey mevcuttur; tim
trtnler elektronik uygulamalarda essiz
performanslar sunar. Béyle gesitli bir triin
yelpazesine sahip olan EPCOS,
misterilerinin Griin gereksinimlerini ve
¢6ziim taleplerini tek bir kaynaktan
karsilamaktadir.

0.01 mm dogruluk gereklidir

EPCOS, 0.01 mm dahilinde dogru olmasi
gereken bir ekran proses eleginin
pozisyonunu kontrol etmek igin Omron’un
ZS-LD80 sensoriinti ve ZS-LDC41 sensér
kontrolériini kullanir. Bu elek bir montaj
cercevesine monte edilir ve ardindan
gerceve makineye monte edilir. Tam olarak
diiz oldugundan emin olmak igin elegin
dort koésesinin pozisyonunu 6lgmek iizere
ZS sensori kullanilir ve bu islem her

koseye 4 sensor kafasi yerlestirilerek
yapilir. Standart yerdegisim sensorleri
bliyiik olasilikla dogrudan gergeve iizerinde
o6lglim yapamaz, glinkii gergeve yeterince
diiz degildir.

Goriintiilenen 6lgiim sonuglari, elegin
pozisyonunu manuel olarak ayarlayabilen
bir miihendis tarafindan kontrol edilir.
Gegmiste mihendisler yalnizca yazdirma
kalitesini kontrol eder ve ardindan elegin
pozisyonunu tek tek diizeltirlerdi, bu islem
de ¢ok fazla vakit kaybina yol agard.
Ancak bugiin miihendisin elegi
yerlestirmesi igin yalnizca ZS 6l¢iim
degerlerini kullanmasi yeterlidir, boylece
islem oldukga hizlanmaktadir.

Geleneksel sensdrlerin neden oldugu
problemler

Bu proses icin geleneksel sensérlerin
kullanilmasi neredeyse hig etkili
olmayacaktir, ¢linkii nesne farkli renklerde
olabilir ve bazi nesneler yari seffaf
materyalden yapilmaktadir.

EPCOS, ZS-L sensor serisine giiveniyor

Omron ZS-L'yi kullanmanin faydalari
EPCOS iiretim kalitesini arttirmaya ve
kotl pargalarin sayisini azaltmaya
baglamistir. Gegmiste bu islem, manuel
kontroller yardimiyla yapilirdi. Ancak ZS-L
serisini kullanan EPCOS prosesini gelistirdi
ve her elek degisiminden 15 dakika
kazanmay basard.

Miisterilerin ZS-L’yi kullanmasindaki
ana etken

Kusursuz degiskenlik algilama araligi
sayesinde ZS-L, materyalin renginden ve
tipinden bagimsiz olarak, tiim farkl
ylizeylerde 6l¢lim yapabilir. ZS-L'nin monte
edilmesi ve kurulumu yalnizca birkag
dakika siirer.

ZS-controller’in sagladigi avantajlardan biri
de genis, entegre ekranidir; bu ekran
sayesinde miihendisler 6lgiim sonuglarini
kolayca okuyabilir. Ayrica ZS herhangi bir
PLC'den veya PC’den bagimsiz da calisir.
Kolayca tak ve galistir 6zelligini tasir!
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FDT/DTM teknolojisi, bir grup istekli
sirketin bu teknolojiyi gelistirme ve daha
ileriye tagima isteginin dogdugu 2002
yilindan beri biiyiik yol katetti. Bu tarihten
itibaren FDT’yi destekleyen sirketlerin
sayisi giderek artmaya basladj; listede
Omron’un yani sira Siemens ve yakinlarda
eklenen Rockwell Automation gibi biiyiik
sirketler de var.

Tamamen acik bir sistem

Faaliyetlerin gelismesi, endiistriyel
otomasyon toplulugunun, FDT/DTM’nin
mevcut bus sistemlerinin yerini
almayacagini anlamaya baglamalariyla
gerceklesmistir. Bu, ag donanimi degildir;
otomasyon endiistrisinin igerisinde gergek
“tak ve oyna” islevi saglayan bir
konfiglirasyon aracidir.

Cihazlar yapilandirilabilir, gériinimleri
ayarlanabilir, kontrol edilebilir ve bir
merkezde cihazlarin bakimlari yapilabilir,
uygulamayi takip etmek kolaydir, herhangi
bir cihazin benzersiz 6zelliklerden

vazge¢meniz gerekmez.

Herhangi bir saticidan alinan bir cihaza,
hangi agda oldugundan bagimsiz olarak,
FDT/DTM teknolojisi kullanilarak
yaklasilabilir. Ayni yazilim aracindan, hatta
ayni proje igerisinde yonetilir. Bu, acik
sistemlerin gergekg¢i vaadidir.

John van Hooijdonk

Omron Avrupa

Otomasyon Sistemleri Pazarlama Mudiiri
ve FDT Grubu’nun

Yonetim Kurulu'nda Omron’un temsilcisi.

*FDT/DTM = Field Device Tool/Device Type Manager
(Saha Cihaz Araci/Cihaz Tip Yoneticisi)

FDT/DTM*
sozunu tutuyor

Tamamlayici teknolojiler

Mevcut bus sistemleri, agdaki cihazlarla
ilgili bilgileri tanimlamak igin metin tabanl
dosyalar kullanirken, DTM’ler temel olarak,
yalnizca haberlesmeden fazlasini tanimlayan
ve bunun yani sira cihaz bilgisi de igeren
kiigiik programlardir.

Bu, gerekli ve gergek proses degerlerinin
grafiksel olarak canlandirilmasi, gevrimdisi
konfigiirasyon ve parametre belirleme veya
firmware’in giincellenmesi gibi farkl
tiirlerde fonksiyonlari kapsayabilir.
Sahadaki cihazlara yerlestirilen ve giderek
artmakta olan zekanin yénetilmesi igin
gerekli olan da budur.

Ornegin: bir invertdr 100°'den daha fazla
parametreye sahip olabilir ve hatta giris
¢ikis modiilleri gibi en ‘basit’ tiriinler bile
giris cikis cihazinda depolanan parametreler
icin bir olanak sunar. Boyle cihazlardan tam
performans alabilmek igin, kullaniciyr bu
amaca ulasabilmek igin biiyiik programlar
kullanmaya zorlamaksizin tiim verilerin
yonetilmesi gerekir. DTM’ler bunu saglar.
Boyle durumlarda konfigiirasyon igin GSD
veya EDS dosyalari gibi bir metin dosyasi
yeterli olacaktir.

Bu ylizden birgok (sistem) tedarikgisi,
GSD veya EDS dosyalari gibi gériinebilen
DTM’ler olusturmaktadir. Bu sayede

kullanicilar, misterilerin kullandigi ve
uygulamalarinda ihtiyag duydugu cihaz
potansiyelinden tamamen faydalanmak igin
gecmisten kalan otomasyon g¢oziimlerini
en son (FDT/DTM) teknolojileriyle
birlestirmektedir.

Fabrika otomasyonuna giris

Daha 6nce de belirttigimiz gibi, FDT/DTM
2002 yilindan beri biiyiik yol katetti, ancak
heniiz yolun sonu gériinmiis degil.
Oniimiizdeki yillarda da teknoloji gelismeye
devam edecek. Yeni aglar icin destek
artacak ve buna bagl olarak DTM’lerin
sayisi da gogalacak. Stil konusunda bir
kilavuz olusturulacak ve birlikte galisabilirlik
testleri ve onay prosesi belirlenecek.

FDT/DTM teknolojisi ilk olarak yalnizca
Profibus ve Hart’la birlikte kullaniimisti.
Gegen yll Fieldbus Foundation eklendi ve
su anda birgok proje grubu, CIP tabanli
aglari, (DeviceNet, ControlNet ve
Ethernet/IP), AS-Interface, Interbus ve
ProfiNet'i icine alacak sekilde dzelliklerini
gelistirmek igin aktif bigimde ¢alisiyor.
Teknolojiye bu aglarin eklenmesi,
FDT/DTM’nin artik yalnizca proses
otomasyonuyla sinirli kalmadigini ve ayri bir
alan olan fabrika otomasyonuna da girdigini
agikga gostermektedir. Tim endistri FDT
teknolojisinden faydalanacak.



Yatiriminizi FDT/DTM ile koruyun
Omron’un “TEKYAZILIM” kavrami

Klasik ikilem - Profibus ya da
DeviceNet?

Bu, global olarak ¢alisan tiim miisterilerin
diisttgu bir ikilemdir. Her iki fieldbus, farkli
konfiglirasyon araglari kullanir.

Bu konfiglirasyon GSD veya EDS dosyalari
araciligyla yapilir. istediginiz yalnizca ag
arayiiziiniizii yapilandirmaktan ibaretse, bu
teknolojileri kullanmaniz yeterli olacaktir;
ancak bu teknolojiler bir cihazin
programlanmasi veya yapilandirilmasi ya da
bakimi gibi ihtiyaglari karsilamaz.

TEKYAZILIM kavrami

Omron, FDT/DTM 6&zelliklerinin

“Tek Yazihm” kavraminin gerekliliklerini
karsiladigini kesfetti. Bu kavram Omron’un
asla vazgegmeyecegi “Tak ve Calis”
otomasyonuna da olanak sagliyor. FDT/
DTM, fieldbus’a bagl fonksiyonlar ve ortak

pargalar arasindaki ayrimi diizgiin bir
sekilde agiklyor. Fieldbus’a bagl par¢a,
her fieldbus basina eklenmesi gereken
bir annex’in iginde tanimlanir. Ayrica,
haberlesme XML diyagramlarini
tanimlayarak kendi aginizi da eklemeniz
oldukga kolaydir.

CX-Profibus, DTM ve GSD dosyalarini
destekler

Su anki bir¢ok Profibus-DP slave cihaz,

bir GSD (Generic Slave Device) dosyasi ile
birlikte sunulur. Omron’un CX-Profibus’lari
konfiglirasyon ve teshis igin DTM’leri
kullanir. Bir DTM ile birlikte sunulmayan
cihazlari destekleyebilmek igin Omron,
6zel bir Generic Slave DTM gelistirmistir.
Generic Slave DTM mevcut GSD dosyasini
okur ve bunu CX-Profibus tarafindan
desteklenen DTM dosyasina gevirir.
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Bu DTM daha sonra GSD igerisinde tanimli
cihaz bilgilerini kullanicr arabiriminde
goriintiiler. Buna ek olarak, DTM

kullanici igin teshis arabirimi saglar.
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Robotunuza yol gosteririz

Bir komponentin pozisyonunun ¢ok boyutlu dl¢iimii, araba
liretiminin 6n montaj ve son montaj alanlarinda hassas bir
konudur. Giiniimiizde bu islem esas olarak akilli goriintii
isleme sistemleri kullanilarak yapilmaktadir.

Ancak zor yiizeylerle ve piiriizlerle karsilasildiginda, bu
sistemler de etkili olmamaktadir. Yeni akilli sensor
sistemleri tamamen yeni firsatlar sunuyor.
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Unlii araba iireticisi Audi AG’nin su anki

en genis tesisi Ingolstadt’ta bulunmakta ve
bu tesiste yaklasik 33.000 kisi calismaktadir.
Giinde yaklagik 2.200 adet araba tretme
kapasitesine sahip olan tesis, A4 model
arabalarin yaklagik 1.400’Gni ve A3 model
arabalarin yaklasik 800’iint Uretmektedir.
Ayrica, diger seriler igin de gesitli govde
komponentleri iiretmektedir.

En yeni metotlar uygulanarak iiretim
yapilan Audi tesisi, araba tretim
enddstrisinin en yiiksek teknolojiye sahip
fabrikalarindan biridir.

2004 yilinin baslarinda Omron, yeni A3’tin

kokpit 6n montaj boliimiindeki yapiskan
bead izleme ve 3D robot diizeltmesi igin

bir sistem benimsedi.

Akilli lazer sensorler kullanilarak

A3 kokpitlerinin konumlandiriimasinin
kesin kontrolii

Bu uygulama, kokpitin araca monte
edilmesinden 6nceki kokpit 6n montaj
hattinin ucundaki son istasyonun bir
pargasini olusturur. Aski konveyorli
sistemin bir askisinda yonlendirilen kokpit,
istasyona pnoématik olarak sabitlenir;
boylelikle bir Z550 lazer profil sensoriyle
6lgtimi yapilabilir. Bu amagla robot, Z550
lazer profil sensériini, kokpitin siyah

montaj levhasinin yaklagik 200 mm 6niine
konumlandirir ve spesifik 6zelliklerini
toplam 3 noktada tarar.

Sensor sistemine baglanan CS1 Serisi bir
PLC, 6lgiilen degerleri kaydeder ve bu
degerlere bagl olarak montaj levhasinin
alandaki pozisyonunu belirler.

Lineer degisiklikler veya eksenlerin
etrafinda dondiirmeler gibi, bu safhada
hesaplanan diizeltmeler robota iletilir.
Bu degerler robotun, yapiskanli uygulama
nozzle’ini kokpitin montaj levhasina
yaklagik £ 0,4 mm kesinlik degeriyle
konumlandirmasini saglar.
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Yiksek hassasiyette 3D robot rehberligi
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Uwe KloB

Miisteri Yoneticisi Otomotiv
Omron Europe

Giiniimiizde otomotiv endiistrisi tamamen
globallesmis durumda; ayrica yerel piyasalarin
ihtiyaglarina hizli ve kisiye 6zel bir sekilde cevap
vermemizi gerektiren oldukea dinamik bir endustri
haline geldi. Tipki otomotiv endiistrisi gibi Omron
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da subeleri, Gretim tesisleri, satis ofisleri ve danisma
merkezleriyle birlikte global bir 6lgekte alisiyor.
Diinyanin neresinde olurlarsa olsunlar otomotiv
kullanicilarina ihtiyag duyduklari 6zel destegi
saglayabilen bir takim sunuyoruz.

Prosese genel e ."
bir bakis

Tutkalli nozzle, daha agik
bir bigimde gériinmesi
igin kirmiziyla (normalde
siyah) gosterilir.

Zaman ve kalite kaybi olmaksizin sirali
tolerans dengeleme

Gegmiste, montaj levhasi 6l¢lilmezdi.
Sonug olarak yapigkan bead, montaj
levhasinin ve askinin toleranslari agisindan
nispeten kesin olmayan bir sekilde
uygulanirdi.

Aracin diizgiin bir sekilde kapatiimasini
garantilemek igin bir koruma 6nlemi olarak
bir miktar ilave yapistirici uygulanir.
Robotun yapiskan bead’i uygulamasi
esnasinda Z300 lazer sensér, bead’in
varligini ve dogru yiiksekligini siirekli izler.
Bu sekilde yapiskan bead’in kalitesi proses

icerisinde izlenir, tiim Slgiilen degerler
istasyon kontrolériinde kaydedilir ve
gorintilenir ve ayrica daha sonralari kalite
yonetimi igin de kullanilabilir.

Kisa bir ¢calisma siiresinden sonra 6l¢iim
sisteminin kazandirdiklari

Yaklasik bir yillik bir galisma siiresinin
ardindan, burada tarif edilen 6lgliim sistemi,
Audi’ye birgok farkli alanda fayda saglamaya
basladi. Sorumlu plan sahibi Bay
Fleckenstein 6ncelikle yapiskan bead’in,
yapiskanda biiylik tasarruf saglayan ¢ok
daha dogru bir sekilde konumlandirildigina

dikkat gekiyor. Dahasi, bu sekilde yapiskan

uygulanan kokpit montaj levhalarinin
siirekli gorsel denetimlerinin yapilmasina
da gerek kalmamaktadir.

Bunun diger olumlu yan etkisi de, montaj
levhalarinin 6lgiimleri araciligiyla giic
trolley sistemindeki hatalarin veya yanhs
hizalanmis askilarin zamaninda, belli limitler
asildiginda geri gonderilmesidir.

Uwe KloB ve Jirgen Melzl
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Omron lazer sensor sistemiyle yiiksek
hassasiyette 3D robot rehberligi

Adim 1

Robot, kokpit montaj
levhasinin ig deligi olan
7550 lazerprofil sensorii
yardimiyla tarama
yapmaktadir.

Adim 2

7550 verileri, C$1-PLC
tarafindan kaydedilir;
robot icin diizeltme
verileri hesaplanir.

Adim 3

Diizeltme verileri
robota iletilir.

Adim 4

Robot, yapigkan nozzle’
dogru pozisyona
yerlestirir ve uygulama
prosesini baslatir.
Proses boyunca yapiskan
bead bir Z300 lazer
sensor ile olgiilir ve
kontrol istasyonunda
kaydedilir.

EPLAN icin Omron
miihendislik verileri

Omron Avrupa B.V. yakin bir tarihte, kontrol
panellerinin tasarimini ve miihendisligini kolaylastiran
Computer Aided Engineering (CAE / Bilgisayar
Yardimh Miihendislik) yazilim paketinin sahibi olan
yazilim gelistirme sirketi EPLAN ile bir ortaklik
imzalamistir. EPLAN iiriin secimine, sematik
diyagramlara, montaj diyagramlarina, kablo baglantisi
aciklamalarina ve parga listelerine sahip miihendisleri
destekler. EPLAN’1 kullanmak miihendislige harcanan
zamani azaltir ve proje dokiimantasyonunun
kalitesini yiikseltir.

Omron ve EPLAN birlikte, tiim hareket kontrolii ve siiriicii
tirtinlerini, birgok endiistriyel komponent iriinlerini ve
Omron CJ1 ailesinin iyesi PLC’leri de igeren en yaygin
Omron kontrol paneli iiriinleri ve sistemleri igin miihendislik
verileri gelistirmislerdir. EPLAN’I kullanan miihendisler,
Omron irinlerini kendi projelerine kolaylikla entegre
edebilmektedirler.

Ana fonksiyonlar:
* Kolay soket segimi icin, bir Giriinii uygun soketlere
otomatik olarak baglayan kontaktér veritabani.

Tim girislerin ve gikislarin sematik diyagramlar araciligiyla
kisa agiklamalari, boylelikle miihendisler uriinlerin kablo
baglantilarini teknik dokiimanlara ihtiyag duymaksizin
yapabilirler.

Giris ve gikislarin kolay anlasilir devre diyagramlari
saglayacak sekilde akilli gruplanmasi.

Tim drinler igin kullanilabilir basit dikdortgen
ve 2-D CAD montaj goésterimi.

EPLAN projesinde kolayca dolasabilmek igin PLC genel
bakis fonksiyonu.

Bir proje igerisinde otomatik geri ve ileri baglanti imkani.

Yukarida belirtilen fonksiyonlari géstermek ve agiklamak igin
bir 6rnek olarak uygulamali bir proje mevcuttur.

EPLAN verileri su anda ingilizce ve Almanca dillerinde
mevcuttur. Omron’un ‘www.europe.omron.com’
adresinde bulunan web sitesinden indirilebilir veya Omron’un
Avrupa'da bulunan yerel temsilciliklerinden CD-ROM
seklinde siparis edilebilir.

Winfried Pouw, ICC Aktiviteleri Miidiiril
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ingiltere’nin ilk ligiincii jenerasyon 151k kaynag

Alan Smith

Saha Uygulama Miihendisi
Omron Electronics, ingiltere

Ingiltere’nin en biiyiik arastirma
projesi, CJ1 PLC’lere giivenir

Gelecekte Diamond; hayat, fizik ve gevre bilimlerini
destekleyen 40 kadar seckin arastirma istasyonuna
ev sahipligi yapacak.

Diamond Light Source (Elmas Isik Kaynagi) 2007 yilinda faaliyete
gectiginde, diinyanin dnde gelen bilimsel arastirma tesislerinden
biri olacak. Makineyi partikiil akimi iiretiminde kullanilan yiiksek
enerjinin neden olabilecegi zararlardan korumak kritik 6nem
tasiyan ve yalnizca en giivenilir ve yetkin kontrol ekipmanina

giivenilmesi gereken bir konudur.

Su anda insaat halinde olan Diamond,
ingiltere’nin Ggiincli jenerasyon
synchrotron isik kaynagini saglayacak.

Yedi futbol sahasi biiyikligiinde bir daire
seklindeki tesis, seri halindeki mikroskoplar
olarak tanimlanabilir. X-ray, kizil6tesi ve
ultraviyole gibi inanilmaz derecede yogun
isinlar treterek iklim degisiklikleri gibi
cevresel konularin arastiriimasinin yani sira,
yeni ilaglarin ve yiiksek teknolojiye sahip
materyallerin gelistiriimesinde de
arastirmacilara yardimer olacaktir.

Isin Giretimi

Yapinin merkezinde, elektronlari bir
yiikseltici synchrotron halkasina atesleyen
lineer partikiil hizlandirici bulunmaktadir.
Halkanin etrafindaki elektronlar
yonlendiren giiglii miknatislarla, RF sahalari
onlari 1sik hizina yaklasacak kadar
hizlandirir.

Elektronlar yine manyetik sahalar tarafindan
y6nlendirilerek ve RF sahalari tarafindan
hizlandirilarak, daha genis bir depolama
halkasinin igine gegerler. Cift kutuplu

miknatislar araciligyla biikiildiiklerinde,
arastirmacilarin deneylerini yapmalari
gereken frekanslarda veya enerjide i1
secebildigi 1sin demetlerine dagilan
synchrotron isig1 yayarlar.

Etkili kontrol

Tesisin genel kontroli, hizlandirici
toplulugun icinde yer alan basarili bir
secim olan dagitilmis bir kontrol sistemi
tarafindan saglanir. Ancak boyle bir
sistemin makineyi korumak igin gereken
kritik i¢ kilitlemeyi saglama konusunda en
iyi segenek olmadigi kisa siirede anlasildi.
Bu ise tahsis edilmis yiliksek hizli makine
korumasiyla bir PLC alt sisteminin
kombinasyonu, koruma fonksiyonelliginin
y6netimi icin en etkili yontem olarak
gorilur.

Elektrik proje miihendisi Simon Lay konuyu
asagidaki ciimlelerle agiklamaktadir:
“Tasariminda modiiler ve dagitilmis bir
kontrol sistemine duydugumuz ihtiyag
oldukga agikti. Kontrol sisteminin genel

glivenilirligini garantilemenin en iyi yolu



buydu; hedefimiz makineler igin %99°dan

daha yiiksek bir kullanilabilirlik orani
saglamaktir. Tek nokta hatasi sistemlerinde
teshis ve tamir ¢ok uzun siirmektedir.

Ayrica sistemin 6lgeklenebilir olmasi
gerektigini de fark ettik. Tesisin 30 yillik bir
omrii olmasi beklenmektedir ve tesisin
degisimi ile kontrol sisteminin genisletilmesi
gerekliliginin ayn1 zamana denk gelmesi
performansi etkilememelidir. Son olarak,
kontrol sistemini agik standartlarda ve agik
bir mimariyle yapilandirmis olmamiz biiyiik
o6nem tagimaktadir. Birlesmis giincellemeleri
ve yeni teknolojiyi yakalama giiciine sahip
olmaliydi ve tiim seviyelerde sorunsuz

entegrasyonu garantilemeliydi.

Makine korumasi

Makine koruma konsepti, makineyi
korumak igin herhangi bir yalniz hiicrenin
miimkiin olabildigince ¢abuk izole edilmesi
fikriyle, depolama halkasinin 24 hiicresinin
her birinin lizerindeki bir seri i¢ kilidin ve
ylkseltici halkasinin 4 kadraninin etrafinda

kuruludur.

Kritik parametrelerin izlenmesinin yani sira
Omron CJ1 PLC’ler ayrica, bir valfin iki
tarafta da yeterince vakum olmaksizin
agiimasini 6nleyerek ve vakum degisiklikleri
esnasinda koruma amagl olarak valfi
kapatarak tim vakum valflerini kontrol
eder. Toplamda 29 adet makine koruma
PLC'si, 28 adet 4 valfli kontrol ve 1sin
demeti kombinasyonu basina en az 2 adet
6 valfli kontrol PLC’si vardir.

Tum kontrolérler, bir fiber optik yildiz
tzerinde ag olusturmaktadir.

Simon Lay “Makine koruma fonksiyonlarini
valf kontroliinden ayirmak istememizin
birkag nedeni var,” diyor.“Bu kadar yiiksek
bir vakumun olusturulmasi oldukga uzun
bir zaman alir. Giivenilirligi arttirmak igin
bu prosesi makine koruma prosesinden
ayirmamiz gerekiyordu, dolayisiyla ayri
PLC sistemleri kullanmak makine
kullanilabilirligini korumamiza yardimci
oluyor. Ayrica fonksiyonelligi birkag fark
CJ1 PLC’ye dagitmak, makineleri bloklar
halinde imal ve test edebilmemiz

anlamina gelir”

Yiikseltici
synchrotron

Elektron

tabancasi Depolama

halkasi

Isin demeti

Bir miihendislik harikasi...
1.730.000 adam-saat ¢ahsilds;

2.100 ton ¢elik iiretildi;

Tesise 35,000 m3 beton dakiildii;

33,000 m? cati;

Emek ve sabir isteyen toleranslara... Ornegin

5 mm toleransa sahip beton koruyucu duvarlar.

Gelecek

Simon Lay énemini hizli bir sekilde
kanitlayan PLC’ler ile Omron CJ?1’in, alt
sistem seviyesinde kontrol igin bir standart
halini aldigini bildiriyor. Dahasi, strateji,
kontrol sisteminin islemsel
parametrelerinden de bir dereceye kadar
ayrilmayi sagliyor ve teknik grubun gerekli
oldugunda degisiklik yapmasini saglamak
icin esnekligi korurken bir yandan da
degisiklik yapmanin ¢ok kolay olmamasini
garantiliyor.

Simon Lay s6zlerini “Diamond ok dinamik
bir proje.” diyerek bagliyor.“Gelecegin isin
demetleri gibi bazi konularda tiim nihai
gereklilikleri bilmiyoruz. Omron PLC’ler
bize yalnizca ihtiyacimiz oldugunu bildigimiz
sistemler igin giivenilirlik ve performans
saglamakla kalmiyor, ayrica ihtiyacimiz
oldugunu heniiz fark etmedigimiz
sistemleri temin etmek igin de maksimum

esneklik sunuyor.

Diamond Light Source Ltd'den goriintiiler ve diyagramlar



Never stop...

Omron Yaskawa Hareket Kontrolii

“Asla durmayan makineler igin...”

www.never-stop.info

Sirketimiz

1948 — Gainsborough Craftsmen,
kuruldugu ilk giinden beri, 6zel
amagh makine tretiminde bir lider
olmak igin 6zellikle de gida isleme
ve paketleme alanindaki faaliyetlerini
genisletti.

2000 — Sirket, uygulamadaki
kusursuzluklarinin bir sonucu olarak
standart bir gida dizme makineleri

yelpazesi sundu.

Advanced Industrial Automation

'Only one chance
to get it right’

Mark Leeson

Technical Director

Galmsbrough LI

Makinemiz

Standart makinemiz flow-wrap,
tepsi ve grup paketlemeyi de
iceren farkl paketleme bigimlerine
uyum gosterecek sekilde gida
dizebilir. Servo siiriici sistemi,
surekli in-feed’le ve kesin
konumlandirmasiyla, tiriine zarar
vermeden uretim miktarini
maksimuma gikarmak igin yliksek

hizli ¢alismayi basariyla stirdirir.

Favavi

Sec¢imimiz

Tipik bir makine su anda, Omron
hareket kontroliiyle birlikte bes
Sigma Il servo kullanmaktadir.
20’den fazla makine hizmet
vermektedir; hepsi de Ustiin
performans gostermekte ve

24/7 proseslerde yiiksek seviyede
glivenilirlikle galismaktadir.
Omron’un muhtesem destegini
arkamiza aldiktan sonra ilk
defasinda dogruyu bulmamiz

oldukgea kolay oldu!
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