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Szanowni Czytelnicy!

Przedstawiamy nowe wydanie magazynu
»lechnology & Trends”. ,,Zawsze naprzdd,
zawsze z sukcesem, zawsze kreatywnie” —
to proste, lecz stanowcze hasto firmy Omron

70 milionow stoikow rocznie,
300 000 dziennie ... to normalne

Firma Nestlé Finland z sukcesem stosuje
technologie automatyzacji firmy Omron do
monitorowania i zarzadzania produkcja ponad
200 rodzajow odzywek dla niemowlat.

Niezawodnosc odptaca sie diamentami —
zero awarii w 40°C ponizej zera

Czotowa Swiatowa kompania gémicza BHP
Billiton w swojej kopalni diamentdw EKATI
postawita na falowniki dostarczane przez
firme Yaskawa.

l

Pokierujemy Pafistwa robotem

W firmie Audi AG inteligentne czujniki
Sensorowe pomagaja superprecyzyjnie
kierowa¢ robotem w trzech wymiarach.

Stowo od wydawcy & Spis tresci

Zawsze naprzod, zawsze z sukcesem,

zawsze kreatywnie ...

dobrze okresla jej determinacje, aby
zapewnic swoim klientom:

® najwyzszej jakoSci uktady mechatroniczne
i napedowe przeznaczone dla maszyn,
ktére nigdy sie nie zatrzymuja,

e najbardziej innowacyjne czujniki
inspekcyjne i detekcyjne, ktérych
zadaniem jest zapewnienie produkcji bez
wad i usterek,

e maksymalnie intuicyjne sterowanie
maszynami oparte na jednym programie
stuzacym zaréwno do petnego
zaprogramowania maszyny, jak i jej
skonfigurowania. Jedno potgczenie
zapewniajace dostep do wszystkich
urzadzef i btyskawiczna konfiguracja.

Gtowne tematy

3 Smart Platform
Jedenprogram,jednopotaczenie,jednaminuta.

6  (X-One — jednolite oprogramowanie

(CX-Onezaspokajawszystkiewymaganiapetnej
automatyzacji w przemysle.

10  Niewszystkie napedy rodza sie jednakowe...

Uktady mechatroniczne Omron Yaskawa dla
maszyn, ktore nigdy sie nie zatrzymujg ...

16  Technologia CMOS dla submikronowej
doktadnosci

Nowy inteligentny czujnik ZS-L taczy w sobie
technologie CMOS, wykorzystywang do
przechwytywania obrazéw w Swietle wigzki
laserowej.

18  Wieksza elastyczno$¢ dzieki mozliwosci
skalowania

PlatformaZS-Lumozliwiazamontowanienawet
dziewigciu czujnikdw obok siebie.

19 Zero defektow!
Firma EPCOS, korzystajac z oferowanych przez
Omron czujnikdw z serii ZS-L, poprawita
jakos¢ produkcji i zaoszczedzita Srednio
15 minut czasu na maszyne.

24 Najwiekszy projekt badawczy w Wielkiej
Brytanii opiera sie na sterownikach
PLC serii CJ1

Diamond—pierwszew WielkiejBrytaniizrodto
Swiatta trzeciej generacji.

Informacje

21  Stopka wydawnicza i kontakt

W tym wydaniu pokazujemy, jak uktady
napedowe firmy Omron-Yaskawa wyznaczyty
— dzieki zadziwiajgco niskiej awaryjnosci —
standardy niezawodnosci i pewnosci,
zdobywajac uznanie za swe dziatanie w
najtrudniejszych warunkach; jak nasze
czujniki laserowe pomagaja w kierowaniu
robotami w firmie Audi oraz jak nasze
rozwigzanie Smart Platform, wraz z
oprogramowaniem CX-One, pomaga
klientom skoncentrowac sie na swojej
zasadniczej dziatalnosci.

Ruch, detekcja i inspekcja zintegrowane na
jednej platformie automatyzacji —
wytgcznie dla innowatoréw.

Wydarzenia i trendy

5  Minimalnawielko$cpartii:JEDENEGZEMPLARZ!

5  Produkcja Swiattowodow i laboratorium
testujace na potudniu Niemiec

10  Ford Motor Company przyznaje napedom
Yaskawa status GREEN

10  Co wynika z nagrody Deming Application
Award: Jako$¢ powyzej normy branzowej

20  FDT/DTM spetnia przyrzeczenia

21 Ochrona inwestycji dzieki technologii
FDT/DTM

25  Omron dostarcza danych inzynieryjnych
firmie EPLAN

Nowosci

14  Seria NT3S HMI
Mate, zaawansowane, uniwersalne,
ekonomiczne ...
14  System DeviceNet
Wiecej niz tylko sie¢ bezpieczefistwa
14  Seria E5_N
Regulacja temperatury zyskuje nowy wymiar
14  Seria K8
Spetnienie wszystkich wymagan w zakresie
monitorowania

15 Inteligentny czujnik wizyjny ZFV
Proste dziatanie — ,teach & go”



Smart Platform — koncepcja i wizja

MRRRNNN E—

RZUC TYLKO POMYSt ...

Smart Platform

System Smart Platform zaprojektowany zostat z mysla o utatwieniu automatyzacji maszyn,
utrzymywania w gotowosci oraz obstugi technicznej coraz bardziej skomplikowanych
maszyn, dzieki czemu maja Pafstwo czas na stworzenie maszyny swoich marzef.

Platforma ta pozwala uzytkownikowi na swobodne poszukiwanie rozwigzan bez
koniecznosci gtowienia sie nad hierarchig lub innymi zagadnieniami komunikacyjnymi.
Zgodnie z zadaniami klientéw, oczekujacych maksymalnej prostoty i elastycznosci
systemu komunikacyjnego, architektura Smart Platform firmy Omron zapewnia
harmonijne potgczenie czujnikéw, urzadzen sterujacych, wykonawczych
i regulacyjnych.

JEDEN PROGRAM JEDNO POLACZENIE JEDNA MINUTA

... MY GO ZAUTOMATYZUJEMY
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Kontroler ruchu i naped

Smart Platform — koncepcja i wizja

LT —

Przetaczanie i regulacja

Petna integracja maszyn, niezawodna dzieki sterownikom PLC i elastyczna jak IPC. To, co w latach osiemdziesiatych
XX wieku byto marzeniem, a w latach dziewigédziesiatych wizjg, obecnie staje sie rzeczywistoscia.

MozliwoS¢ petnej automatyzacji maszyn i catych zaktadow na jednolitej platformie, bez koniecznosci gtowienia sie
nad sieciami fieldbus czy integracja réznorodnego oprogramowania i, co najwazniejsze, bez monopolu dominujacego
dostawcy. Wszystko dzieki FDT/DTM, komunikacji miedzysieciowej oraz Internetowi.

Naszym celem jest zminimalizowanie czasu i wysitkow klienta poSwiecanych na automatyzacje, tak by pozostato

go jak najwiecej na rozwijanie kreatywnosci. Stad nasze motto: RZUC TYLKO POMYSt!

expertarea

Pytania do eksperta

-

Steve Chilton

Smart Platform
Team Leader
Omron Europe

Jeden program, jedno potaczenie, jedna
minuta ... Jak to rozumieé?

Branza automatyki cierpi od wielu lat

z powodu naduzywania zargonu
technicznego, w tym takich okreslen, jak
CIM, fieldbus, elastycznos¢é, cyfrowe
sterowanie ruchem czy integracja.

Te marketingowe terminy wydaja sie
znaczy¢ co$ catkiem innego dla dostawcow
i dla uzytkownikéw, a wskutek tego wielu
uzytkownikéw nie wierzy dzisiaj w
zapewnienia dostawcéw! Firma Omron
prébuje to naprawic i dlatego, zamiast
ukrywac sie za zargonem technicznym,
moéwimy o takiej funkcjonalnosci
rozwigzania Smart Platform, jakie]
uzytkownicy rzeczywiscie potrzebuja.
Potrafimy to udowodnic!

Jeden program — korzystajac z rozwigzania
Smart Platform, do zaprogramowania

i skonfigurowania maszyny potrzeba tylko
jednego programu CX-One.

Jedno potaczenie — wystarczy podtaczy¢

sie w jednym punkcie do zespotu urzadzeh
maszyny, aby uzyskac dostep do wszystkich
parametréw, programéw i komentarzy, a
takze mozliwos¢ ich wysytania i pobierania,
badz aby monitorowac dziatanie i
wydajnos¢é maszyny.

Jedna minuta — mozna zaprogramowac
lub udoskonali¢ dziatanie maszyny,
przeprowadzajac w ciggu jednej minuty
konfiguracje, programujac sterownik PLC
technika ,,przeciagnij i upusc” czy tez
korzystajac z funkcji automatycznego
konstruowania na ekranie terminalu HMI.

Czy naprawde wystarczy na to jedna
minuta? Czy moze Pan to udowodnic?
Tak, wystarcza. Aby to zobaczy¢, prosze
potaczy¢ sie z witryng www.smartplatform.
info i kliknaé w niej na ,,One minute”.

Czy rzeczywiscie jest to technologia
»otwarta”? Wszyscy tak twierdza!

Firma Omron rozumie, ze klienci nie stosujg
w swoich maszynach wytacznie jej urzadzenh

i dlatego oprogramowanie CX-One zostato
zaprojektowane z myslg o wykorzystaniu
najnowszych ,otwartych” technologii do
programowania i konfigurowania maszyn.
Dzieki temu pliki konfiguracyjne firmy
Omron beda mogty by¢ uzywane w
oprogramowaniu konfiguracyjnym
oferowanym przez inne podmioty, zas ich
urzadzenia beda mogty by¢ stosowane

w systemach firmy Omron.

Ta ,,otwarta” technologig jest FDT/DTM.

| chociaz petne udostepnianie takiej
otwartej architektury jest czesto
postrzegane przez producentdw jako duze
ryzyko, to jednak stanowi dla firmy Omron
wyzwanie do dostarczania urzadzen
najlepszych w swojej klasie, z najlepsza
w branzy pomoca techniczng — robimy to
w Europie od ponad 25 lat!

Profibus w ramach rozwiazania
Smart Platform?
Oprogramowanie CX-Profibus firmy Omron



Smart Platform

Jeden program

"r \ Oprogramowanie CX-one umozliwia
Y sterowanie, wizualizacje,
y. pozycjonowanie, wykrywanie
i regulowanie, a wszystko to przy uzyciu
jednego pakietu automatyzacyjnego.

Jedno potaczenie

Bez wzgledu na urzadzenie, na
stosowanag siec fieldbus i na
wykonywane zadanie, jedno potaczenie
to wszystko, co jest potrzebne do
uzyskania petnego dostepu do maszyny.

zostato wtaczone do CX-One i korzysta

z najnowszej, faktycznie otwartej
technologii FDT/DTM. Profibus obstuguje
komunikacje, umozliwiajac tatwa
konfiguracje urzadzen oraz dostep do ich
parametrow.

2 29

»Przeciagnij i upusé”, podtgczenie
i uruchomienie — to tylko minuty na
wysterowanie maszyny, wizualizacje,

Co oznacza skrét FDT/DTM? serwisowanie.

Skrét FDT/DTM pochodzi od nazw Field
Device Tool/Device Type Manager.

FDT to programowy ,,pojemnik” na dane
konfiguracyjne urzadzenia, ktére sa
dostarczane przez DTM, a pochodza od
producenta urzadzenia. Plik DTM zawiera
informacje o wiele bardziej zaawansowane
niz dostepne w tekstowych plikach GSD
lub EDS, takie jak graficzna konfiguracja,
rejestracja wizualna i dokumentacja
urzadzenia.

Po dalsze informacje na ten temat odsytam

fistwa do artykutu ,FDT/ tni 2 k l
T T o e ... rzu¢ tylko pomys
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Architektura

Oprogramowanie CX-One
opiera sie na takich

programach, jak

CX-Programmer,
CX-Designer, sieciowy

menedzer CX-Integrator

oraz serwer CX, dziatajacych
jako oprogramowanie
posredniczace miedzy
sieciami a aplikacjami.
Zaleta takiej architektury
jest to, ze uzytkownicy,
tworzac wtasne aplikacje,
nie musza sie zastanawiac
nad sieciami ani
programami obstugi

urzadzen. Serwer

CX wspotpracuje ze
wszystkimi sieciami firmy
Omron, a takze z otwartymi
sieciami fieldbus.

CX-Che - jeden program

CX-One zaspokaja wszystkie wymagania petnej automatyzacji przemystowej

Programowanie

e CX-Programmer (programowanie sterownikéw PLC)
o CX-Simulator (symulacja pracy sterownikéw PLC)

o CX-Designer (programowanie interfejséw HMI)

Kontrolery ruchu i napedy

e CX-Motion — dla sterownikéw ruchu z wyjSciem analogowym

e (CX-Position — dla sterownikéw PTP z wyjsciem impulsowym

e CX-Motion — NCF dla uktadéw PTP z magistralg MLII

® CX-Motion — Zaawansowane sterowanie MCH ze sprzezeniem MLII
e CX-Drive — dla falownikéw i serwonapedéow

expertarea

Pytania do eksperta

Regulacja i przetaczanie

e (CX-Process — dla jednostek przetwarzajacych PLC

e CX-Thermotools — dla samodzielnych regulatorow temperatury
Sieci

e CX-Integrator (DeviceNet + Ethernet + Controllerlink)

e CX-Profibus: wszystkie moduty profibus

Jak zainstalowac to oprogramowanie?

Osoba instalujaca musi jedynie wprowadzi¢ numer licencji, na
podstawie ktorego zostanie ustalony klucz oprogramowania CX-One.
Nastepnie osoba instalujaca moze swobodnie wybraé, ktore
sktadniki oprogramowania maja zostac zainstalowane.

PéZniej mozna zainstalowaé dodatkowe potrzebne zintegrowane
programy bez koniecznosci podawania numeru licencji, o ile klucz
CX-One pozostaje aktywny.

Jak mozna uaktualnic oprogramowanie CX-One?

Klient, majgc zainstalowane na komputerze PC oprogramowanie
CX-One, moze je zarejestrowac za poSrednictwem Internetu.
Uzyskuje wowczas dostep do wszystkich oferowanych bezptatnych
uaktualnief oprogramowania. Klient ma réwniez dostep do stale
aktualizowanych bibliotek Function Block i Smart Active Part.
Powiadomienia o aktualizacjach moga by¢ przysytane pocztg
elektroniczng, mozna tez zaplanowaé okresowe automatyczne
sprawdzanie, czy sa juz dostepne.
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Minimalna wielko$¢ partii: JEDEN EGZEMPLARZ!

Skrét LCIA pochodzi od okreslenia ,,Low
Cost Intelligent Automation”, czyli od nazwy
techniki produkcyjnej zapoczatkowanej
przez firme Omron w latach
dziewiecdziesigtych XX wieku, wychodzacej
naprzeciw rosngcemu oczekiwaniu wigkszej
elastycznosci produkgji. LCIA jest teraz
standardowa technika produkcyjng we
wszystkich zaktadach firmy Omron na
catym Swiecie.

Jej koncepcja polega na subtelnym
potaczeniu umiejetnosci pracownikow

i technik Poka-Yoke w procesie montazu;
Poka-Yoke znaczy po japofisku
»,Zapobieganie awariom”.

Stanowiska LCIA majg ksztatt litery U,

a operator pracuje w pozycji stojacej.
Liczbe operatoréw linii produkcyjnej mozna
zwiekszacé, gdy rosnie popyt, a zatem
zasoby mozna dopasowywac do
zapotrzebowania bez koniecznosci
uruchamiania dodatkowych linii.

Stosujac technike LCIA, firma Omron
maksymalizuje wydajnosé, aby zachowac
swa konkurencyjng pozycje w krajach

o wysokich kosztach pracy. Pomaga w tym
fakt, ze inwestycje w linie CLIA sg niskie

w poréwnaniu z tradycyjng automatyzacja.

Wbudowane w linie produkcyjne uktady
nadzorujace kieruja informacje zwrotne
bezposrednio do operatora, co eliminuje
defekty spowodowane btedami cztowieka.
Technika LCIA zapewnia maksymalna
elastycznos¢, dzieki ktérej moga by¢
wytwarzane zaréwno niezwykle mate partie
produktéw, kiedy wazne jest szybkie
przestawianie linii na inny wyrdb, jak

i partie zaspokajajgce zwiekszony popyt.

W celu uzyskania dalszych informacji mozna

sie kontaktowac z nami pod adresem
http://Icia.europe.omron.com.

Bram Kale, Special |0 DG&E Manager

Przedstawione rozwigzanie mozna tez zobaczy¢

na zywo w naszych zaktadach produkcyjnych
w Hertogenbosch (Holandia) lub w Nufringen
(Niemcy).

Czynnosci wstepne

Montaz

Pakowanie

Testowanie
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Produkcja Swiattowodéw i laboratorium testujgce na potudniu Niemiec

Oferta firmy Omron w zakresie
elementéw Swiattowodowych powinna
zaspokoic niemal wszystkie wymagania
przemystu. Majac je na uwadze i
wykorzystujac swéj olbrzymi potencjat
szybkiego reagowania na oczekiwania
europejskich klientow, firma Omron
otworzyta w Nufringen koto Stuttgartu
nowy zaktad wytwarzajacy elementy
Swiattowodowe oraz uruchomita
laboratorium testujace.

Czujniki Swiattowodowe firmy Omron tgcza
w sobie doskonate dziatanie z tatwa
obstuga. Firma Omron w serii cujnikéw E32
daje peten wybér czujnikéw

Swiattowodowych umozliwiajgcych
realizacje wszelkich zadah automatyzacji
bez wzgledu na to, czy chodzi o proste
wykrywanie obiektéw, pozycjonowanie,
analize koloréw czy tez pomiary precyzyjne.
Firma Omron zajmuje czotowa pozycje w
dziedzinie technologii Swiattowodowej, ma
wieloletnie dodwiadczenie w produkcji
uktadéw Swiattowodowych zaspokajajgcych
wszelkie potrzeby przemystowe.

Wszystko — poczawszy od wielkosci
gtowicy, zasiegu dziatania, sposobu
mocowania i Srednicy wiazki, a skoficzywszy
na specjalnych materiatach odpornych

na dziatanie wysokich temperatur i
chemikaliéw — mozna dobra¢ odpowiednio
do zadanego zastosowania. Seria E32

przynosi optymalne rozwigzanie kazdego
problemu wymagajacego stosowania
czujnikéw. Ponadto firma Omron oferuje
niestandardowe rozwigzania
Swiattowodowe (produkcji niemieckiej),
zaprojektowane pod katem indywidualnego
klienta.

Udo Fuiger, Product Marketing Manager AOS

Aby dowiedzie sie wiecej
o ofercie firmy Omron

w zakresie elementow
Swiattowodowych, prosimy
skorzystac z naszego
katalogu elementow
Swiattowodowych
dostepnego w lokalnych
przedstawicielstwach lub
pobra¢ go z witryny
Www.europe.omron.com.
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technologystrends ‘ Branza odzywek dla niemowlat

70 milionow stoikow rocznie,
300 000 dziennie ... to normalne

Firma Nestlé Finland to przedsiebiorstwo nalezace do ogolnoSwiatowej
kompanii spozywczej Nestlé S.A. ze Szwajcarii. Firma dziata w Finlandii od
1973 r. i zatrudnia ponad 140 pracownikéw. Obecnie niemal potowa
przychoddw firmy Nestlé Finland pochodzi ze sprzedazy artykutow
wytwarzanych w mieszczacych sie w Turku zaktadach produkujacych odzywki
dla niemowlat. Technik konserwator Juha Elonen opowiada, jak firma Nestlé
Finland wykorzystuje automatyke firmy Omron do monitorowania i zarzadzania
produkcja ponad 200 rodzajow odzywek dla niemowlat. petri sajari




Soze _
Nestle

Proces produkeyjny jest zasadniczo
podzielony na cztery czesci: gotowanie,
napetnianie stoikow, obrébka w autoklawie
i pakowanie. Zaktady Nestlé w Turku
produkujg rocznie okoto 70 milionéw
stoikéw odzywek dla niemowlat.

Kazdego dnia z linii produkcyjnych schodzi
okoto 300 000 stoikéw. Praca odbywa sie
w systemie tréjzmianowym
przez pie¢ dni w tygodniu.
Fakt osiaggniecia takich
pozioméw produkcyjnych
oznhacza, ze caty proces
produkcyjny musi
przebiegac ptynnie od etapu gotowania

do etapu pakowania. ,W catym systemie
automatyzacji produkcji, od poczatku do
kofca, wykorzystujemy sterowniki PLC firmy
Omron. Odgrywaja one zatem kluczowa role
w naszych procesach” — powiedziat Juha
Elonen.

Technologia automatyzacyjna firmy Omron
jest stosowana w Turku od 1987 r.iz
uptywem lat rozszerzata sie na kolejne
segmenty. Méwi Juha Elonen: ,,ZaczelisSmy
korzystac z produktéw firmy Omron,
poniewaz zaspokajaty one doktadnie nasze
potrzeby. Gdyby tylko inne technologie byty
zaawansowane tak, jak jest zaawansowana

»Omron jest obecny w
Turku od 1987 roku ...”

technologia automatyzacyjna firmy Omron,
bylibySmy w stanie jeszcze bardziej
zwiekszy¢ nasza produkcje!”

Sterowniki PLC, programowalne terminale

i falowniki firmy Omron sterujg procesem
produkcyjnym na wszystkich jego etapach.
»Korzystamy z produktéw automatyki
przemystowej firmy Omron
z uwagi na ich doskonate
dziatanie oraz

tatwosé, z jaka mozna je
integrowaé, stanowi jeden
z gtéwnych powoddw ich stosowania.
Po zainstalowaniu produktu firmy Omron
ma sie pewnosc, ze bedzie on dziatat.”

W celu utrzymania bardzo wysokich
standardéw kontroli jakosci w zaktadach
w Turku jest obecnie wprowadzany system
gromadzenia danych, ktérego zadaniem
bedzie dostarczanie istotnych informacji
na wszystkich etapach procesu produkgji
spozywczej. Do pobierania tych informacji
bedzie réwniez uzywane oprogramowanie
SCADA firmy Omron. Nowy system
gromadzenia danych odegra bardzo wazng
role w procesie monitorowania jakosci.

bezproblemowg integracje.

—

»Korzystamy z produktéw firmy Omron
z uwagi na ich doskonate dziatanie oraz
bezproblemowq integracje ...”

Zamow bezptatna wersje probng oprogramowania CX-One ...

CX-nwe

Skonfiguruj swojg maszyne uzywajac JEDNEGO programu ...
Aby obejrzeé pokaz i zaméwic bezptatna 30-dniowa wersje probna,
zapraszamy na strone: www.smartplatform.info

i

ex-C
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Uktady mechatroniczne Omron Yaskawa dla maszyn, ktére nigdy sie nie zatrzymujq ...

Ford Motor Company przyznaje
napedom Yaskawa status GREEN

Firma Ford Motor Company, zgodnie z wytycznymi
zawartymi w jej nowym programie R&M (Reliability and
Maintainability), przyznata firmie Yaskawa Electric
Corporation najwyzszy status. Yaskawa Electric to
pierwszy dostawca uktadow klasy Tier I, ktoremu ten
status przyznano.

Podczas audytu prowadzonego przez Forda firma Yaskawa
Electric zademonstrowata rutynowe stosowanie takich
narzedzi, jak ,,Root Cause Analysis” (analiza gtownej
przyczyny), swoje mozliwosci w zakresie identyfikowania

i rozwigzywania probleméw z dostawcami, a takze dobrze
zarzagdzang metodologie udoskonalania produktéw —
wszystko to w odniesieniu do istniejagcych i nowych
rozwigzah. System ten gwarantuje produkcje wyrobéw

o stabilnych parametrach i coraz lepszej jakosci.

Wizytacje zaktadow byty i beda prowadzone, gdyz
pracownicy firm Yaskawa i Ford kontroluja dziatanie
produktéw, z ktérych czes¢ zostata zainstalowana 14 lat
temu. Z lokalnych protokotéw wynika, ze setki produktéw
firmy Yaskawa dziataty i dziatajg praktycznie
bezawaryjnie.

Nagroda Deming Application Award
mowi jasno: JakoS¢ powyzej norm
branzowych

Firma Yaskawa wyrosta na lidera w branzy mechatroniki
gtownie dzieki Swietnej renomie u klientow. Méwia oni
o naszej firmie z jednego gtéwnego powodu:
dostarczamy produktoéw i rozwiazan, ktére dziataja
lepiej i na dtuzej wystarczaja.

Produkty firmy Yaskawa sg zaprojektowane tak, aby
przewyzszaty branzowe standardy niezawodnosci.

Celem jest przekroczenie takiej wartosci wspotczynnika
MTBF (Sredni czas miedzy awariami), ktéra uznawana jest
w branzy za standardowa. Wspétczynnik ten, okreslany

w wyniku testéw prowadzonych w warunkach
rzeczywistych, jest znacznie wyzszy niz wyliczony!
Bezustanne stawianie sobie coraz bardziej ambitnych
celéw i dazenie do ich osiggniecia czyni firme Yaskawa
cennym partnerem biznesowym dla kazdego.

Nasze zaangazowanie sie w sprawy kontroli jakoSci
pozwolito nam przekroczy¢ prég wyznaczany przez
wybitnie rygorystyczne standardy certyfikacji SO i
uzyskac najbardziej prestizowe na Swiecie wyréznienie

w dziedzinie jakoSci — nagrode Deming Application Prize.
Yaskawa to pierwsza specjalizujgca sie w urzgdzeniach
elektroniki przemystowej firma, ktérej te nagrode
przyznano.

Ponad 20 miliondw napedow zainstalowanych na catym Swiecie, w tym ¢wierc
miliona w samej Europie — firma Omron Yaskawa stata sie wzorem
niezawodnosci. Ta za$ nie jest wymiernym parametrem, ktory mozna zamiesci¢
w specyfikacjach technicznych. Jest to raczej rygorystyczny proces
nieodtacznie zwiazany z kazdym etapem cyklu zycia produktu. Mamy nadzieje,
iz ten artykut pokaze, ze nie wszystkie napedy rodza sie jednakowe.

Antonio Farras, Manager OYMC Europe

Co to jest niezawodno$¢?

Z technicznego punktu widzenia
niezawodno$¢ mozna zdefiniowac jako
»zdolnos¢ spetniania wymaganych funkcji
w okreSlonym czasie i w okrelonych
warunkach”. Obowigzujace w firmie
Yaskawa standardy jakoSci obejmuja
szerszy obszar: Srodowisko uzytkownika

i warunki uzytkowania.
Dlatego definicja ta ma
postaé: ,zdolnosé
spetniania wymaganych
funkcji w okreSlonym
czasie w Srodowisku
roboczym uzytkownika i
przy okreSlonych warunkach obstugi
technicznej”. Dlatego ,,niezawodnoS¢” nie
jest czyms, co wystarczy ,,odfajkowac” —
jest kluczowym elementem wptywajgcym
na zadowolenie klienta.

Niezawodno$¢ na calej przestrzeni zycia
produktu

Niezawodno$¢ produktu mozna traktowaé
jako proces obejmujacy caty cykl zycia
produktu — od planowania do finalnych
przeglad6w i napraw. Kluczowa kwestig jest
rozpoznanie strategicznych rynkéw

i znajomo$c¢ Srodowiska, w ktorym produkty
funkcjonuja. Na przyktad dZwig pracuje,
wykonujac przecietnie 50 000 cykli

Py

roboczych w ciagu roku, a wtryskarka —
500 000 cykli. Projektujgc jeden
standardowy falownik, przeznaczony na
oba rynki, trzeba przyja¢, ze bloki IGBT
musza wytrzymac¢ 500 000 cykli rocznie.
Oznacza to 10 razy wiecej niz przewidziano
w specyfikacji ich standardowego
wykorzystania.

Jest normalng praktykq stosowanie takich
testow dziatania napedu, ktére sq o wiele
ciezsze niz podajemy do wiadomosci publicznej.

Prace rozwojowe

Wyodrebnienie krytycznych elementéw
zespotu, takich jak elementy silnopradowe,
i opracowanie rygorystycznego testu
inspekcyjnego odgrywa kluczowa role w
zapewnieniu niezawodnego dziatania
napedu. Waznym aspektem jest takze
weryfikacja nowych komponentéw.

Czas poswiecony na prace rozwojowe udato
sie obecnie znacznie skrécic dzieki
wykorzystaniu oprogramowania CAE/CAD

i modelowania termicznego. Automatyczne
testy regresji, prowadzone podczas
tworzenia oprogramowania sprzetowego,
umozliwiaja testowanie nowych wersji, co
przynosi ZEROWY efekt domina w
odniesieniu do reszty programu. Zwykle



testy oprogramowania sprzetowego zajmuja
dwie trzecie czasu poswieconego na jego
opracowanie.

Produkcja

Inspekcja przychodzacych czesci, biezaca
automatyczna inspekcja optyczna i
dziatania podejmowane zgodnie z japofiska
koncepcja zarzadzania Kaizen — to zrédta
optymalnej niezawodnosci produktu
koncowego. Odrzuty produktow
schodzacych z linii, dokonane w wyniku
inspekgcji finalnej, stanowig zazwyczaj mniej
niz 0,1 %.

Serwis i naprawa

Chociaz niezawodnos¢ produktu ma
fundamentalne znaczenie, to jednak dla
klientéw réwnie wazna jest mozliwos¢
szybkiej naprawy. Gtéwnym wskaznikiem
oceny serwisu jest MTTR (Sredni czas do
naprawy). W Europie stworzone zostaty dwa
SciSle ze sobg wspotpracujace osrodki —
Omron European Repair Centre i Yaskawa
Engineering Centre — w celu
zagwarantowania 5-dniowego terminu
naprawy.

Firma Omron-Yaskawa oferuje réwniez
serwis globalny z dotarciem na miejsce
W Ciggu 24 godzin.

L

% OMRON

Nie wszystkie
napedy rodza si
jednakowe ...

A
5% Wspotczynnik awarii napedow

3%

I Standard rynkowy p

10/0

Omron-Yaskawa

1 rok 5 lat

»Mielismy tylko jedng szanse: zrobic to dobrze
za pierwszym razem”

Mark Leeson

Technical Director
Gainsborough Craftsmen Ltd.

»Zwiekszanie wydajnosci produkcji ma kluczowe
znaczenie. Nasze maszyny bezustannie sie

do tego przyczyniaja”

Petri Vdindla

President and Chief Executive Officer
Cencorp Oyj

wZaspokajamy zapotrzebowanie na niezawodne
plastikowe karty”

Glenn Dimmock

Managing Director
0Oasys Technologies Ltd.
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BHP Billiton, czotowa Swiatowa kompania gdérnicza

Obszar wokét kopalni
diamentdw EKATI byt
tradycyjnie okreslany przez
ludy Dogrib i Dene,
zamieszkujace Terytoria
Pétnocno-Zachodnie, jako
se'kati”. Oznacza to ,tuste
jezioro” i odnosi sie do
biatego kwarcu
wystepujacego w duzych
ilodciach na tych terenach.
Méwi sie, ze biegnace w
skatach zyty biatego kwarcu
przypominaja ttuszcz
karibu, ktory dla rdzennych
ludéw pétnocnej Kanady
stanowi wielka warto$¢.

Falowniki dostarczone przez firme Yaskawa odpowiadajg za wydobycie
diamentow w znajdujacej sie 200 km na potudnie od kregu polarnego kopalni
EKATI, nalezacej do Swiatowej kompanii gorniczej BHP Billiton.
Przedsiebiorstwo, oddane do uzytku w roku 1998, jest pierwsza w Kanadzie
kopalnia diamentow z 10-procentowym odsetkiem zaliczanych do Swiatowej
klasy kamieni Triple Exquisite. Dostep mozliwy jest wytacznie droga
powietrzng, z wyjatkiem trzech miesiecy w zimie, kiedy otwarta lodowa droga
pozwala na intensywny transport niezbednych $rodkow.

Ekstremalne warunki

Warunki sg surowe; temperatura moze zima
spadac na dtugie okresy ponizej -40°C.
Takie Srodowisko stawia duze wymagania
ludziom, maszynom i logistyce.
Wydobywanie i przetwarzanie to ciagte
operacje wykonywane 24 godziny na dobe,
365 dni w roku. Strata jednodniowej
produkgji jest mierzona milionami dolaréw,
a zatem niezawodno$¢ ma podstawowe
znaczenie dla pomyslnego i zyskownego
dziatania.

Dlatego wtadnie kompania BHP Billiton
Diamonds wybrata falowniki VFD firmy
Yaskawa. Styng one ze swojej
niezawodnosci, a Sredni czas miedzy
awariami (MTBF) wynosi 28 lat. Falowniki
klasy 600 V zostaty dostarczone przez firme
Vector Drive Systems Inc., dystrybutora
produktéw firmy Yaskawa, majacego
wieloletnie doswiadczenie w sektorze
gorniczym.



Ponad 200 falownikéw 380 V firmy Yaskawa
juz udowodnito swoja niezawodnosé

w surowych warunkach wydobywczych.

W roku 1994 falowniki te zostaty
zainstalowane na wysokosci 3000 m npm.
w duzej kopalni miedzi w Chile i od tamtej
pory pracowaty bezawaryjnie przez ponad

5 milionéw godzin.

Niezawodnos¢ kontra ryzyko

przestoju

0d chwili zakupu w 1997 r.

falownikéw o tacznej mocy

3900 kW produkcja kompanii BHP

Billiton Diamonds stale wzrastata,

co skutkowato dodatkowymi zakupami
falownikéw G5 VFD firmy Yaskawa o tacznej
mocy 2800 kW (do roku 2004). W roku
2002 firma BHP Billiton zatozyta pierwsza
w Kanadzie podziemna kopalnie diamentow
i zndw wybrata niezawodng w krytycznych
warunkach modularng wersje falownikéw
firmy Yaskawa do nagrzewania i systeméw
wentylacyjnych.

Realizowane w ten spos6b precyzyjne

Niezawodno$¢ odptaca sie
diamentami — zero awarii w 40°C
ponizej zera

i niezawodne sterowanie wentylatorami
ma kluczowe znaczenie dla zdrowia
pracownikéw i umozliwia istotna
oszczednos¢ energii. Lokalizacja kopalni
powoduje, ze dostawy paliwa sg trudne

i drogie — koszt 1 kWh energii jest
szacowany na $rednio 21 centéw, a zatem
oszczednos¢ paliwa ma kolosalne
znaczenie.

»Ponad 5 milionéw godzin bez awarii

na wysokosci 3000 metrow”

W roku 2005 kompania BHP Billiton
Diamonds planuje zainstalowanie
blizniaczych modularnych systeméw
napedowych G5 375 kW firmy Yaskawa

w swoim nowym podziemnym systemie
transportowym. To jeszcze jeden niezwykle
wazny element procesu produkcyjnego,

| znéw niezawodnos¢ jest tu kluczowym
wyznacznikiem. Kazdy z dwéch
przenosnikéw bedzie wyposazony w dwa

funkcjonujacy w ekstremalnych warunkach.

silniki 500 KM w konfiguracji gtéwny-
nadazajacy, ze sterowaniem wektorowym
z zamknieta petla sprzezenia zwrotnego,
podtaczone do wspdlnej szyny DC.
Znamionowe natezenie pradu konwertera
firmy Yaskawa wynosi 1800 A. Jest on
potaczony w uktadzie 600 V-tréjkat/600
V-gwiazda w celu ttumienia drgaf
harmonicznych.

Na poczatku roku 2006 w kopalni
zostang zainstalowane blizniacze
modularne systemy napedowe G5
VFD o mocy 600 KM firmy Yaskawa.
Beda wykorzystywane w obszarze
kruszenia/ptukania, czyli na poczatku
catego procesu pozyskiwania diamentéw.

Decyzja firmy BHP Billiton o zainstalowaniu
falownikéw Yaskawa w samym centrum
procesu jeszcze raz odzwierciedla
przekonanie firmy, ze te produkty beda
dziata¢ z maksymalna niezawodnoécia,
ograniczajac tym samym ryzyko przestoju
do minimum.

Roberto Sanders, Motion & Drives Specialist, OYMC Europe
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Nowe produkty

Seria NT3S HMI — Mate, zaawansowane, uniwersalne,

ekonomiczne ...

Panel operatorski NT3S firmy Omron
doskonale zastepuje panel z przyciskami,
lampkami lub przyciskami funkcyjnymi

z tekstem. Zwiekszajac funkcjonalno$c, nie
powieksza kosztow.

Panele serii NT3S mozna programowac
w dowolny spos6b na matym ekranie
dotykowym interfejsu uzytkownika.

DeviceNet safety to wiecej niz tylko sie¢ bezpieczenstwa

DeviceNet to nowatorski system sieci
przemystowych, umozliwiajgcy proste
podtagczenie wielu réznych urzadzen

i zdalne nimi zarzadzanie.

Integracja w sieci DeviceNet odbywa sie
niezwykle tatwo, co czyni jg jedna

z najlepszych dostepnych sieci
przemystowych typu fieldbus.

Omron, jako wspottwérca DeviceNet oraz
ekspert w sprawach bezpieczenstwa
urzadzen, jest jedng z niewielu firm

o wiedzy i doswiadczeniu umozliwiajgcym
taczenie nowatorskiej technologii
magistralowej z rozwigzaniami
zabezpieczajgcymi, co zaowocowato
opracowaniem rozwigzan spetniajgcych
wymogi bezpieczefstwa az do kategorii 4
(zgodnie z norma EN 954-1) oraz SIL 3
(zgodnie z normg IEC 61508).

Seria E5_N wprowadza nowy wymiar regulacji temperatury

Sladem sukcesu rynkowego nowej serii
regulatoréw E5CN firma Omron wprowadzita
na rynek unowoczesnione wersje
regulatoréw temperatury ESAN i E5EN.

Pod3swietlany wyswietlacz LCD w kazdym
z modeli zyskat lepsza rozdzielczos¢,
ostrzejsze krawedzie cyfr i szeroki kat
widzenia. Cyfry sa duze, wiec wySwietlane
wartoSci tatwo odczytaé nawet z daleka.
Ponadto 3-kolorowy wyswietlacz PV,
wyswietlajacy znaki zielone, czerwone

COLOUR CHANGE DISPLAY

i pomaraficzowe, pomaga w lepszym
orientowaniu sie w stanie procesu.

A poniewaz ma on 11 segmentow, tekst
towarzyszacy danemu parametrowi jest
tatwiejszy do odczytania.

Seria K8 — Kompletne narzedzie do monitorowania

procesow!

Seria K8 produktéw firmy Omron do
monitorowania proceséw to komponenty
najwyzszej klasy, a wszystkie one
umieszczone sg w zwartej obudowie

o0 szerokosci 22,5 mm, przeznaczonej do
montazu na szynie DIN! W5réd tych nowych
elementéw do monitorowania mozna
wyrézni¢ modele przeznaczone do kontroli
pradu i napigcia w uktadach jednofazowych,

do kontroli napiecia w uktadach
tréjfazowych oraz do kontroli stanu
przewodzenia.

Przeznaczone do stosowania na catym
Swiecie, oparte zostaty na linii produktéw
do monitorowania, ktéra juz wczesniej
zapewnita firmie Omron wiodacy i trwaty
udziat na rynku, szczegdlnie w Japonii.
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Proste dziatanie — ,,teach & go”

Czujnik ZFV sprawdza
wiasciwe potozenie
nakretki, a tym samym

Nowy inteligentny czujnik wizyjny ZFV firmy ZSV w pigutce
Omron opiera swoje dziatanie na systemie

) . . ¢ Doskonatej jako3ci kolorowy wyswietlacz
przetwarzania obrazu. Sktada sie z dwach

oddzielnych elementdw — gtowicy (kamery e Wyswietlanie wynikéw i obrazu w czasie prawidtowos¢
potaczonej ze zrédtem $wiatta) oraz rzeczywistym semiatect buteld
jednostki przetwarzajgcej. e Intuicyjny interfejs uzytkownika

o N ) e Jeden przycisk uczenia
Ustawianie odpowiednich parametréw oraz ) przy g

sterowanie oSwietleniem odbywa sie za * Nawet siedem narzedzi inspekcji
dotknieciem przycisku. ,Inteligentny” e Regulowane pole widzenia i odlegtosci
interfejs uzytkownika umozliwia ustawianie do obiektu

parametréw za pomoca kilku przyciskow
oraz wbudowanego kolorowego
wysSwietlacza LCD. * Az do 250 inspekcji na sekunde

e Regulacja jasnosci Swiecenia LED

Weryfikacja nadruku na
towarze w ruchu na szybkiej
Podczas pracy czujnika na wyswietlaczu linii pakujacej.
otrzymujemy na biezgco bezposrednia
informacje zwrotng w postaci wynikéw

i obrazéw. ZSV tatwo ,,nauczyé”, po czym
natychmiast ,,dziata”, co go rekomenduje
do zastosowah wymagajgcych reakcji
liczonej w minutach, a nie w godzinach

czy dniach.

; ; ; ; , v
. . . . . AB[' D Aby dowiedzie¢ sig wiecej
AREA PTRN BRGT CHAR 0 najnowszych produktach firmy
Omron, prosimy skorzystac z
Pole powierzchni Poréwnanie ze Zmiana jasnosci/ Brak litery naszego czasopisma Product
kodzeni R ol
eorcem uszkoczenia News lub odwiedzi¢ witryne
Www.europe.omron.com.
! @ =
POSI NUM WID
Doktadnodé Zliczanie obszaréw Szerokos¢
potozenia
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Zaawansowana technologia detekcji

Technologia CMOS
oznacza submikronowg
doktadnosc¢ pomiaru

Osiagniecie doktadnosci mikronowej z probkowaniem mikrosekundowym, ktéra
bedzie niemal niezalezna od ksztattu, faktury i koloru obiektu, to ambitne
zadanie. Aby mu sprosta¢, w nowym inteligentnym czujniku ZS-L wykorzystano
technologie CMOS do przechwytywania obrazow odbicia Swiatta wigzki

laserowei. Udo Fiiger, Product Marketing Manager AOS

Aby mozna byto podotac presji zaréwno
ze strony uzytkownikéw kofcowych, jak

i poddostawcéw, ktérzy domagaja sie
produktéw catkowicie wolnych od defektdow,
niezbedne sg inspekcyjne pomiary
kontrolne na linii produkcyjne;j.

Koncepcja ,,Zintegrowana jakos¢”
»Kontrola jakosci” stata sie juz
rzeczywistoScig w najnowoczesniejszych
branzach, takich jak motoryzacyjna,
pétprzewodnikowa czy artykutéw
elektronicznych. Pomiary na biezgco
pomagaja rowniez producentom z innych
branz ograniczy¢ marnotrawstwo dzieki
optymalizacji powierzchni i grubosci
materiatow.

zamiast

Najczesciej stosowane metody pomiarowe
Na rynku sg dostepne rézne laserowe
czujniki przemieszczania, w ktérych
wykorzystuje sie rozne technologie.
Najczesciej jednak sg uzywane technologie
PSD, CCD i CMOS. Pokrétce przedstawimy,
na czym one polegaja.

PSD (Position Sensing Detector)

Technologia ta jest powszechnie stosowana
w tafiszych rozwigzaniach, w ktérych nie
jest wymagana wielka doktadno$¢. Interwat
prébkowania jest rzedu mikrosekund

i w najlepszym wypadku uzyskuje sie
rozdzielczo¢ 1-5 pm. Technologia PSD nie

jest zalecana do stosowania w przypadku
kolorowych, 1Snigcych lub fakturowanych
powierzchni, szkta i materiatow
btyszczacych.

CCD (Charge Coupled Device)

Jest to technologia dobrze sprawdzona

w profesjonalnych cyfrowych aparatach
fotograficznych i w systemach wizyjnych.
Zapewnia wysoka jednolito$¢ obrazu, ale
jest kosztowna. Matryca CCD sktada sie

z wielu elementéw Swiattoczutych
przeksztatcajacych padajgce na nie Swiatto
w analogowe sygnaty napieciowe. Sygnaty
te sa buforowane, a nastepnie wzmacniane.

CMOS (Complementary Metal Oxide
Semiconductor)

W technologii tej jest wykorzystywany
uktad sktadajacy sie z drobnych komédrek
dziatajacych jako przetworniki Swiatta na
napiecie. W tym przypadku jednak z kazda
komorka jest zintegrowany wzmacniacz.
Sygnaty przed wyjSciem z uktadu sg
przeksztatcane do postaci cyfrowej, czesto
do uktadu zostaja wbudowane dodatkowe
funkcje. Technologia CMOS jest finansowo
przystepna i na tyle doktadna, ze znajduje
wielu zastosowan. Urzadzenia sa
kompaktowe i niezawodne, gdyz
technologie te cechuje wiekszy stopien
integracji.

S1 . Plamka $wietlna na PSD

3‘—" wywotata dwa impulsy
: |
1

Stosunek natezenia pradu
11712 pozwala wyznaczyc
dystans.

Wynik ma posta¢
analogowa.

elektryczne

11 oraz 2.

Jej pozycja na PSD wptywa
na natezenie pradu 11 12.

Czujnik CMOS

Wzmacniacz sygnatow pikseli

Czujnik CCD

Niewielki pobdr mocy,
wigksza szybkosc,
zunifikowane obwody przetwarzajace

Rozwigzanie wyprébowane

Detekcja obiektow przezroczystych

Gdy wigzka Swiatta pada na powierzchnie
obiektu nieprzezroczystego, czes¢ Swiatta
jest odbijana, czes¢ przechodzi przez
obiekt, a reszta jest absorbowana.

W przypadku materiatéw przezroczystych,
takich jak szkto, odbiciu Swiatta od gornej
powierzchni obiektu towarzysza odbicia
pochodzace z ich wnetrza oraz od dna.
Detektor PSD odbiera Swiatto odbite,
padajace z dwéch lub wiecej kierunkéw.
Znaczy to, ze moze wystgpi¢ btad pomiaru
spowodowany btadzacym lub wtérnym
odbiciem Swiatta.

Uktady wykonane w technologii CCD i CMOS
potrafig rozréznic rzeczywiste odbicie
Swiatta od obiektu i odbicie od tta.

Trzecia Druga Powierzchnia
powierzchnia powierzchnia

Emitowana wiazka )

s Obiektyw

Obiekt przezroczysty
(np. szkto)

Druga Trzecia
powierzchnia  powierzchnia

Whioski

Czujniki fotoelektryczne CMOS sg bardzo
przydatne i ekonomiczne w niektérych
Srednio- i wysokowydajnych
zastosowaniach zwigzanych z
przetwarzaniem obrazu. Technologia CMOS
zapewnia wiekszy stopief integracji (wiecej
funkcji wbudowanych do uktadu) oraz
zmniejsza straty energii (na poziomie
uktadu); system ma przy tym mniejsze
gabaryty. Dobrze sie nadaje do zastosowan
w produkcji masowej przy ograniczonej



iloSci miejsca, na przyktad w branzy
motoryzacyjnej czy elektronicznej.
Technologia CMOS stata sie dzisiaj
standardem w przezywajacych rozkwit
takich produktach, jak cyfrowe aparaty
fotograficzne.

ZS-L — wykorzystanie zalet technologii CMOS

Wykorzystujac przedstawione zalety
technologii CMOS, firma Omron
zaprojektowata czujniki ZS-L, tak aby na tle
dostepnych na rynku wyrdzniaty sie
najlepszym laserowym pomiarem
przemieszczania. Seria ZS, w ktérej zawarto
bogate doSwiadczenie firmy Omron

i technologie CMOS, oznacza:

o Czestotliwos¢ probkowania z interwatem
mniejszym niz 110 ps. Jest ona mozliwa
dzieki zintegrowanemu przetwornikowi
sygnatu na napiecie oraz rowniez
zintegrowanemu przetwornikowi
analogowo-cyfrowemu.

e Wyeliminowanie uktadéw
przeciwdziatajgcych efektowi poswiaty,
poniewaz technologia CMOS ze swej
natury jest odporna na to zjawisko dzieki
swojej dynamice. Zjawisko poswiaty
wystepuje na krawedziach miedzy
ciemnymi i przeSwietlonymi fragmentami
obrazu i zmniejsza jego kontrast.

e Uktady CMOS zastosowane w czujnikach
serii ZS firmy Omron charakteryzuja

doskonate parametry dynamiczne.
Wskaznikiem jest wysoki stosunek
nasycenia punktu obrazu do granicznego
progu sygnatu. Dzieki temu czujnik moze
by¢ wykorzystywany w zastosowaniach,
w ktdrych wystepuja réznie uksztattowane
powierzchnie oraz obszary ciemne

i bardzo jasne. Typowe przyktady to
wyttaczane elementy z czarnej gumy,
ktére moga mie¢ powierzchnie matowe

i 1Snigce, czy ze stali, gdzie na jednej
powierzchni moga wystepowac obszary
matowe lub pokryte rdza. Czujniki z serii
ZS moga dokonywaé pomiaréw
obejmujacych te oraz podobne rodzaje
powierzchni i materiatéw.

Okienkowanie. Unikatowa cecha uktadéw
wykonanych w technologii CMOS jest
zdolnos¢ doktadnego okreslenia
fragmentu obszaru objetego czujnikiem.
Dzieki temu przy matych $ledzonych
obszarach mozna stosowac¢ wigksze
szybkosci klatkowe lub liniowe.

To wazna zaleta w przypadku zastosowan,
w ktérych jest wymagana bardzo duza
precyzja w obszarze analizowanego
fragmentu obrazu. Daje to np. mozliwos¢
pomiaru drobnych n6zek uktadu
scalonego z pominieciem korpusu uktadu
czy tez pomiaru grubosci szkta

z pominieciem odbic od jego tylnej
powierzchni!

Element CMOS
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Graficzne objasnienie ustawiania obszaru zainteresowania
Teraz widac, co i gdzie jest mierzone!

Wykres pokazuje natezenie Swiatta w miejscu jego padania na element CMOS.
Dzieki profesjonalnemu oprogramowaniu Smart mozna poznac faktyczna warto$é

i okreslic jakos¢ sygnatu z elementu CMOS. Zaleta jest to, ze obok wielkosci
natezenia odbitego od elementu CMOS $wiatta potrafi wykry¢ wszystkie zaktocenia
lub odbicia od tta, ktére moga wptywac na zdolno$¢ detekeji. Uaktywniajac funkcje
filtrowania lub zmniejszajac liczbe linii CMOS, mozna wyeliminowac odbicia
docierajace z otoczenia, tak aby zawsze detekcja byta stabilna i niezawodna.
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1: Monitorowanie  Monitor Smart, profesjonalne oprogramowanie ZS-SW11E na 4: Dziatanie Wzmacniacze czujnikow ZS-LDC — maksymalna zdolnos$¢
bazie PC, przeznaczone dla uzytkownikéw — umozliwia detekcji i petne przetwarzanie cyfrowe.
konfigurowanie i monitorowanie. 5: Widzenie Glowice sensorowe ZS-LD — zaawansowane rozwiazanie

2: Rejestrowanie  Jednostka ZS-DSU do przechowywania danych — idealna do

rejestrowania ustawief i wynikéw pomiardw z czujnikéw serii ZS.

detekcyjne oparte na technologii CMOS z wykorzystaniem
lasera, zapewniajace duza szybkos¢ i wysoka rozdzielczos¢,

3: Sterowanie zamkniete w najmniejszej obudowie IP67.

Modut kalkulujgcy ZS-MDC — umozliwia logiczne funkcjonowanie
i przetwarzanie danych dla zgrupowanych (maksymalnie

dziewieciu) sterownikow.

Wieksza elastyczno$¢ dzieki skalowalno$ci

Platforma ZS-L umozliwia zamontowanie nawet dziewieciu czujnikow, jeden obok drugiego, wykorzystujacych jeden port
USB 2.0 do konfiguracji i szybkiego rownolegtego przetwarzania (z uzyciem procesora ZS-MDC). Dzieki temu idealnie sie
nadaje do pomiarow wielopunktowych, na przyktad ptaskosci powierzchni czy grubosci materiatu.

SzybkoS¢ i precyzja

Platforma ZS-L pozwala osiagnac
doktadnos¢ pomiaru rzedu 0,25 pm przy
liniowosci 0,1% FS i interwale prébkowania
110 ps. Na tak duza szybkosé prébkowania
pozwalaja nastepujace rozwigzania:

1. Cyfrowa transmisja sygnatu z gtowicy
detekcyjnej do sterownika poprzez
interfejs LVDS.

2. Wewnetrzna cyfrowa szybka magistrala
czujnika.

Zdolnos¢ detekeji: od czarnej gumy do
przezroczystego szkta

Dzieki doskonatym dynamicznym
charakterystykom detekcji mozliwosci
zastosowain i liczba potencjalnych
rozwigzan sg ogromne. Wtgczone zostaty
specjalne algorytmy umozliwiajagce pomiar
wszystkich rodzajow powierzchni —
zar6wno rozpraszajgcych, jak i odbijajacych
Swiatto kierunkowo. Wachlarz zastosowah
jest szeroki: od czarnej gumy (kiedy Swiatto
jest praktycznie w catoSci absorbowane)
poprzez powierzchnie z tworzyw sztucznych
(kiedy jest wieksza penetracja $wiatta) az
do btyszczacych powierzchni i materiatow
przezroczystych. Czujniki ZS-L sg
szczegblnie skuteczne przy precyzyjnych
pomiarach grubosci szkta i odstepéw
miedzy ptytami szklanymi, gdyz uktady
wykonane w technologii CMOS potrafia
rozrézniac odbicia gtéwne od odbié
ubocznych (od tta).

Sprzezenie ze sterownikami gtownymi
Platforma ZS-L to nie tylko doskonata
zdolnos¢ pomiarowa; to takze mozliwosé
sprzezenia jej ze sterownikiem gtéwnym

na rézne sposoby:

® 4 cyfrowe wejscia/wyjscia do sygnalizacji
stanow (wysoki/przejsciowy/niski/
wtgczony/zajety).

4 zewnetrzne wejscia dla sygnatow
wyzwalajacych, ustawiajgcych zesp6t,
wytaczajacych laser i zerujgcych.
Analogowy sygnat wyjSciowy o natezeniu
4-20 mA i napieciu od -10 V do +10 V.
Szeregowy interfejs RS-232 o
przepustowo3ci 115,2 kb/s i port USB 2.0
0 przepustowosci 12 Mb/s, ktére mozna
wykorzystac¢ do skonfigurowania zespotu
i transmisji danych pomiarowych.

Dziatanie i konfiguracja

Zespotem mozna sterowaé za pomoca

wbudowanego intuicyjnego interfejsu

uzytkownika lub za pomocg narzedzia

PC-Smart; oba te instrumenty mozna takze

wykorzystaé do skonfigurowania zespotu.

e Interfejs uzytkownika umozliwia
konfigurowanie i zmienianie parametréw
bezposrednio w sterowniku; stuzy do tego
interakcyjne menu lub funkcja nauczania.

e PC-Smart to bardzo przyjazne dla
uzytkownika narzedzie, umozliwiajace
definiowanie wszystkich ustawief, w tym
zaawansowanych funkcji monitorowania
sygnatu i rejestrowania danych w celu

przeprowadzenia szczegotowej analizy
procesu. WartoSci progowe mozna
zmieniaé z wykorzystaniem prostej
techniki ,,przeciagnij i upusé”.

Platforma ZS-L moze, bez koniecznosci
przeprowadzania jakiejkolwiek kalibracji
czy konfiguracji, dziata¢ w trybie
samodzielnym i pokazywac faktyczng
wartos¢ w mikrometrach.

tatwos¢ instalacji i konserwacji
Zainstalowanie i korzystanie z platformy
ZS-L oszczedza czas i pienigdze. Gdy jest
instalowana lub wymieniana gtowica
detekcyjna, sterownik wykrywa ja
automatycznie, po czym system
wzmacniacz-czujnik sam sie kalibruje.
Wystarczy tylko wybraé gtowice, ktéra
najlepiej pasuje do konkretnego
zastosowania.

Trzy argumenty przemawiajace za ZS-L

* Wieksza wydajnosc¢: wieksza doktadnosé
i czestotliwo$¢ probkowania gwarantuje
wymagana jako$¢ procesu bez
ograniczania szybkosci.

Wieksza elastycznos¢ umozliwiajaca
rozbudowe przyjetego rozwigzania —
dzieki koncepcji platformy.

Maksymalny zwrot inwestycji: tatwos¢
obstugi, tatwos¢ konserwacji i wysoki
stopief interakcji pozwalaja na
zatrudnianie operatoréw o podstawowych
kwalifikacjach.



EPCOS polega na czujnikach z serii ZS-L

Zero defektow!

Firma EPCOS to czotowy Swiatowy producent biernych elementdw elektronicznych.
Firma, majaca swoja centrale w Monachium (Niemcy), zaopatruje rynki
nowoczesnych technologii, takie jak branza motoryzacyjna, elektronika
przemystowa i elektronika konsumencka. W swym procesie produkcyjnym EPCOS
polega na technologii sensorowej opracowanej przez firme Omron. | faktycznie,
firma EPCOS, korzystajac z oferowanych przez Omron czujnikdw z serii ZS-L,
poprawita jakos¢ produkcji oraz zaoszczedzita Srednio 15 minut czasu na jednej

Zmianie sita. thomas Schick, Omron Electronics, Austria

Firma EPCOS wytwarza ponad 40 000
produktéw z kategorii biernych elementéw
elektronicznych, ktérych r6znorodnosé jest
wyjatkowa. Oferowane jest wszystko —

od elementéw filtréw z akustyczna falg
powierzchniowa (SAW) poprzez
kondensatory i elementy ceramiczne do
rdzeni ferrytowych i cewek — i wszystko to
doskonale sie sprawdza w zastosowaniach
elektronicznych. Przy takim asortymencie
firma EPCOS moze satysfakcjonowac
klientow, ktérym zalezy na jednym Zzrédle
pochodzenia.

Wymagana doktadno$¢: 0,01 mm

EPCOS uzywa czujnika ZS-LD80 i sterownika
czujnikéw ZS-LDC41 firmy Omron do
sprawdzania pozycji sita uzywanego

w procesie nadruku rastrowego — pomiar
ten musi by¢ wykonany z doktadnoscia
rzedu 0,01 mm. Sito jest montowane w
ramie, a ta jest instalowana w maszynie.
Czujnik ZS dokonuje pomiaru potozenia
wszystkich czterech naroznikéw sita dla
stwierdzenia, ze jest ono utozone idealnie
ptasko; do pomiaru sg uzywane cztery
gtowice detekcyjne, po jednej dla kazdego

naroznika. Standardowe czujniki
przemieszczania prawdopodobnie nie
mogtyby przeprowadza¢ bezposrednich
pomiaréw ramy, poniewaz nie jest ona
wystarczajgco réwna.

Wyswietlane wyniki pomiaréw sa
sprawdzane przez mechanika, ktéry moze
recznie dostroi¢ ustawienie sita.

W przesztoSci mechanicy sprawdzali
jedynie jako$¢ nadrukéw, po czym —w
poszczegblnych przypadkach — korygowali
potozenie sita. Pochtaniato to wiele czasu.
Dzisiaj operator ustawia sito na podstawie
wartosci pomiaréw uzyskanych z czujnika
ZS, co istotnie przyspiesza prace.

Problemy z czujnikami konwencjonalnymi
Wykorzystanie w tym procesie czujnikéw
konwencjonalnych bytoby niemal
catkowicie nieskuteczne, poniewaz obiekt
moze miec¢ rézne kolory albo by¢ wykonany
z materiatu pétprzezroczystego.

Korzysci z uzycia czujnikow Omron ZS-L
Firma EPCOS postanowita podja¢ kroki
w celu poprawy jakosci produkcji

i zmniejszenia odpadéw. W przesztosci
przeprowadzano reczne kontrole.

Obecnie, wykorzystujgc czujniki z serii ZS-L,
firma EPCOS usprawnita proces i
zaoszczedzita Srednio 15 minut czasu na
jednej zmianie sita.

Co sktania klientow do wyboru

czujnikow ZS-L?

Dzieki doskonatym dynamicznym
charakterystykom detekcji czujniki ZS-L
moga dokonywaé pomiaréw dla catkiem
r6znych powierzchni, bez wzgledu na kolor
i rodzaj materiatu. Zainstalowanie

i skonfigurowanie czujnika ZS-L zajmuje
kilka minut.

Duza zaleta czujnika ZS jest jego duzy,
zintegrowany wySwietlacz, z ktérego mozna
tatwo odczytac wyniki pomiaréw. Czujnik ZS
dziata takze niezaleznie od jakiegokolwiek
sterownika PLC czy komputera PC. Jest po
prostu urzadzeniem klasy ,,plug & play”!
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Technologia FDT/DTM przeszta dtuga droge od
roku 2002, kiedy to entuzjastycznie nastawiona
grupa firm podjeta wyzwanie rozwoju tej
technologii i jej promowania. Lista firm
wspierajacych FDT znacznie sie od tamtej pory
rozrosta. Znajduja sie na niej tak wazni gracze z
naszej branzy, jak Siemens, Omron i — ostatnio —
Rockwell Automation.

Naprawde otwarty system

Ta aktywizacja dziatan wynika z faktu,

ze spotecznos¢ zajmujaca sie automatyka
przemystowa zaczeta sobie zdawac sprawe,
iz FDT/DTM nie stanowi zamiennika
istniejacych sieci przemystowych. Nie jest to
sprzet sieciowy, lecz rozwigzanie narzedzia
konfiguracyjnego, zapewniajace faktyczna
funkcjonalnosé ,,plug and play” w branzy
automatyzacyjnej.

Urzadzenia mozna konfigurowac i
wizualizowaé, mozna nimi sterowaé i mozna
je serwisowac za pomoca centralnej i tatwej
do zrozumienia aplikacji, bez koniecznosci
rezygnowania z unikatowych funkcji
jakiegokolwiek konkretnego urzadzenia.

Korzystajac z technologii FDT/DTM, mozna
uzyskac dostep do dowolnego urzadzenia
pochodzacego od dowolnego producenta

i znajdujacego sie w dowolnej sieci.
Urzadzeniami tymi mozna zarzadzac jednym
i tym samym narzedziem programistycznym.
Tak obiecujgce sg mozliwosci systeméw
otwartych.

John van Hooijdonk

Marketing Manager Automation
Systems w firmie Omron Europe oraz
przedstawiciel firmy Omron

w komitecie wykonawczym Grupy FDT

*FDT/DTM = Field Device Tool/Device Type Manager

FDT/DTM* spetnia
przyrzeczenia

Technologie komplementarne

O ile w wigkszosci istniejacych systeméw
sieci przemystowych wykorzystywane sa
pliki tekstowe zawierajace informacje

o urzadzeniach w sieci, o tyle pliki DTM

sg zasadniczo matymi programami,
opisujacymi wiecej niz tylko komunikacje
i zawierajacymi wiecej niz tylko informacje
o urzadzeniach.

W plikach DTM moga by¢ zawarte r6znego
rodzaju funkcje, takie jak prezentacje
graficzne wymaganych i faktycznych
wartoSci procesu, umozliwiajace
konfiguracje i parametryzacje w trybie off-
line, czy tez aktualizujace oprogramowanie
sprzetowe. Jest to niezbedne do
zarzadzania rosnaca ,inteligencja”
wbudowang w uzywane maszyny.

Przyktadowo: dla przeksztattnika moze
istnieC ponad 100 parametréw, a nawet tak
»proste” produkty, jak moduty wejscia/
wyjscia, oferujg mozliwos$¢ korzystania z
zachowanych parametréw. Aby mozna byto
spozytkowac w catosci potencjat takich
urzadzen, trzeba mie¢ dostep do
zarzadzania wszystkimi danymi bez
zmuszania uzytkownika, aby opracowywat
duze programy spetniajgce to zadanie.
Umozliwiaja to pliki DTM. Wystarczajace sa
wtedy konfiguracyjne pliki tekstowe, takie
jak GSD czy EDS.

W tym celu kilku dostawcéw systemow
tworzy pliki DTM zdolne do interpretowania
plikéw GSD lub EDS. Umozliwia to

uzytkownikom scalanie swoich istniejacych
rozwigzan automatyzacyjnych z najnowsza
technologig (FDT/DTM), tak aby mogli w
petni wykorzystac potencjat posiadanych
konkretnych urzadzef przy spetnieniu
wymagah stawianych w okreslonym
zastosowaniu.

W kierunku automatyki przemystowej

Jak juz wspomniano, rozwijajgca sie
technologia FDT/DTM przeszta dtugg droge
od 2002 roku; koniec tej drogi jeszcze
daleko. Réwniez i w nadchodzacych latach
technologia ta bedzie sie rozwijac.
Zostanie dotgczona obstuga nowych sieci,
a liczba dostepnych plikéw DTM bedzie
znaczaco wzrastac. Stang sie dostepne
wytyczne odnosnie do stylu oraz zostang
ustanowione testy interoperacyjnosci

i procedury certyfikacji.

Poczatkowo technologia FDT/DTM byta
implementowana wytacznie do uzycia ze
standardami Profibus & Hart. W ostatnim
roku dodano protokoty Fieldbus Foundation,
a obecnie kilka aktywnych grup
projektowych dazy do rozszerzenia
specyfikacji o sieci oparte na protokotach
CIP (DeviceNet, ControlNet i Ethernet/IP),
a takze o sieci AS-Interface, Interbus

i ProfiNet.

Dodanie tych sieci do technologii FDT/DTM
jasno pokazuje, ze nie jest juz ona
ograniczona do automatyzacji proceséw,
lecz wkracza takze na pole cyfrowej
automatyki przemystowej. Cata branza
bedzie czerpac korzysci z technologii FDT.



FDT/DTM chroni inwestycje
Koncepcja ,,ONE Tool” firmy Omron

Wprawdzie rozpowszechnianie sie w
Swiecie automatyki przemystowej sieci typu
fieldbus i oprogramowania przyczynito sie
do utatwienia potgczenia i skonfigurowania
urzadzen, ale jednoczesnie utrudnito
uzytkownikom kofAcowym i producentom
maszyn nadazanie za wszystkimi
uaktualnieniami i zgodnoscig réznych
produktéw wspotpracujacych z roznymi
sieciami. Firma Omron, jako globalny
udziatowiec rynku wspierajgcy w rownym
stopniu rozpowszechnione sieci
przemystowe, wierzy, ze technologia
FDT/DTM najlepiej sie nadaje do powaznego
potraktowania tej kwestii.

Klasyczny dylemat: Profibus czy DeviceNet?
Jest to typowy problem, ktéry uwypukla
ktopoty klientéw dziatajacych w skali
globalnej. W obu sieciach sa stosowane
rozne narzedzia konfiguracyjne.
Konfiguracja odbywa sie z wykorzystaniem
plikéw GSD lub EDS. Technologie te sie
sprawdzaja, jesli chce sie jedynie
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skonfigurowac interfejs sieciowy, lecz nie
rozwigzuja kwestii programowania lub
konfigurowania urzadzenia ani nie
udostepniajg danych serwisowych.

Koncepcja ,,ONE Tool”

Firma Omron przekonata sie, ze
specyfikacje FDT/DTM doskonale pasuja do
koncepcji ,One Tool” (jednego narzedzia),
umozliwiajgcej automatyzacje typu

»Plug & Work”, ktérej rozwojowi firma sie
posSwiecita. FDT/DTM starannie opisuje
oddzielenie tych funkcji, ktére sg zalezne
od typu sieci przemystowej, od wspélnych
czesci. CzesS¢ zalezna od typu sieci jest
opisana w aneksie, ktéry ma by¢ dotgczony
do poszczegblnych typdw sieci.

Mozna réwniez bardzo tatwo dodaé swoja
wtasng sie¢, definiujgc diagramy
komunikacyjne XML.

CX-Profibus pracuje z plikami DTM i GSD

Wiekszo$¢ wspbtczesnych urzadzen
Profibus-DP typu ,,slave” jest dostarczanych
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wraz z odpowiednim plikiem GSD (Generic
Slave Device). W pakiecie CX-Profibus firmy
Omron pliki DTM sg uzywane do konfiguracji
i diagnostyki. Dlatego — aby byta mozliwa
wspoétpraca z urzadzeniami, ktére jeszcze
nie sa dostarczane z wtasnym plikiem DTM
— firma Omron opracowata specjalny
program Generic Slave DTM. Program ten
wczytuje istniejacy plik GSD i przeksztatca
go w plik DTM, ktory jest obstugiwany w
pakiecie CX-Profibus. Nastepnie plik ten
uaktywnia interfejs uzytkownika,
wysSwietlajgc informacje o urzadzeniu
zgodnie z danymi zawartymi w pliku GSD.
Ponadto plik DTM udostepnia
uzytkownikowi interfejs diagnostyczny.

Petny artykut jest dostepny w sekgji
»News & Events” w witrynie
www.europe.omron.com.

Rene Heijma, Industrial Network Specialist, Omron Europe
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Pokierujemy Panstwa
robotem

Kontrola pozycji przestrzennej elementu ma przy produkcji
samochodow szczegolne znaczenie zwtaszcza w czasie montazu
wstepnego i koicowego. Obecnie pomiar ten jest wykonywany
przede wszystkim za pomoca skomplikowanych systemow
przetwarzania obrazu.

Jednak, gdy ma sie do czynienia z trudnymi powierzchniami

i skomplikowanymi konturami, szybko daja znac o sobie ograniczenia
tych systemow. Nowe, inteligentne systemy czujnikow laserowych
oferuja catkowicie niespodziewane mozliwosci.
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Renomowany producent samochodéw,

firma Audi AG, ma obecnie swoje
najwieksze zaktady w Ingolstadt i zatrudnia
w nich okoto 33 000 pracownikéw.

W ramach produkcji rzedu 2 200
samochod6w dziennie wytwarza okoto
1400 egzemplarzy modelu A4 i okoto 800 —
modelu A3. Dodatkowo produkuje rézne
elementy nadwozia dla innych serii.

Ze swoimi najnowocze$niejszymi
urzadzeniami produkcyjnymi zaktady Audi
nalezg do najbardziej zaawansowanych
technicznie w branzy producentéw
samochodéw.

Na poczatku roku 2004 firma Omron

wdrozyta, w sekcji montazu wstepnego
kabiny nowego modelu A3, system
sterowania robotami w 3 wymiarach oraz
system monitorowania spoin.

Precyzyjne okreslanie pozycji deski
rozdzielczej A3 przy uzyciu inteligentnych
czujnikow laserowych

Rozwigzanie to jest wdrozone na ostatniej
stacji linii montazu wstepnego deski
rozdzielczej, poprzedzajacego jej instalacje
w pojezdzie. Deska rozdzielcza,
dostarczana na wieszadle przeno3nika
podwieszonego, jest mocowana
pneumatycznie w stacji, tak by mozna byto
przeprowadzi¢ pomiary przy uzyciu
laserowego czujnika profilu Z550. W tym

celu robot ustawia czujnik w odlegtosci
okoto 200 mm przed okreslonymi punktami
znajdujacymi na czarnej ptycie montazowej
deski rozdzielczej i dokonuje pomiaréw
okreslonych cech, skanujac tacznie

3 punkty.

Podtaczony do systemu czujnika sterownik
PLC serii CS1 rejestruje uzyskane wartosci

i wwyniku ich analizy okresla przestrzenng
pozycje ptyty montazowej. Wyliczone w ten
sposéb wielkosci korekcyjne (liniowe
przesuniecia i obroty) sg przekazywane do
robota. Znajomo$¢ tych wartosci umozliwia
robotowi z doktadnoscig ok. +0,4 mm
pozycjonowanie dyszy naktadajgcej spoiwo
na montazowa ptyte deski rozdzielczej.
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Precyzyjne sterowanie robotami w 3 wymiarach

Uwe KloB

Key Account Manager Automotive
Omron Europe

Dzisiejsza branza motoryzacyjna jest faktycznie globalna,
jest réwniez bardzo dynamiczna i dlatego musimy umie¢
szybko reagowac na indywidualne potrzeby rynkéw
lokalnych. Firma Omron, podobnie jak branza
motoryzacyjna, dziata w skali Swiatowej, ma regionalne
oddziaty, zaktady produkcyjne, biura sprzedazy i osrodki
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Uwe Klo8 i Jiirgen Melzl

Dla lepszego zilustrowania
dysza naktadajaca spoiwo,
w rzeczywistosci czara, ma
tu kolor czerwony.

Biezaca kontrola bez straty czasu

i pogorszenia jakosci

W przesztosci nie dokonywano pomiaréw
ptyty montazowej. W rezultacie spoiwo byto
naktadane stosunkowo niedoktadnie
wskutek sumowania sie tolerancji pozycji
ptyty montazowej i wieszadta.

Aby spoina byta wystarczajaco szczelna,
wprowadzano jako zabezpieczenie
dodatkowa ilos¢ spoiwa.

Teraz, kiedy robot naktada spoiwo, czujnik
laserowy Z300 bez przerwy monitoruje
natozenie i poprawna wysokos¢ potaczenia.
Tym sposobem jakos¢ spoiny jest
monitorowana w trakcie procesu, wszystkie
wartosci uzyskiwane w wyniku pomiaréw sg

rejestrowane i wySwietlane na sterowniku
stacji i sg rowniez pdzniej dostepne na
potrzeby kontroli jakosci.

Oszczednosci juz po krotkim czasie

Juz po niecatym roku dziatania opisany tu
system przyniést firmie Audi wiele korzysci
w réznych aspektach. Sprawujacy nad nim
piecze planista Fleckenstein podkresla, ze
pierwszg i najwazniejsza korzyscia jest fakt
bardziej precyzyjnego naktadania spoiwa

i osiggania dzieki temu znacznych
0szczednoSci zuzywanego spoiwa.

Znaczy to takze, Ze nie jest juz potrzebna
stata wizualna inspekcja ptyt montazowych,
na ktére naniesiono spoiwo.

doradcze na catym Swiecie. Stawiamy do dyspozycji nasz
dziatajacy ponad granicami zespét, ktdry moze dostarczyé
naszym klientom z branzy motoryzacyjnej potrzebnej im
specjalistycznej pomocy — bez wzgledu na to, w ktorym
punkcie globu sie znajduja.

Innym pozytywnym efektem ubocznym
wprowadzenia tego systemu jest to, ze
dzieki prowadzonym pomiarom ptyt
montazowych mozna w pore usunaé
uszkodzone lub niewspétosiowe wieszadta,
gdy zostana przekroczone okreslone
wartosci graniczne.
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Precyzyjne sterowanie robotem w 3 wymiarach
z laserowym czujnikiem firmy Omron

Krok 1

Robot skanuje, korzystajac
z laserowego czujnika
profilu Z550, 3 otwory

w montazowe] ptycie deski
rozdzielczej.

Krok 2

Dane z czujnika 2550 sa
rejestrowane przez sterownik
(CS1-PLC; nastepuja
obliczenia danych
korekcyjnych przeznaczonych
dla robota.

Krok 3

Dane korekcyjne sa
przesytane do robota.

Krok 4

Robot ustawia we wtasciwej
pozycji dysze i uruchamia
proces naktadania spoiwa.
W trakcie procesu wysoko$¢
spoiny jest mierzona za
pomoca czujnika
laserowego 2300 i
rejestrowana w stacji
kontrolnej.

Omron dostarcza danych
inzynieryjnych firmie EPLAN

Firma Omron Europe B.V. nawiazata ostatnio stosunki
partnerskie z programistyczna firma EPLAN, ktorej pakiet
oprogramowania CAE (Computer Aided Engineering), noszacy
takze nazwe EPLAN, utatwia projektowanie paneli sterujacych.
EPLAN pomaga inzynierom przy doborze produktow, tworzeniu
schematow uktadu, schematow montazowych i schematow
potaczei oraz wykazow czesci. Oprogramowanie EPLAN pomaga
skrcic czas niezbedny na prace inzynierskie i przyczynia sie do
poprawy jakosci dokumentacji projektowe;.

Firmy Omron i EPLAN wspélnie przygotowaty dane inzynieryjne
dla wiekszosci typowych produktéw i systemow firmy Omron
zwigzanych z panelami sterujgcymi, w tym dla wszystkich
produktéw mechatronicznych, wiekszosci elementéw dla
automatyki przemystowej oraz dla rodziny sterownikéw PLC
CJ1. Inzynierowie korzystajacy z oprogramowania EPLAN maja
teraz mozliwos¢ tatwej integracji produktéw firmy Omron w
swoich projektach.

Do gtownych funkji, ktdre zawarto w programie, naleza:

e Baza danych obejmujaca styczniki i automatycznie wiazaca
dany produkt z wtasciwymi dla niego gniazdami w celu
utatwienia wyboru odpowiedniego gniazda.

o Krotkie objasnienia wszystkich wejsé i wyjs¢ na schematach
uktadow, dzieki czemu mozna tatwo tgczyé produkty bez
koniecznoSci odwotywania sie do dokumentacji techniczne;j.

e Inteligentne grupowanie wejs¢ i wyjs¢, skutkujace
przejrzystymi schematami obwodéw.

e Prezentacja montazu wszystkich produktéw w 2 wymiarach.

e Funkcja przegladu PLC utatwiajaca nawigowanie po projekcie
realizowanym przy uzyciu oprogramowania.

® Mozliwos¢ automatycznego tworzenia linkéw w przéd i wstecz
wewnatrz projektu.

Przyktadowy projekt jasno prezentuje wymienione funkcje.

Dane projektu EPLAN s3 obecnie dostepne w jezykach
angielskim i niemieckim. Mozna je pobra¢ z witryny firmy
Omron dostepnej pod adresem www.europe.omron.com albo
zamoOwic¢ na dysku CD-ROM u przedstawiciela firmy Omron

w dowolnym miejscu w Europie.

Winfried Pouw, ICC Activity Manager
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Pierwsze w UK Zrodto Swiatta trzeciej generacji

Alan Smith

Field Application Engineer
Omron Electronics,

Najwiekszy brytyjski projekt
badawczy postawit na PLC ()1

W centrum Diamond bedzie sie znajdowaé 40 najnowoczesniejszych
stacji wspomagajacych badania z dziedziny nauk biologicznych,
fizyki i ochrony Srodowiska.

Grupe najwazniejszych na Swiecie obiektow do badan naukowych w 2007

roku wzmocni centrum Diamond Light Source (,,Zrodto Swiatta Diamond”).
Ochrona urzadzenia przed uszkodzeniem, ktore mogtoby powstac wskutek
dziatania duzych energii wykorzystywanych do generowania strumienia czastek,
ma priorytetowe znaczenie. Zadanie to mozna powierzy¢ tylko najbardziej
niezawodnym i zdolnym ten cel zrealizowa¢ urzadzeniom sterujacym.

Znajdujace sie obecnie w stadium budowy
centrum Diamond bedzie wyposazone

w synchrotronowe zrédto Swiatta trzeciej
generacji. Konstrukcja o ksztatcie torusa

i wielkosci kilku boisk do pitki noznej moze
by¢ opisana jako ciag supermikroskopéw.
Bedzie generowac niewiarygodnie
intensywne Swiatto — promieniowanie
rentgenowskie, podczerwien i ultrafiolet —
ktére powinno pomé6c naukowcom

w opracowywaniu nowych lekarstw

i najbardziej zaawansowanych
technologicznie materiatdw, a takze

w badaniach zwigzanych z naszym
Srodowiskiem, np. dotyczacych zmian
klimatycznych.

Generowanie Swiatta

W centrum konstrukcji znajduje sie liniowy
akcelerator czastek, ktory wstrzeliwuje
elektrony do pierwszego przyspieszajgcego
pierscienia synchrotronu. W pierscieniu tym
elektrony, sterowane przez magnesy o
poteznej mocy, sg przyspieszane wskutek
oddziatywania pdl elektromagnetycznych
wielkiej czestotliwosci, az osiagna niemal
predkos¢ Swiatta.

Elektrony, nadal kierowane magnetycznie,
przeptywaja nastepnie do wiekszego

pierScienia, gdzie sg dalej przyspieszane
przez pola elektromagnetyczne wielkiej
czestotliwosci. Gdy tor elektronéw jest
zakrzywiany za pomocg magneséw
dipolowych, emituja one Swiatto
synchrotronowe, ktére jest kierowane do
kanatéw Swietlnych, skad naukowcy moga
je pobierac w czestotliwosci lub o energii
wtasciwe]j dla przeprowadzanych
eksperymentéw.

Skuteczna kontrola i sterowanie

0Ogblna kontrola catego urzadzenia jest
przeprowadzana przez rozproszony system
sterujacy, zazwyczaj stosowany w
srodowisku akceleratoréw. Szybko jednak
zdano sobie sprawe, ze taki system nie jest
najlepszym rozwigzaniem, gdyz mégtby
wprowadzi¢ blokade w sytuacji krytycznej,
aby ochroni¢ urzadzenie. Uznano, ze
najbardziej skutecznym srodkiem
zarzadzania funkcjami zabezpieczajgcymi
bedzie kombinacja szybkich uktadéw
ochronnych i podsystemu PLC.

Simon Lay, projektant uktadéw
elektrycznych, wyjasnia: ,,Byto jasne, ze
potrzebujemy rozproszonego systemu
sterujgcego o konstrukcji modutowe;j.
Byt to najlepszy sposéb zapewnienia



ogblnej niezawodnosci systemu sterujacego
— naszym celem jest osiggniecie
dostepnosci wiekszej niz 99%.

Stosujac systemy punktowe, traci sie zbyt
duzo czasu na diagnozowanie i naprawe.

Uznalismy réwniez, ze system musi by¢
skalowalny. Przewiduje sie, ze urzadzenie
bedzie eksploatowane przez 30 lat i dlatego
wszelka konieczna rozbudowa systemu
sterujgcego towarzyszgca rozwojowi
urzadzenia nie moze wptywac na dziatanie
systemu. Na koniec przyjeliSmy wazne
zatozenie, ze tworzony system sterujacy ma
sie opiera¢ na ,otwartych” standardach

i mie€ ,,otwartg” architekture. Musi mie¢
zdolno$¢ ewoluowania, tak aby mozna byto
w nim implementowac uaktualnienia i nowe
technologie, oraz musi pozwalaé na
bezproblemowa integracje na wszystkich
poziomach.”

Ochrona urzadzenia

Koncepcja ochrony urzadzenia opiera sie

na wykorzystaniu szeregu blokad w kazdej

z 24 komorek pierscienia gromadzacego

i czterech cwiartek pierscienia
przyspieszajacego - przy zatozeniu, ze kazda
pojedyncza komérke bedzie mozna szybko
odizolowac w celu ochrony urzadzenia.

Sterowniki PLC serii CJ1 firmy Omron stuza
nie tylko do monitorowania parametréw
krytycznych, ale takze do sterowania
wszystkimi zaworami prézniowymi,
uniemozliwiajac ich otwarcie, gdy po obu
stronach nie ma odpowiedniego stopnia
prézni, a takze zamykajac je w przypadku
wahai ci$nienia. tgcznie jest stosowanych
29 sterownikéw PLC do ochrony urzadzenia,
28 czterozaworowych i co najmniej

2 szeSciozaworowe, na jedng kombinacje
kanatow swietlnych. Wszystkie sterowniki
sg potaczone w sie€ o architekturze gwiazdy
za pomoca Swiattowodow.

»ChcieliSmy odseparowac funkcje ochrony
urzadzenia od sterowania zaworami, a to

z kilku powod6w” — wyjasnia Simon Lay.
»Uzyskanie tak wysokiego stopnia prézni
zajmuje wiele czasu. Musielismy odizolowac
ten proces od funkcji ochrony urzadzenia

w celu zapewnienia wiekszej
niezawodnosci. Dlatego uzycie osobnych
systeméw PLC pomaga utrzymac
dostepnosé urzadzenia. Ponadto
rozdzielenie funkcji miedzy poszczegélne
sterowniki PLC serii CJ1 oznacza, ze mozemy
budowac i testowac urzadzenie blokami.”

Pierscief
przyspieszajacy
synchrotronu

Dziato
elektronowe.  Pieréciefi
gromadzacy

Kanat $wietlny

Wyzwanie inzynieryjne ...

1 730 000 przepracowanych
roboczogodzin;

2 100 ton wzniesionych konstrukcji
stalowych;

35000 m3 betonu wylanego na miejscu;
33 000 m2 pokrycia dachowego;
dopuszczalne tolerancje ... na przyktad:
ekranujgce betonowe Sciany wylewane
sqg z tolerancjg 5 mm.

Przysztosc

Sterowniki PLC szybko dowiodty swojej
wartosci. Jak méwi Simon Lay, sterowniki
CJ1 staty sie teraz standardem
wykorzystywanym w operacjach sterowania
na poziomie podsystemu. Ponadto przyjeta
strategia zapewnia izolacje parametréw
operacyjnych systemu sterujgcego, dzieki
czemu ich modyfikacja nie jest zbyt tatwa
do przeprowadzenia, a jednoczeénie
pozostawiono elastycznosé umozliwiajaca
grupie technicznej dokonywanie zmian, gdy
sg one potrzebne.

»,Diamond to bardzo dynamiczny projekt” —
konkluduje Simon Lay. ,,W odniesieniu np.
do kanatéw Swietlnych nie znamy jeszcze
wszystkich ostatecznych wymagan.
Sterowniki PLC firmy Omron nie tylko
gwarantujg nam niezawodno$¢ i wtasciwe
dziatanie tych systeméw, ktére juz znamy,
ale takze zapewniaja mozliwie maksymalng
elastycznosé pozwalajaca zharmonizowaé
te systemy, ktorych jeszcze nie znamy.”

Ilustracje i schematy udostepnione przez spétke Diamond Light Source Ltd



Never stop...

Uktady mechatroniczne Omron Yaskawa

»Dla maszyn, ktére nigdy sie nie
zatrzymuja ...”

www.never-stop.info

Nasza firma

1948 — 0Od chwili zatoZenia firma
Gainsbhorough Craftsmen
rozszerzyta zakres swojej
dziatalno$ci i stata sie czotowym
producentem maszyn specjalnego
przeznaczenia, zwtaszcza do
przetwarzania i pakowania
artykutdéw spozywczych.

2000 — Firma wprowadzita na
rynek standardowg lini¢ maszyn
do sortowania zywnosci,

w ktérej zawarta swoje bogate
doswiadczenia.

Advanced Industrial Automation

'Only one chance
to get it right’

Mark Leeson

Technical Director
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Nasza maszyna

Nasza standardowa maszyna
potrafi sortowaé zywnos¢ tak,
aby pasowata do réznych
wariantéw pakowania, w tym
zawijania, pakowania na tackach
i paczkowania. Dzieki uktadowi
regulacji automatycznej z
serwomechanizmem,
zapewniajgcemu stabilne
podawanie i precyzyjne
pozycjonowanie, jest mozliwe
szybkie dziatanie majace na celu
maksymalizacje wydajnosci bez
uszkodzenia produktu.

Nasz wybor

W typowej maszynie jest obecnie
stosowanych pie¢ serwonapedéw
Sigma Il tgcznie z kontrolerem
ruchu firmy Omron.
Eksploatowanych jest ponad

20 maszyn, z ktérych wszystkie
demonstrujg niezréwnang
wydajnos¢ i niezawodno$¢é w
bezustannym procesie 24/7.
Wspierani przez doskonatg
pomoc techniczng firmy Omron
zrobilismy wszystko prawidtowo
za pierwszym razem!
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