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Maaliskuun lopussa pdattynyt tilikausi osoitti,
ettd Omronin liiketoiminta Suomessa on kas-
vanut. Liikevaihtomme on nousussa ja olemme
onnistuneet hankkimaan uusia tarkeitd asiak-
kaita ja vahvistamaan suhteita partnereihimme
ja jdlleenmyyjiimme. Tasta kiitos ammattitaitoi-
selle ja sitoutuneelle henkilokunnallemme,
joka on huolehtinut hyvin tarkeimmasta voima-
varastamme, asiakkaista.

Menestys syntyy useista tekijoistd. Viime tili-
kauden alussa perustettu Omron Yaskawa
Motion Control B.V. (OYMC) on lunastanut yhti-
00n asetetut odotukset: tarjolla on entistd laa-
jempi valikoima nykyaikaisia mekatroniikkarat-
kaisuja vaativiin tarpeisiin. Samalla olemme
kehittaneet valmiuksiamme auttaa ja neuvoa
asiakkaita mekatroniikkaa koskevissa tekni-
sissd kysymyksissd, jotta uusien tuotteiden
kayttodnotto ja asennus sujuisi helposti.
Taman lisdksi Sensor-tuoteryhméan konendko-
ja laserjarjestelmien kasvu on ollut erittdin
lupaavaa.
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Sabina Hofmann

Suomessa Omronin liikevaihto oli viime tilikau-
della 20,6 miljoonaa euroa. Kolme vuotta sit-
ten tehty pdatos siirtdda Omronin Vendjan kau-
pan kehittdminen Suomen organisaation vas-
tuulle on alkanut tuottaa hyvad tulosta. Kasvu
on ollut vuositasolla 30 %. Tdmédn johdosta
Omronin Euroopan pdakonttorissa on tehty
strateginen pdatos jatkaa investoimista Vena-
jan liiketoiminnan kehittamiseen.

Kilpailun kiristyessd ja liiketoiminnan laajentu-
essa tdrkein kilpailuetumme markkinoilla on
edelleen luotettavat partnerimme ja uskolliset
jalleenmyyjat. Kaksi vuotta sitten aloitettu jal-
leenmyyntitoiminnan kehittdminen on alkanut
tuottaa tulosta. Viime tilikauden aikana jal-
leenmyyjien toiminta on tehostunut, josta on
ollut kaikille osapuolille hyotyd. Partneritoi-
minta on tuottanut useita innovatiivisia auto-
maatioratkaisuja eri teollisuudenaloille ja
siten lujittanut Omronin tuotteiden asemaa
markkinoilla.

Jotta kaikki asiakkaamme ja yhteistydkumppa-
nimme olisivat tietoisia Omronin tuotteiden ja
toiminnan kehittymisestd, tulemme kevaalld ja
syksylld jarjestdamaan eri aiheista seminaareja.
Olemme ndkyvasti mukana automaatioalan
paatapahtumassa Tekniikka 2004 -nayttelyssa
Jyvaskylan messukeskuksessa. Toivotan kaikki
tdman lehden lukijat tervetulleiksi Omronin
osastolle C509 keskustelemaan ajankohtai-
sista automaatioasioista ja vaihtamaan
kuulumisia.

Haluan toivottaa kaikille lehden lukijoille
hyvda kesaa.

OMRON EUROPE B.V., 2004 - Huomautus: Teknisid tietoja voidaan muuttaa ilman erillistd ilmoitusta.
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Vaativa lampotilan saato helppokayttoisina sovelluksina

Laaja katselukulma - ndkyy joka suunnasta. Helppo ndhdd sekd hamdrdssa ettd valoisassa paikassa.

Lampaotilansdddinmarkkinoiden suuntauksena on jo vuosien ajan ollut tarjota enemmadn
toimintoja yksinkertaisempina kokonaisuuksina. Tamd on kannustanut valmistajia suun-
nittelemaan laitteita, joiden avulla saadaan entistd enemman tietoa ja jotka ovat entistd
helpompia kdyttdd. Tdmén kehityksen tuloksena koneenrakentajilla ja OEM-valmistajilla
on nyt valittavanaan lampatilansdatimid, joiden ominaisuudet vaihtelevat perussdadosta

Paljon tekniikkaa pienessa koossa

Omron on maailman suurin l@mpdatilansaato-
tuotteiden toimittaja. Ei siis ole mikdan yllatys,
ettd se on johtava tekija liitettdessa dlykkaita
toimintoja yhd pienempiin laitteisiin. Tdma
nakyy parhaiten Omronin E5GN-ldmpétilansaa-
timessd, joka oli maailman ensimmdinen 1/32
DIN -kokoinen asetusarvon ja oloarvon yhtd
aikaa nayttdva laite.

Néayttotekniikka

Tarve parantaa pienten nayttéjen nakyvyytta
on johtanut taustavalaistun LCD-tekniikan kayt-
téon. Nayttdjd saa nyt myods vaihtuvavarisind.
Talla tekniikalla varustetut ndytét ovat terdvia

kaikkiin sddtosovelluksiin sopiviin kehittyneisiin menetelmiin.

ja helposti luettavissa monesta suunnasta
ja vaikeissa valaistusolosuhteissa.

Kiskokiinnitteiset ratkaisut

Viime vuosina on alettu kayttdd yhda enemman
useista sadtimistd koostuvia ohjauspaneeleja.
Tamédn seurauksena on kehitetty uusia kisko-
kiinnitteisia mallistoja. Syy tdllaisten sdddinten
suosioon on selvd: ne sdastdvat tilaa kaytta-
malld yhteistd ndyttda tai etandyttod, minka
lisdksi ne ovat integroitavissa jarjestelman
muiden komponenttien kanssa - arvostettu
ominaisuus helppokayttoisyyttd perddnkuulut-
tavilla markkinoilla. Omron on osallistunut
suuntaukseen kehittdmalla pienistd, kiskokiin-

nitteisistd laitteista muodostuvan E5ZN-sda-
dinmalliston. Yhdessd 22,5 mm levedssa lait-
teessa on kaksi kanavaa, ja jopa 16 laitetta
(32 kanavaa) voidaan liittdd yhteen. Laitteet
asennetaan DIN-kiskoon kdyttden rinnakkaisia
asennuskantoja. E5ZN kayttdd tiedonsiirtoon
ja virransyottoon sisdistd vayldd, mikd vahen-
taa tarvittavien liitantdjohtojen maarda ja
asennusaikaa huomattavasti. Malliston toinen
etu on sen tarjoamat kaksi tietoliikenneporttia
Master-kannan kautta: toinen on E5ZN-SDL-
ohjelmointiyksikkda varten ja toisella voidaan
kytkea laitteet ulkoisiin verkkoihin ja kom-
ponentteihin jopa 38 400 bps:n. Kaikkia kana-
via (joita siis voi olla jopa 32) voidaan valvoa
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OKAO Vision
-kasvontunnistustekniikka

Nadkoinformaatiolla on tdrked rooli kasvok-
kaisessa viestinndssd. Ihmisten ja koneiden
vdlinen viestintd olisi selkedsti miellyttd-
vdmpadd, jos kone voisi ymmartdd ihmistd
visuaalisesti paljolti samaan tapaan kuin
ihmiset. “OKAO Vision” (o-kao on japania
ja tarkoittaa kasvoja) on kokoelma Omronin
uraauurtavia tekniikoita talla alalla.
Tunnistamalla ja lukemalla hyodyllisia tie-
toja kasvokuvista Omron pyrkii tuottamaan
monenlaisia yksilollisia palveluja. Ndiden
palvelujen kayttoliittymad ja sisaltdo madardy-
tyvdt soveltuvuuden seka kadyttajan kykyjen,
toivomusten, kunnon ja ominaisuuksien
mukaan.

“OKAO Vision” koostuu pddasiassa seuraa-
vista tekniikoista:

Kasvojen etsintd
Paikallistaa kohdekuvista useita kasvoja
nopeasti ja tarkasti.

Kasvonpiirteiden lukeminen

Lukee tarkasti kasvonpiirteiden (kuten kul-
makarvojen, silmien, nendn, suun ja kasvo-
jen ddriviivat) aseman kohdekasvoissa.

Kasvojentunnistus

Tunnistaa henkilon vertaamalla hanen kas-
vojaan kasvotietokantaan. Ominaisuuksien
arviointi kasvojen perusteella. Arvioi kas-
vokuvasta henkilon ominaisuuksia, kuten
sukupuolen, idn ja kansallisuuden.

Automaattinen kasvokuvien vadrinsdaato
Sddtad ihon vdrin kasvokuvissa automaat-
tisesti, jotta kuva ndyttdisi luonnollisen
kauniilta.

http://www.omron.com/r_d/index.html

Kasvojentunnistustekniikka kuvapuhelimissa.
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ja ohjelmoida tarpeen mukaan paikallisesti tai
etddltd yhden 1/16 DIN -kokoisen laitteen
kautta Omronin Windows-pohjaisella Thermo-
Tools-ohjelmistolla tai muilla asiakkaan ohjel-
mistoilla. Jarjestelmd on mahdollista liittda
suoraan Omronin kayttopdatteeseen tavallisen
sarjaliitdnndn tai DeviceNet-verkon kautta.
DeviceNet-verkkoa kdytettdessa voit ohjel-
moida laitteet samalla konfiguraattorilla kuin
pddlogiikan. Tiedonsiirron erinomainen luotet-
tavuus on ominaisuus, joka erottaa Omronin
ldmpotilansddtimet useimpien kilpailijoiden
tuotteista. Jos tietoliikenneyhteys katkeaa,
Omronin sdddin jatkaa viimeisimpid sdatoar-

voja kdyttden ja tiedonsiirto jatkuu automaatti-
sesti, kun yhteys palautuu.

Optimointi sovellusten vaatimuksiin

Useiden lampétilansaatimien kokoonpanon
mddritykseen ja valvontaan voidaan kayttaa
konfigurointi- tai valvontaohjelmistoja. Omron
on kehittanyt lisdaksi Thermotools-konfigurointi-
ohjelmiston, joka sisdltda ainutlaatuisen hie-
nosdatojdrjestelman, jossa kdyttdjd voi madrit-
tda sddtimen toiminnan hdiridvasteajan, ylitys-
ten vaimennuksen ja asetusarvon pitovakau-
den mukaan. Kayttdja voi valita, mitd ndistd
kolmesta ensisijaisesti kdytetddan. Omron on



kayttanyt taman ominaisuuden kehittdmisessa
hyvakseen vuosien kokemusta maailman
suurimpana prosessi- ja lampdétilansdatimien
toimittajana. Loppukayttdja hyotyy muun
muassa aiempaa nopeammasta tuotannon
kadynnistyksestd sekd huomattavasti yksityis-
kohtaisemmasta lampétilansdadadosta tuotan-
non aikana, minkd ansiosta saadaan tietenkin
laadukkaampia tuotteita.

Tehdastiedot uudelle tasolle
Lampdtilansdatimien ei kaikissa sovelluksissa
tarvitse olla samassa paikassa, vaan ne saatta-
vat sijaita useissa strategisissa kohdissa.
Omron onkin esitellyt useita verkkomoduuleja,
joilla laitteet voidaan liittda sarjaliitédntaa,
DeviceNet-verkkoa tai Profibus-vaylda kaytta-
viin jarjestelmiin. Omron kdyttda FINS-tekniik-
kaa (Factory Intelligence Network System),
jonka ansiosta kayttdjd voi lahettdd saman
sanoman minkd tahansa Omronin tukeman
verkon vdlitykselld. Tamad mahdollistaa entista
huomattavasti laajemman jdrjestelmdanalyysin
ja kokoonpanon médrityksen. Omron on myos
kirjoittanut ja toteuttanut protokollamakroja
(ohjelmoitavia logiikoita varten) ja SMART
Active Parts -toimintoja (kdyttopéadatteita varten)
paitsi ldmpotilansdatimille, myds monille
muille laitteille. Niinpa kadyttdja voi helposti
ohjelmoida ja hallita niitd. Lisdksi Omronin
SMART Active Parts -toiminnot sisdltdvat paljon
huoltotietoja, joten kayttdjan tekemd vianmaa-
ritys on todella helppoa tai se voidaan jopa
vdlttda kokonaan. Tekniikan ansiosta kaytta-
jalla on kdytossadn entistd enemmén tehdas-
tietoja, minka lisaksi automaatio on helpom-
min hallittavissa.

Kaikki sdatamisestd — 2-PID-sdddo6n edut

Kaikki Omron-lampétilansddtimet kayttavat
2-PID-sdatod, kehittynyttd tekniikkaa, joka

Lampétilagradienttisdato (GTC)

perustuu suunnittelijoidemme kehittdmaan
tehokkaaseen algoritmiiin. Tdman ainutlaatui-
sen ominaisuuden ansiosta sdddin voidaan
virittda automaattisesti niin, etta sen hairio-
vaste on mahdollisimman hyvd. Asetusarvon
muutosten vasteaika voidaan asettaa itsendi-
sesti yksinkertaisen viritysparametrin avulla
(katso kaavio alla). Vield hienompaa on,

ettd kayttdjan ei tarvitse tehdd mitdan.
Ohjaimen sisdanrakennettu tekniikka hoitaa
kaiken. Omronin ldmpotilansadtimiin on teh-
taalla asetettu oletusarvo, jonka antama vaste
minimoi ylitykset useimmissa ldmmityssovel-
luksissa. Etuina ovat muun muassa aiempaa

nopeampi tuotannon kdynnistys sekd huomat-

tavasti tasaisempi lampotilansdato tuotannon
aikana, minkd ansiosta saadaan entista
laadukkaampia tuotteita.

nousu héirid

N

2-PID on mukana kaikissa Omron-
lampotilansdatimissa. Asiakkaiden tarvitsee
vain kytked saatimeen virta ja kdyttaa
automaatti- tai itseviritystd, ja heilld on
kdytossdadn maailman paras sdato.

Hdirididen hallinta

Monet yritykset puhuvat hairion jadlkeisten
ylitysten pienentdamisestd. Kuitenkin vain
Omronin tekniikalla oloarvojen ylitysten hallit-
seminen on mahdollista. Otetaan esimerkiksi
E5CN-malli: Kun koneeseen tulee uuden tuot-
teen havaitsevan anturin aiheuttama ulkoinen
hdiriosignaali, E5CN voi pienentdd sellaisiakin
ylityksid, joista 2-PID-jdrjestelmad ei yksin suo-

Monikanavainen PID-sddttekniikka varmistaa, ettd [dmpdtilaprofiili pysyy vakiona madritetylld alalla. Ndin pystytdan
ehkdisemdan pisteldmpdjen vahingollinen vaikutus arkkimateriaaleissa, kuten metalli-, muovi- tai vohvelilevyissa.

Keskella liian nopea (huono)

riudu. Toinen malli, E5R, sisdltdad kehittyneen
jarjestelmadn, joka pdattelee hairion olemassa-
olon automaattisesti ilman lisdanturia ja toimii
sen mukaisesti. Tiaman mahdollistavat sen
nopea naytteenotto ja lahtdjen asetus (50 ms).

; Vanha menetelmd

Hairio- yajoama

3 / Sisdinen asetuspiste

Asetusarvo

Oloarvo

Lampaotilagradienttisdato (GTC)

Omron kehittad jatkuvasti uusia tekniikoita
pystydkseen tarjoamaan helppokayttdisia saa-
dinratkaisuja. Uusi ominaisuus nimeltdan lam-
potilagradienttisdats (GTC, Gradient Tempera-
ture Control) on havaittu laboratoriotesteissa
toimivaksi ja integroitu rddtaloityyn tuottee-
seen. Tamd patentoitu ja palkittu monikanavai-
nen PID-sdatotekniikka varmistaa, ettd lampo-
tilaprofiili pysyy vakiona maaritetylld alalla.
Ndin pystytdan ehkdisemdan pisteldmpdjen
vahingollinen vaikutus arkkimateriaaleissa,
kuten metalli-, muovi- tai vohvelilevyissa.
Tekniikka on pian yleisesti saatavissa. Koska
Omron-sdddin hallitsee gradienttia taydelli-
sesti, l[dmpotilaprofiilin muoto on mahdollista
saatad tarkasti milloin tahansa, olipa arkki
minkd kokoinen tahansa, kunhan kdytettavissa
on riittavasti limmityselementtejd ja antureita.
Tamadnkaltaiset tekniset edistysaskelet vahvis-
tavat Omronin sitoumusta kehittda uusia ja
entistd helpompia tapoja parantaa sdatoa teol-
lisissa [dmpotilansdatdsovelluksissa. Niissd on
myds helppo ndhda syyt siihen, ettd Omron on
jo pitkdan ollut maailman paras ja suurin lam-
pdtilansdddinten toimittaja.

Keskella liian hidas (huono)

Tasainen [dmmitys (hyvé)
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Silhouette Vision -
stereokonendkotekniikka

Erilaisten jdrjestelmien valikoiman nopean
laajentumisen vuoksi antureita kadytetdan
yhda useammin tiedon hankkimiseen.
Erityisesti konendkojarjestelmat, jotka voi-
vat nopeasti kerdtd suuren mdaran erilaisia
tietoja laajalta mittausalueelta, ovat viime
aikoina saaneet paljon huomiota osakseen.

Koska perinteiset kuvankdsittelyteknii-
kat perustuvat kuitenkin harmaasdvyjen
muutoksiin, niilla on vaikeuksia erottaa
padllekkaisid kohteita kuvapistejoukosta.
My6s ulkotilojen jdrjestelmissa tyypilliset
auringonvalon heittdmat varjot ja kontrastin
vdhdisyys hdmdrind aikoina huonontavat
niiden suorituskykya.

Ndiden ongelmien ratkaisemiseksi Omron
on kehittanyt kdyttéonsd uuden tekniikan,
jolle olemme antaneet nimen Silhouette
Vision. Se on oma ratkaisumme kuvanka-
sittelyyn tdllaisissa kohteissa. Tekniikka
kayttda kahta kameraa stereokuvan muo-
dostamiseen, lukee kuvasta kohteiden
muotopisteet ja tunnistaa kohteen maise-
masta kolmiulotteisesti.

Lisédksi olemme kehittdneet useita oheis-
tekniikoita, kuten kameraohjauksen ste-
reokameroita varten, kalibrointitekniikoita
ja liikkuvien kohteiden kolmiulotteista seu-
rantaa kayttavia mallinnusalgoritmeja, sekd
lisanneet laitteiden kestavyyttd ulkotiloissa.
Lukuisissa kenttdkokeissa on havaittu
ennenndkemattomid tunnistustarkkuuksia.

http://www.omron.com/r_d/index.html
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Ll Repakf}l fekniste

L.--

Repak on vuonna 1985 perustettu, Emmenissd, Alankomaiden pohjoisosassa
sijaitseva dynaaminen yritys, joka on erikoistunut teknisten pakkausjarjestelmien
tuotantoon. Yrityksen henkilostd on hyvin koulutettua ja motivoitunutta. Sen 80
tyontekijaa valmistavat asiakkaalle taydellisen pakkausratkaisun viidessa tydpdi-
vdssd ja radtaldidyn jarjestelmdn vain 11 pdivdssa.

Repak rakentaa pakkausjarjestelmia seka elin-
tarvikealalle ettd muille aloille, ja sen asiak-
kaat tulevat enimmakseen jalleenmyynnista

ja teollisesta tuotannosta. Yrityksen myyntijoh-

taja Coos van Dorsten sanoo: “Repak on tavoi-
tesuuntautunut yritys. Me pyrimme olemaan
joustavia ja luovia ja toimimaan jarkevasti

ja suoraan. Yrityksemme organisaatiorakenne
on matala, ja se on suunniteltu varmistamaan
nopea, joustava, luotettava ja laadukas
toiminta”.

Repak kdyttda monia Omronin tuotteita pak-
kauskoneittensa sddtoosassa. Tarkeimmat
Omronin sdatékomponentit ovat ldampotilan-
sadtimid, silla ldmpdtilan sddtd on pakkaus-
prosessissa hyvin tdrkeda. “Meidan koneil-

lamme ja Omronin ldmpétilansdatimilld on pal-

jon yhteistd”, toteaa van Dorsten. “Molem-
missa tuotteeseen on piilotettu paljon tekniik-
kaa. Asiakkaat eivdt valttamatta tiedd, mitd
laitteen sisdlld todella on. He vain asentavat
sen paikalleen, kytkevdt virran, ja se toimii.
My®s toiminnan jatkuvuus on kaikkien
osapuolten kannalta tarkeda.”

Ratkaisun tarjoaja

Omronin valinta toimittajaksi oli van Dorstenin
mukaan Repakille helppoa. “Me kehitimme
ylivoimaisia, erinomaiseen laatuun perustuvia
pakkausratkaisuja. Koneemme on suunniteltu
ympdrivuorokautiseen tuotantoon. Omron-sda-
téjdrjestelmat ovat hyvin tunnettuja erityisesti
Yhdysvalloissa, joka on meille kasvava mark-
kina-alue. Omronissa meihin teki vaikutuksen
se, ettd kun ensi kertaa ldhestyimme heita
erdstd kayttodmme koskevassa ongelmassa,
heilld oli siihen ratkaisu vuorokauden kulu-
essa! Heiddn palvelunsa on ollut sittemminkin
hyvin nopeaa ja luotettavaa.”

Omron sddtad kaiken

Omronin E5CN-ldmpétilansdatimid kdytetdan
Repakin koneiden ohjauspaneeleissa ldmmi-
tyksen sdatoon. Lampétilansdddinten luku-
maddrd vaihtelee koneesta toiseen asiakkaan
maddritysten ja sovellusten mukaan. Ohjauspa-
neelissa on myds laaja valikoima Omronin
logiikoita, taajuusmuuttajia, teholdhteitd,
puolijohdereleitd ja releitd. Kayttoparametreja
hallitaan Omron-kdyttopaatteella.

n pakkausjarjestelmien



Omronin ESCN-ldmpotilansaatimid kdytetdan Repakin
koneiden ohjauspaneeleissa lammityksen sdatoon.

Helppo ohjelmoida
“Omronin tuotteiden kdyttdaminen helpottaa
toimintaamme huomattavasti”, kertoo Jan

“E5CN-sddtimen asennus on helppoa”, Bazuin
jatkaa, “ja uuden lampétilansdatimen lisdami-
nen tai vanhan vaihtaminen sujuu nopeasti
ilman johtojen vetdmista. Riittdd, kun laite ote-
taan irti ja korvataan uudella. Tdman ansiosta
asiakkaan ei tarvitse pitdd varastossa kuin
yhtd varaosaa”.

Vakautta automaattiviritykselld
Lampétilansddtimen virittdminen on helppoa
automaattiviritystoiminnon ansiosta. “N&in voi
tarkistaa, miten nopeasti lampélevy reagoi”,
sanoo Bazuin. “Lampdlevyn ldmpdtila pysyy
tdlla tavalla paljon vakaampana. Tdma on eri-
tyisen tarkedd, kun halutaan varmistaa, etta
pakkaus on tdysin suljettu, esimerkiksi elintar-
vikepakkaussovelluksissa. Omron E5CN -sdati-
men ja sen automaattiviritystoiminnon ansi-
osta pystymme pitdmdan tasaisen lampotilan
yhden asteen tarkkuudella. ESCN:n 2-PID-sddto
on toinen loistava ominaisuus. Tavallisesti,
kun l[@mpdlevy on kdynnistysvaiheessa kylma,
tapahtuu ylitys. 2-PID-ominaisuus pitda

Omronin ohjelmistojen ja komponenttien sisdltamien
SMART Active Parts -makrojen yhdistelmd lisaa
kdytettdvissa olevien tehdastietojen maaraa.

lampdtilan nousunopeuden tasaisena ja line-
aarisena, ja vaste asetusarvon muutoksiin
on nopea”.

Maailmanlaajuista palvelua

Repak valmistaa pakkauskoneensa Alanko-
maissa ja toimittaa niitd kaikkialle maail-
massa. Koneet rakennetaan alusta alkaen itse,
ja ne suunnitellaan niin joustaviksi kuin mah-
dollista, jotta asiakkaat voivat vaihtaa tuotetta-
vaa pakkauskokoa nopeasti ja tehokkaasti.
Yritykselld on edustajia jo Amerikassa, Kana-
dassa, Meksikossa, Skandinaviassa ja Kii-
nassa. “Toiminta-ajatuksemme on olla paras,
ei valttamatta suurin”, tiivistaa van Dorsten.
“Luvut eivdt ole meille tarkeintd. Me keski-
tymme asiakkaaseen, ja tavoitteemme on pit-
kdaikainen suhde. Tdmd sopii myds Omronin
toiminta-ajatukseen. Kun meisté tulee todella
maailmanlaajuinen yritys, on mukava tietds,
ettd voimme yhd luottaa Omronin tuotteisiin

ja palveluihin toimiessamme missd pdin
maailmaa tahansa!”

. . . Repakin tekniset pakkausjarjestelmdt on suunniteltu ympdrivuorokautiseen kayttoon.
Bazuin, Repakin jarjestelmasuunnittelupdal-

likkd. “Jarjestelman liittdminen muihin osiin

on nopeaa ja helppoa Omronin valmiiden pro-
tokollamakrojen (SMART Active Parts -toiminto-
jen) ansiosta. Voin siis ohjelmoida ja hallita
jokaista lampotilansdaddinta Omron-kdyttopaat-
teen avulla. Ohjelmointi ei todellakaan voisi
olla tdmdn helpompaal!”

Kasvavat tietomdarat

Omronin ohjelmistojen ja komponenttien sisal-
tamien SMART Active Parts -makrojen yhdis-
telma lisad kaytettavissa olevien tehdastieto-
jen madrda. “E5CN on vain yksi monista Omro-
nin tuotteista, joita voidaan ohjelmoida ja
kayttdda Omron-kdyttopadadtteen avulla”, Bazuin
huomauttaa. “Jatkossa tarkoituksemme on
tuoda markkinoille langaton sdato, jossa jar-
jestelmdn tiedot ja ohjaus ovat kdytettdvissa
kannettavalla tietokoneella missd pdin
tehdasta tahansa.”




Ensimmadinen 1/16 DIN -kokoinen lampétilan-
sdadin, joka kaytti tatd erittdin selkedd, kaksi-
vdristd taustavalaistua nestekidenayttod, oli
E5CN. Nyt Omron on kehittanyt tatd maailman
myydyintd sdddintd edelleen parantamalla
selkeyttd ja erottelukykya kolmivarisella
oloarvonaytélla.

Parannettu ndytto

E5CN:n ndytossa oloarvo nadkyy suurina,

11 mm:n kokoisina numeroina, joiden vérin
voi vaihtaa punaiseksi, vihredksi tai oranssiksi.
Vérit voidaan maarittdd nakymadan tiettyjen
tapahtumien, kuten halytystilan tai kaistanyli-
tysvaroituksen yhteydessd. Ne voidaan myds
maddrittdd pysyviksi, jotta kanavien tai proses-
sien erottaminen toisistaan olisi helppoa.

Ndin kayttdjd saa prosessin tilasta selkeimman
kuvan kaukaakin katsottuna.

Erinomainen sddtokyky

Uusi E5CN voidaan virittdd automaattisesti par-
haan sdatokyvyn saamiseksi. Omronin ainut-
laatuisen 2-PID-tekniikan ansiosta tama kos-
kee sekd asetusarvoon nostoa ettd hdiridvas-
teita (lisatietoja saat artikkelista Vaativa lam-
potilan sdato helppokayttoisind sovelluksina).
Etuna tavalliseen PID-sdat6on verrattuna on
muun muassa lyhyempi kdynnistysaika ja
parempi vaste, minka ansiosta lopputuotteen
laatu pystytddn sadilyttdmaan vaihtelevissa olo-
suhteissa. Parasta on, ettd kdyttdjdn ei tarvitse
tehdd mitdan. Ohjaimen sisddnrakennettu tek-
niikka hoitaa kaiken. Kaikkiin E5CN-sarjan mal-
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E5CN- sarja parhaat [ampotilansdd

leihin voidaan kytked ulkoinen tulo, kuten
anturi tai logiikan signaali, joka ilmaisee, mil-
loin prosessiin lisatddn uutta materiaalia.
Ndin lampétilansdddin osaa odottaa hairiotd
ja toimia sen mukaan.

Hyvd suoja koneille

Uusissa E5CN-sdatimissd on edistyksellisid
ominaisuuksia, joista monet on kehitetty kan-
sainvdlisiltd asiakkailta saadun palautteen
perusteella. Ndihin kuuluu muun muassa
ainutlaatuinen kolmivaiheldmmittimen val-
vonta, joka tarkkailee kolmivaiheiseen syot-
toon kytkettyja elementtejd vikojen varalta.
Puolijohdereleiden oikosulkuvalvonnan kehit-
tdmiseen johti tarve valittémaan vikailmoituk-
seen, koska puolijohdereleiden viat voivat
aiheuttaa suuria vahinkoja. Joissakin sovelluk-
sissa saattaa kdynnistyksen aikana tai kesken
prosessin tulla odotettavissa oleva halytystila.
Tamad luokitellaan vaaraksi halytykseksi.

Jotta kayttdjan olisi helpompi tunnistaa oikeat
hdlytykset, uudessa E5CN-sdatimessd on ajas-
tintoiminto, jolla hdlytys voidaan asettaa akti-
voitumaan vasta tietyn ajan kuluttua.

Parannetut liitantdmahdollisuudet

E5CN:n tuki Modbus- ja Compoway/F-protokol-

lalle on liitdntdmahdollisuuksien parantami-
seksi ohjelmallisesti madritettdvissa. Tama
yksinkertaistaa E5CN-sddtimen integroimista
olemassa oleviin jdrjestelmiin ja mahdollistaa
nopeammat pdivitykset jopa 38 400 bps:n toi-
mivan sarjaliitdnndn ansiosta. Omron on myos

datimet

Omron on suurin maailmanlaajuinen ldmpd-
tilansadtimien toimittaja. Se on aina ollut
teknisten edistysaskelten karjessd. Viisi
vuotta sitten Omron tarjosi asiakkailleen
erdstd markkinoiden kirkkaimmista ndy-
toistd, joka perustui huippuluokan taus-
tavalaistuun nestekidetekniikkaan. Kaksi
vuotta sitten yritys esitteli ensimmdisend
ndyton, joka pystyi myds vaihtamaan olo-
arvon (PV) varia.

kirjoittanut SMART Active Parts -toimintoja,
yksinkertaisia ohjelmamoduuleja, joita voidaan
kayttdd yhdessa Omronin logiikoiden ja kaytto-
pdatteiden kanssa sdddinten helppoon
kokoonpanon madritykseen, asetusten tekemi-
seen ja valvontaan.

Sovellusmahdollisuudet

E5CN-sddtimen etupaneeli on IP66-normin
mukaisesti tiivistetty, joten sitd voidaan kayt-
tda sovelluksissa, joissa laitteet pestddn usein,
kuten elintarviketeollisuudessa. E5CN sopii
sileiden kalvondppdintensd ansiosta erinomai-
sesti elintarvike-, juoma- ja ladketeollisuuden
kayttéon. Yksinkertaisia, ajastusta vaativia
uuni- ja lampdokasittelysovelluksia varten lait-
teessa on kaksivaiheinen nosto- ja pitotoi-
minto. Prosessin lopussa kayttdja voi jatkaa
lammitystd lopullisella asetusarvolla tai lopet-
taa prosessin ja laskea ldmpétilan huoneen-
ldmpoon. Paikallinen lisdlahto ilmaisee pro-
sessin pddttymisen. Asiattomien muutosten
estamiseksi uudessa E5CN-sdatimessd on yli-
mddrdisid suojaustoimintoja, kuten kayttdjan
asetettavissa oleva salasana ja parametrien
peitto. Kdyttdja pdasee kasiksi vain niihin
parametreihin, joita asiakas pitda tarpeellisina.
E5CN-sddtimeen voidaan sen modulaarisen
rakenteen ansiosta lisdtd myohemmin helposti
tietoliikenneportteja, lammittimen halytyksid,
tapahtumatuloja ja lisdlahtoja ilman, ettd tar-
vitsisi kdyttda rahaa uuteen mittalaitteeseen.




S8T-DCBU-02-yksikkdd voidaan kdyttaa kaik-
kien Omron-teholdhteiden kanssa. Se on erds
edullisimmista tavoista varmistaa teollisuusau-
tomaatiojdrjestelmien virransyotto. Jopa neljd
puskuriyksikkod voidaan kytked rinnakkain
varmistusajan pidentamiseksi ja virrankasitte-
lykapasiteetin lisdamiseksi.

S8T-DCBU-02 kayttad sisddnrakennettuja kon-
densaattoreita varavirtalahteina sahkdkatkok-
sen sattuessa. Lisdksi kondensaattorit tehosta-
vat keinotekoisesti virransy6ttéd antaen enem-
madn tehoa ja pidemmaén varmistusajan kuin
tavalliset varavirtajarjestelmét. Kun teholdahde
toimii jalleen, kondensaattorit alkavat latautua.

K3HB-sarja - Omronin uudet paneelimittarit

Omron on kehittanyt uuden, edistyksellisen, analogi-
silla tuloilla varustettujen paneelimittareiden mallis-
ton. Mallistossa hyddynnetdan uusinta tekniikkaa, ja
se asettaa uuden vertailukohdan toiminnallisuuden
ja ndkyvyyden alueilla. Omron on panostanut 1/8 DIN
-kokoisen K3HB-malliston kehitystydssa erityisesti
mittareiden helppoon luettavuuteen myds kauempaa
sekd lukemien mahdollisimman luontevaan tulkin-

taan.

K3HB-mittareissa on pylvdsdiagrammiosoitin,
joka on ainutlaatuinen ominaisuus 1/8 DIN -
kokoisissa vaaka-asennukseen tarkoitetuissa
paneelimittareissa. Uuden malliston nadytteen-
ottotaajuutta on lisdtty 50 kertaan sekunnissa,
lineaarianturiversiossa 2 000 kertaan sekun-
nissa. Lisaksi kdyttdjd voi madrittdd DeviceNet-
yhteyden. DeviceNet-lahtomoduulin avulla
saadaan nopea tiedonsiirtoyhteys logiikoille

ilman, ettd erityisten ohjelmien kirjoittaminen
on tarpeen.

Analogisilla tuloilla varustettujen K3HB-panee-
limittareiden mallistoon kuuluu prosessindytto
(K3HB-X), lampéatilanayttd (K3HB-H), vaaka-
nadytté (K3HB-V) ja lineaarianturindytté
(K3HB-S). Mittarit ovat katevid, suorituskykyisia
ratkaisuja useisiin prosessiteollisuuden sovel-

S8T-DCBU-02 on puskuriyksikkd, joka on
suunniteltu estdmddn keskeytykset lait-
teiston toiminnassa, tietojen menetys ja
muita tilapdisestd sdhkokatkosta johtuvia
ongelmia. Se tekee tdmdn pysdyttdmalla
prosessin ja syottamalld varavirtaa vahin-
tdan 500 ms (2,5 A:n kuormalla) tai 1s (1
A:n kuormalla), jos virransyottoon tulee
ohimeneva hairio.

Puskuriyksikon sisddnrakennetut ylivirta-

ja ylijannitesuojat suojaavat laitteita oikosulku-
jen ja ylikuorman aiheuttamilta vahingoilta.
Ylivirtasuojapiiri aktivoituu, kun laite havaitsee
ylivirran, ja laskee ldhtojannitettd.

luksiin ja muun muassa sidonta-, juotos-,
puolijohdevalmistus-, valu- ja sekoitusko-
nesovelluksiin.

K3HB-mittarit on suunniteltu modulaarisiksi,
mikd antaa kayttdjille mahdollisuuden valita
juuri tarvitsemansa toiminnot.




Omron Trends

Omron on kehittanyt tekniikan,
jolla matkapuhelimiin saadaan
entista kirkkaampia ja selkedampia
nestekidenayttoja

Omron on kehittdnyt maailman ensimmadi-
sen* pintavalojen valmistustekniikan, jolla
matkapuhelimien, kdammentietokoneiden
ja muiden matkaviestinten nestekidenay-
toistda saadaan kirkkaampia ja selkedmpid
samalla, kun niiden virrankulutus vdhenee.

Talld nanotekniikkaa hyddyntdvalla pinta-
valojen valmistustekniikalla saavutetaan
kolminkertainen parannus kontrastisuh-
teessa muiden valmistajien pintavaloihin
verrattuna. Nayton kirkkaus haastaa tehok-
kaan valonohjauksen ansiosta kannettavat
tietokoneet (100 cd/m?2).

Tavanomaisten edestd valaistujen nadyttdjen
virrankulutus on ollut pieni, mutta kontrasti
huono (epéselva kuva), kun taas taustava-
laistujen ndyttdjen kontrasti on ollut hyva
(terdvd kuva), mutta virrankulutus suuri.
Oman, maailman ensimmadisen hybriditek-
niikan kehittdminen yhdistdamalld nanopris-
mamatriisi ja mikroprismamatriisi pintava-
loon on mahdollistanut selkeét ja kirkkaat
nestekidendytdt, jotka myods kuluttavat
vahdn virtaa. Kamerapuhelimien ja video-
kuvan siirron yleistyessd markkinoilla on
yhd enemman kysyntda selkeille, kirkkaille
matkapuhelinten ja kdmmentietokoneiden
nestekidendytoille. Matkapuhelinta ei endd
kaytetd pelkdstddan puhelimena, vaan myds
paatelaitteena. Nayttdjen lisddntyvddn
energiankulutukseen on vastattava uusilla
energiaa sddstavilla tekniikoilla. Omron
kehitti uuden pintavalojen valmistusteknii-
kan ratkaisuna ndihin tarpeisiin.

* Yrityksen oman tutkimuksen mukaan

www.omron.com

Omron onnistui kehittdmdan maailman ensimmdisen
hybriditekniikan, joka yhdistad mikroprismamatriisit
nanoprismamatriiseihin.
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Yhteisyritys Yaskawan kanssa on siivittanyt
Omronin liikkeenohjausliiketoimintaa. Se on
saavuttanut markkinoiden laajan hyvaksynnan
ja entistd enemman uskottavuutta tarkeimpien
asiakkaiden joukossa. Omron Yaskawa Motion
Control B.V. voi ylpednd todeta olevansa taa-
juusmuuttajien ja servojen markkinajohtaja
OEM-markkinoilla. Omron on myds saavutta-
massa uudelleen johtoasemansa anturimarkki-
noilla uuden dlykkdan anturimalliston ansi-
osta. Mallisto on jo esimerkkind muille tark-
kuuslasereiden, kuitujen ja induktiivisen mitta-
uksen alueella.

Smart Platform

Vuodesta 2004 vaikuttaisi tulevan erityisen
merkittava vuosi Omronille. Omronin uuden,
tdysin integroidun Smart Platform -automaatio-
arkkitehtuurin julkaisu vahvistaa varmasti yri-
tyksen kuvaa yhtend markkinoiden innovatiivi-
simmista toimijoista. Smart Platform on suun-
niteltu tekem&dan koneautomaatiosta helppoa.
Se on ainutlaatuisen kadytettdva ja automaatti-
nen yhteys kaikkien Omronin sdatotuotteiden
vdlilld. Sen ansiosta kayttdjat voivat valita
haluamansa Omron-ratkaisut tarvitsematta
huolehtia hierarkiasta tai muista tietoliikenne-

Smart Platform - taydellinen valinta

2003 oli hyva vuosi Omronille, silld teollisuusautomaatioala kasvoi enndtyksellistd vauh-
tia. Kuten aina, Omron on osoittanut sinnikkyytensd uhmaamalla yleista laskusuhdannetta.
Yhtion Euroopan toiminnot, jotka vastaavat ldhes kolmannesta koko liiketoiminnasta, oli-
vat vahvasti mukana kasvussa. Menestyksen avaintekijoind ovat talld erda olleet liikkeen-
ohjaus ja dlykkaat anturit.

asioista. Omronin Smart Platform on syntynyt
tarpeesta tehdd tiedonsiirrosta niin yksinker-
taista ja joustavaa kuin mahdollista. Se on
tasapainoinen kokoelma mitta-, hallinta-, liik-
keenohjaus- ja sdatolaitteita.

Smart Platform -malli on rakennettu kolmen
ominaisuuden varaan:

e Yhteinen ohjelmaympadristo

e Lapinakyva arkkitehtuuri

o Kytke ja kdytd -periaate.

Yhteinen ohjelmaymparisto

Yhteinen ympdristé ohjelmointia ja kokoonpa-
non maddritystd varten on integroitu ohjelmis-
tonhallintatyokaluun nimelta CX-One.

Sen avulla kdyttdja voi rakentaa, konfiguroida
ja ohjelmoida kaikkia Omronin verkkoja, logii-
koita, kadyttopaatteitd, liikkeenohjausjarjestel-
mid, kayttojd, ldampotilansdatimid ja antureita.
Lisatietoja saat tdamdn sivun kuvauksesta.
Lapindkyva arkkitehtuuri saadaan aikaan
rakentamalla kone laitteista, jotka kykenevat
tiedonsiirtoon Omronin yleispatevad tiedonsiir-
toprotokollaa kdyttden. Laitteiden monimutkai-
suudesta ja kdytetyn kenttdverkon tyypista
riippumatta laitteiden osoitus onnistuu yhden
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pisteen kautta (SPMA). Tama tekee ennalta
ehkaisevasta huollosta ja etdhuollosta
erittdin helppoa.

Kytke ja kdytd (Plug & Play)

Kytke ja kdyta -toiminnallisuus saavutetaan
Omronin toimintolohkokirjaston, laiteprofiilien
ja SMART Active Parts -toimintojen avulla.
Perinteisestd ohjelmoinnista poiketen niiden
kaytto sujuu yksinkertaisesti Drag & Drop -tek-
niikalla. SMART Active Parts -toiminnot ovat
kenttélaitteiden (kuten taajuusmuuttajien,
antureiden, lampotilansadtimien jne.) ennalta
mddritettyja e-objekteja, joita voidaan vetda
ja pudottaa kdyttopddtteen ndytolld. Ndin pys-
tytdan tarkkailemaan konetta kayttopdatteelta
mahdollisimman vadhalld ohjelmoinnilla.
Mitta-, hallinta-, liikkeenohjaus- ja sdatolaite-
ympadristot toimivat tdydellisesti tdysin integ-
roidussa Omron-jdrjestelmdssd, ja ne voidaan
liittad helposti kolmansien osapuolten auto-
maatioympdristdihin, silld ne tukevat kaikkia
yleisid kenttavaylia. CX-One-ohjelmistoa kehi-
tetddn edelleen avoimen FDT-DTM-arkkitehtuu-
rin suuntaan, jotta kolmansien osapuolien
laitteiden tukea pystyttdisiin entisestddn
parantamaan.

skaalautuvaan ja joustavaan koneautomaatioon

Faouzi Grebici, Euroopan Omronin
automaatioliiketoimintayksiko
n pdallikkd, esittelee Omronin
uuden Smart Platform -mallin.

Samalla, kun kdyttdjat haluavat tuotannon olevan entistd joustavampaa ja skaalautu-
vampaa, koneista tulee yhd monimutkaisempia. Joustavuuden ja skaalautuvuuden edut
menetetddn usein kokoonpanon madrityksen, ohjelmoinnin ja ylldpidon ongelmiin. Omronin
ratkaisu on tarjota koko automaatiojarjestelmille yksi yhteinen ohjelmisto, mittauksesta
liikkeenohjaukseen ja kokoonpanon mddrityksestd yllapitoon.

CX-One-ohjelmisto on ainoa ohjelmisto, jota
Omronin ympdristojen ohjelmointiin ja yllapi-
toon tarvitaan, ovatpa kdyttamasi Omron-tuot-
teet sitten mitta-, hallinta-, liilkkeenohjaus- tai
sddtolaitteita. Timd on mahdollista, koska
kaikki laiteympadristot kdyttavat yhteistd, yleis-
kayttoistd tiedonsiirtoprotokollaa, jonka avulla
sanomat liikkuvat ldpindkyvasti verkosta toi-
seen. Ldpindkyva arkkitehtuuri toimii Omronin
muiden dlykkdiden komponenttien, kuten

DRT2 DeviceNet -orjayksiksiden kanssa.

Sen avulla ylldpitotiedot voidaan ldhettda
automaattisesti dlykkailta orjayksikoilta
CX-One-ohjelmistoon ilman ohjelmointia.
Tamd mahdollistaa todella joustavien ja skaa-
lautuvien koneiden kokoonpanon mé&arityksen
ja ohjelmoinnin yhdenmukaisessa ympadris-
tossd mittalaitteista lilkkeenohjaukseen

ja tiedonsiirtoon.
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CX-Profibus, uusinta kokoonpanonmadaritystekniikkaa

Nykyiset kenttdvdylien kokoonpanonmaari-
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tystyokalut ovat kehittyneet tasolle, jossa
ne tukevat laajaa mdarda toimintoja, kuten
tuki-, kdyttdonotto-, kdyttd-, vianmaaritys-
ja ylldpitotoimintoja. Omronin PROFIBUS-
ratkaisussa ndmd tehtdvdt hoidetaan kdyt-
tamalld avointa FDT/DTM-tekniikkaa (Field
Device Tool / Device Type Manager).

Avoimen FDT/DTM-tekniikan ansiosta ohjausjdrjestelmien valmistajat
pystyvat tarjoamaan asiakkaille kaikki toiminnot ja tiedot
ihanteellisessa muodossa.

FDT on kehyssovellus, joka muodostaa kenttalaitteita ja -jarjestelmia
tukevien ohjelmistokomponenttien vélille standardin tiedonsiirtorajapin-
nan. N&itd niin sanottuja laitetyypin kasittelijoitd (DTM) voidaan kayttda
kaikissa FDT-mdarityksen mukaisissa kokoonpanonmaadritystyckaluissa.

Ruuvittomat CJ1-sarjan 1/0-yksikot - luot

Ruuviton puristintekniikka vdhentda mer-
kittdvasti johdotukseen kuluvaa aikaa,
tuottaa erittdin luotettavan liitdnndn ja
poistaa rutiiniylldpitotarpeen. Namd omi-
naisuudet ovat perusteet Omronin CJ1 PLC
-sarjan uusille ruuvittomille I/0-yksikadille.

DTM on kenttalaitteen tai -jdrjestelman hallintaosa.

Omronin CX-Profibus-kokoonpanonmadaritysratkaisu on FDT-kehyssovel-
lus, joka sisdltdad kaikkien Omron PROFIBUS -isdntd- ja -orjayksikdiden
DTM-osat. Muiden valmistajien laitteiden DTM-osia voidaan lisdta myo-
hemmin. Sellaisia kenttdlaitteita varten, joiden mukana toimitetaan vain
GSD-tiedosto, on olemassa yleiskayttéinen orjayksikéiden DTM.

Joustava ja luotettava

Omronin ruuvittomiin 1/O-liittimiin voi liittda
monia erilaisia 0,08—-1,5 mm2:n johtoja, yksi-
ja monisdikeisid, holkillisia ja holkittomia joh-
toja. Liittimiin voi liittda jopa kaksi johtoa,
mika helpottaa virranjakelua.

Liittimestd voidaan suorittaa signaalimittauk-
sia kdyttéonoton aikana. Liittimen kdsittely on
aina turvallista siitd riippumatta, onko siihen
liitetty johtoja.
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Johdot puristetaan paikoilleen jousipuristi-
milla, joten iskut tai tarind eivat irrota johtoja.
Ndin ollen vakiotarkistusten aikana ei tarvitse
enda kiristdd johdotusruuveja.

Helppokayttdinen

Johdot liitetddn ja irrotetaan helposti paina-
malla lukitusmekanismia ruuvitaltalla.
Perinteiset ruuviliittimet on kiristettdva oikealla
vdantémomentilla. Omronin ruuvittomien
I/0-yksikdiden puristuspaine on aina sopiva

ilman sadtoja. Jousipuristimen erikoiskappale
suojaa ylivenymiseltd, joten jousi sdilyttaa
toimivuutensa jatkuvasti.

Uudet ruuvittomat |/O-liittimet ovat tdysin
yhteensopivia nykyisten liittimien kanssa,

ja niitd voidaan kdyttaa kaikissa nykyisissa
CJ1-yksikoissd, joissa on perinteinen
18-pisteinen ruuviliitinkanta. Uudet liittimet
voi liittdd ja irrottaa yhtd helposti kuin vanhat
ilman tyokaluja.



Maailmassa myydddn vuosittain miljoonia
CAN-sdatimid. Todellisuudessa vain pientd
osaa niistd kdytetddn laitteissa, jotka
kdyttdavdt standardinmukaista teollisuuden
tiedonsiirtoprotokollaa, kuten DeviceNet-
tai CANopen-protokollaa. Useimmat myy-
dyistd CAN-piireistd ovat kdyttdjien omissa
sulautetuissa sovelluksissa, ja ne kdyttavat
kdyttdjien omia protokollia.

Tallaiset laitteet muodostavat OEM-valmistajan
tarkeimman osaamisalueen. Kuitenkin monet
OEM-valmistajista tai heiddn asiakkaistaan
haluaisivat vakiinnuttaa saumattoman saadin-
arkkitehtuurin, joka yhdistda omat ratkaisut

ja tietotaidon tavalliseen logiikkaohjaukseen.
Omronin CJ1W-CORT21 mahdollistaa taman.
Se osaa kdsitelld mitd tahansa mukautettua

CAN-protokollaa ja lahettdd ja vastaanottaa
kaikkia 11- tai 29-bittisia CAN-sanomia.

Se lahettdd aina tietojen muuttuessa, tietyin
aikavadlein tai pyynnosta. Tietojen vastaanotto
kdy suodattamalla halutut tunnisteet.

Tama uusi yksikko on asiakkaille silta heidan
oman laitteistonsa ja verkkonsa ja standardin-

mukaisten ymparistojen valilld. Sen avulla on
helppo yhdistda nama kaksi erilaista
maailmaa yhdeksi saumattomaksi ratkaisuksi.
Sovellusesimerkiksi voidaan ottaa J1939-stan-
dardiprotokollaa kayttavat kuorma- ja linja-
autot sekd maatalouskoneet ja laivat.

Vaikka Omronin NS5-pddtteen vdrindytté on vain 5,7 tuuman
kokoinen, se on yhtd laadukas ja sisdltdd yhtd runsaasti toimin-
toja kuin muut NS-sarjan menestyksekkddt kdyttopddtteet. 320
x 240 kuvapisteen ndyttd perustuu Omronin hyvdksi todettuun
kosketusndyttotekniikkaan. Nayton 4 096 varin ansiosta BMP- ja
JPEG-kuvat ovat hdmmdstyttdvdn selkeitd. Nayton taustavalo on
kdyttoidltaan pitkd (50 000 tuntia) ja toimii laadukkaasti koko
kdyttoajan. Omron luottaa tuotteidensa laatuun ja myontda osille
ja korjauksille kolmen vuoden takuun.

Kaikki tarvittavat toiminnot

Omron on lisdnnyt tehokkaita laitteiston ohjelmiston integrointiominai-
suuksia NS5-pddtteeseen, mika tuo kayttdjdlle kilpailuetua. Esimerkkina
tastd on FTP-tuki (FTP, File Transfer Protocol, on laajasti Internet-teknii-
kassa kaytossa oleva riippumaton verkkoprotokolla). FTP:n avulla tiedos-
toja voidaan ldhettdd ja vastaanottaa NS-pdatteelld kayton aikana niin,
ettd se ei hdiritse pdatteen normaalia kdyttoa.

Aikaa ja rahaa sddstdavat SMART Active Parts -toiminnot
NS-kdyttopadtteiden mukana toimitetaan edistyksellisid Drag & Drop -
ohjelmakomponentteja. Ne kommunikoivat suoraan ohjausjarjestelman
komponenttien, taajuusmuuttajien ja lilkkkeenohjausjarjestelmien tai
muiden NS-pdatteeseen suoraan tai valillisesti kytkettyjen tuotteiden
kanssa. Niiden avulla koneen toimintaa voidaan laajentaa ilman erityista
tiedonsiirron tai ohjelmoinnin asiantuntemusta. Tdma sddstaa aikaa ja
rahaa ja mahdollistaa sellaisten erityisominaisuuksien lisddmisen, joita
ei aiemmin ole ollut saatavilla.
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Jos sovelluksesi edellyttdd parasta mahdollista
liiketarkkuutta ja lyhintd mahdollista syklin
kestoa, pienintd kokoa ja mahdollisuutta
liittda laitteet Profibus-verkkoon, on XtraDrive
oikea valinta. Vallankumouksellisten algorit-
mien tuloksena XtraDrive-laitteissa on tarkin
mahdollinen ohjaus ja ldhes olematon asettu-
misaika, mikd on eduksi monissa sovelluk-

sissa, kuten paikka-ajon ohjauksessa.
Lisaksi XtraDrive-laitteissa on yksinkertainen
automaattiviritystoiminto, joten sinun ei tar-
vitse olla virityksen asiantuntija. XtraDrive-
yksikkoon kuuluu vakiovarusteena paikka-
ajoon kykeneva ohjain, elektroniset CAM-pro-
fiilit ja Master-Slave-liikkeenohjaus.

Ldahes mikd tahansa servomoottori, mukaan

> Linear - kun nopeus on tarkeda

Sigma-lineaarimoottoreilla parannetaan
luotettavuutta, nopeutta ja tarkkuutta esi-
merkiksi puolijohteita ja nestekidendyttdja
valmistavissa koneissa, pintaliitoskompo-
nenttien ladontajdrjestelmissd ja kdytdn-
nollisesti katsoen kaikenlaisissa yleisissd
automaatiosovelluksissa.

Jatkuvasti kasvava tarve saada kdytoistd nope-
ampia, tarkempia, hiljaisempia ja puhtaampia
on saanut monet teollisuuden alat, kuten puo-
lijohde-, elektroniikan kokoonpano-, lddke- ja
pakkausteollisuuden, siirtymdén lineaarimoot-
toreihin. Niiden suorituskyky on vertaansa
vailla, mitd tulee tydntdvoimaan ja nopeuteen.
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XtraDrive - sisddnrakennettu dlykkyys ja avoin kenttavayla

XtraDrive  perustuu  ainutlaatuiseen
tarkkuussdatotekniikkaan, joka tarjoaa
ratkaisuja vaativimpiinkin sovelluksiin.
Integrointi omiin koneisiin on helppoa
useiden verkkoliitantdvaihtoehtojen ja
automaattivirityksen ansiosta.

lukien lineaarimoottorit, voidaan kytked
XtraDrive-yksikkoon. Lisdksi on versio, jossa
on Profibus DP -liitdntd. Se voidaan kytked
helposti Siemens Step 7 -ympdristdon.
Malliston tehoalue on 30 W ... 3 kW, tulevai-
suudessa 5 kW.

Suorituskyvyn lisdksi Omron-Yaskawan lineaa-
rikdytot valloittavat nyt paino-, tekstiili-,
koneistus- ja muoviteollisuuden markkinoita
my0s yksinkertaisuutensa ja luotettavuutensa
ansiosta. Tarjoamme vakiotoimituksena rauta-
syddmistd FW-sarjaa, jonka enimmadisnopeus
on 5,0 m/s javoima 86 ... 2400 N.

Tilauksesta toimitamme ilman rautasydanta
olevaa GW-sarjaa tai rautasydamelld varustet-
tua TW-sarjaa, jonka rakenne kumoaa mag-
neettiset voimat. Ndistd jalkimmdinen on
rakenteeltaan ainutlaatuinen, ja siind yhdisty-
vdt erittdin pieni koko, suuri tydntdvoima

ja pieni laakereiden kuormitus.




Viime vuodesta alkaen Omron ja Techno GR
ovat tyoskennelleet onnistuneesti yhdessa
turva-antureita valmistavana yhteisyrityksena.
Techno GR perustettiin vuonna 1990, ja

se sijaitsee Italiassa lahelld Torinoa.

Taman yhteisyrityksen avulla Omron pystyy
tarjoamaan tdyden valikoiman turva-antureita
ja -komponentteja. “Toinen toiminnasta koi-
tuva tarked etu”, sanoo Lucian Dold, turva-
anturien ja -komponenttien Euroopan markki-
nointipdallikkd, “on mahdollisuus tarjota asia-
kaskohtaisia, joustavia, mukautettuja ja sovel-
luskohtaisia ratkaisuja”. Omronin turva-anturi-
toimintaa Euroopassa tukee kaksi osaamiskes-
kusta: Techno GR Italiassa ja Omron Manufac-
turing of Germany, joka sijaitsee lahelld Stutt-
gartia Saksassa.

Omronin ja Techno GR:n yhteisyritys on dsket-
tdin julkaissut ensimmadiset, edistykselliset
tuotteensa. Ndihin kuuluvat muun muassa
turva-anturien ohjausyksikkdjen pdivitys ja

Turvallisuussynergiaa - Omron ja Techno GR

laajennus sekd uusi turva-anturimallisto konei-
den ympdrisuojaukseen. Puristimia, liikutelta-

via laitteita ja pakkaussovelluksia varten kehi-

tetddn myds omia tuotteita.

Kehittyneet turva-anturit
F3S-TGR-SB-kulkusuojausvaloverhojen toimin-
nallisuus ja joustavuus ovat ylivoimaisia.

Jopa 50 metrin toimintasdde tekee niistd ihan-
teellisen erittdin suurten koneiden ympaérisuo-
jaukseen yhdessd F39-MDG-kulmapeilien
kanssa. Jokaisessa valoverhossa on sisddnra-
kennettu mykistysyksikkd lisdtoimintoja var-
ten. Ainutlaatuinen ominaisuus on mykistysan-
turipuomin suora liitdntdmahdollisuus, joka
mahdollistaa mykistysjarjestelman rakentami-
sen helposti ja nopeasti.

Osittaismykistystoiminto auttaa saavuttamaan
parhaan mahdollisen suojaustason jarjestel-
missd, joissa tarvitaan mykistystd.

Saatavana on myds passiivinen kulkusuojaus-

valoverho, jonka toimintasdde on kuusi metrid.
Tama kaksisateinen turvavaloverho tarvitsee
ainoastaan kytkennat aktiiviseen yksikkaon.
Passiivinen yksikko voidaan asentaa helposti
ilman johtoja.

Uusissa turva-antureiden ohjaus- ja mykistys-
yksikoissd yhdistyvat erittdin luotettavat turva-
ominaisuudet sekd sddstot kustannuksissa

ja tilassa. Silla on ainutlaatuisia ominaisuuksia
turvajdrjestelmien rakentamisen kannalta.
Kaikissa malliston neljdssd ohjaimessa on kay-
tdnnollinen LED-vianmadritys ja irrotettavat
liittimet helppoa johdotusta ja huoltoa varten.
Kaksi malleista on tarkoitettu kaytettavaksi
yksisateisten turva-antureiden kanssa.

Niissd on mykistys- ja testaustoiminnot
samassa laitteessa.

Malliston tdydentavat kaksi valoverhoilla lisa-
turvaa antavaa laitetta, joissa on mykistystoi-
minto tai tahtikdyttétoiminto.
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Sarja perustuu Omronin ainutlaatuiseen

Plug & Play -periaatteeseen, jossa samaan
vahvistimeen voidaan kytked laaja valikoima
vaihdettavia anturipditd. Siina anturit voivat
olla yhteydessa logiikoihin ja PC-tietokoneisiin

asetusten madrittdmiseksi nopeasti seka tieto-

jen tallentamiseksi prosessinohjausta varten.

Tama periaate tayttaa kaikki mittausvaatimuk-
set, eikd kayttdjan tarvitse tuhlata aikaa
ja rahaa oikean anturipddn valitsemiseen.

ZX-T-antureissa on lukuisia merkittavid ominai-
suuksia ja toimintoja. Nditd ovat muun muassa
useat laskenta- ja ohjaustoiminnot, joiden
avulla voidaan mitata ja ohjata sovellusta
kayttden esimerkiksi kolmitasoista (High,
Pass, Low) ldhtd4. Automaattiskaalauksen
avulla minka tahansa anturipdan voi kytkea
Plug & Play -periaatteella, ja vahvistin nayttda
mittaetdisyyden automaattisesti.
Monipistelaskenta mahdollistaa kahdeksan
vahvistimen liittdmisen yhteen mahdollisim-
man tarkan tuloksen saamiseksi.

ZX-T-sarja - kontaktimittausanturit

Omron asettaa tarkkuusmittausantureille
jdlleen uuden vertailukohdan ZX-T-sarjan
kontaktimittausantureillaan. ZX-T on d&ly-
kds ratkaisu kaikenlaisten materiaalien ja
pintojen tarkkaan mittaamiseen.

Virheellisissd mittaustilanteissa liian suurella
voimalla painamisesta aiheutuvat ongelmat
voidaan tunnistaa etukdteen vikaantumisen
vélttamiseksi. Anturipddn ainutlaatuinen line-
aarinen kuulalaakerirakenne varmistaa pitkan
kayttdidn. Liukuvat osat liikkuvat pehmedsti,
ja kumiholkit pitavat pélyn ulkopuolella.

Tamad kontaktimittausanturi on ihanteellinen
ratkaisu niille, jotka tarvitsevat hyvin tarkkaa,
erottelukykyistd mittausta. Se sopii kaikenlai-
sille materiaaleille ja pinnoille, joiden kanssa
voidaan kayttda kontaktimittausantureita.

S
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F500 - suurta tarkkuutta ja tiedonsiirtonopeutta sisaltava

konendkojdrjestelmad

Omron esittelee F500-konendkdjdrjestelmdn, ensimmdisen
mallin verkkoon liitettdvien konendkdjdrjestelmien mallis-
tossa. Useiden digitaalisten tulojen ja Idhtojen sekd sarja-
litdnndn lisdksi F500:ssa on nopea Ethernet-liitdntd ja tuki
kaikille tarpeellisille vakioprotokollille. Nopea kuvien, mit-
tausarvojen tai parametrien siirto asiakkaan verkon minkd
tahansa pisteen ja F500:n valilld on mahdollista.

Tarkat digitaalikamerat

F500 on jarjestelmd, johon voidaan liittda
kaksi Camera Link -standardin mukaista suu-
ren erottelutarkkuuden (1024 x 1024 kuvapis-
tettd) digitaalikameraa. Tdma ja analogiseen
kameraan verrattuna poikkeuksellinen kuvan-
laatu tekevat F500-konendkojdrjestelméasta
tdydellisen ratkaisun suurta tarkkuutta vaati-
viin sovelluksiin.

Helppokayttoinen graafinen kayttoliittyma
GUI (Graphical User Interface)

Kuten kaikissa Omronin konendkdjdrjestel-
missd, F500:ssa on helppokdyttdinen graafi-
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nen kayttoliittymd, joka helpottaa jarjestelmédn
kayttoonottoa ja kokoonpanon madritystd tar-

kastustehtavid varten. Ulkoista ohjelmointia

ei tarvita, vaan valikot ohjaavat kayttdjda ase-

tusten tekemisessa.

Omron julkaisee myshemmin tdana vuonna lisa-

varusteena saatavan PC-pohjaisen konfiguroin-
tiohjelmiston. Nopean Ethernet-yhteyden vali-
tykselld kayttdja voi madrittdd yhdelld PC-tieto-
koneella yksittdisen F500-jdrjestelmén tai
kokonaisen F500-verkon kokoonpanon.

Myos PC-pohjaisen konfigurointiohjelmiston
kayttoliittymad on sisddanrakennetun kadyttoliitty-

man tapaan helppokayttéinen.

Kehittyneet tarkastusalgoritmit

F500:n kehittyneet tarkastusalgoritmit varmis-
tavat, ettd tarkastusprosessi on nopea ja
todella tarkka. Algoritmien avulla on kehitetty
monia uusia tarkastus- ja mittausmetodeja
sekd ainutlaatuinen QUEST-merkkientunnistus-
metodi, EC (edge code) -reunantunnistusme-
todi darimmdisen tarkkaa paikannusta varten
ja monia muita uusia metodeja.




mm

Tarkat, CCD-kennoon perustuvat lasermittalaitejarjestelmat

Omron on juuri esitellyt tarkan mittalaitejarjestelman, joka
mittaa monia erilaisia kohteita hyvin vakaasti ja tarkasti.
Z300/500-sarjan kyky mitata hankalan muotoisia kappaleita
on Omronin edistyksellisen kaksiulotteisen CCD-lasermitta-
pddn ansiota. Se on yhdistetty keskusyksikkoon, joka kdyttaa
tehokasta, heijastuneen valon sironnasta huolimatta ihan-
teellisen mittaustarkkuuden varmistavaa algoritmia.

2300 - tarkka lasermittalaite vaikeiden ja monimuotoisten pintojen mittaukseen

7300 pystyy mittaamaan kaikenlaisia pintoja
lapindkyvastd lasista ja heijastavasta ruostu-
mattomasta terdksestd mustiin kumirenkaisiin.
Se voi jopa mitata monikerroksisen ldapindky-
van kappaleen kerrosten vdlisen etdisyyden.
Tamadn ansiosta Z300 on ihanteellinen
mittausjdrjestelma lasi-, auto-, puolijohde-

ja elektroniikkateollisuuteen, joissa tarvitaan
tarkkoja mittoja.

2300:sta tekee erikoisen sen kyky

mitata ldpindkyvien kappaleiden etdisyys

ja paksuus toistettavasti ja tarkasti.
Esimerkiksi monikerroksisesta lasista Z300
pystyy erottelemaan yldpinnasta, alapinnasta
ja valikerroksista tulevan valon ja
ilmoittamaan minka tahansa kerroksen pak-
suuden hyvin tarkasti.

Yhtd tarkasti mittalaite mittaa myos lapinaky-
mattomien kappaleiden (kuten kumirenkaiden)
paksuuden. Tassd tapauksessa paksuuden las-
kemiseen kdytetddn kahta mittapdatd, yhta
tuotteen kummallakin puolella. Mittapdiden

ja kappaleen vilisia etdisyyksid verrataan toi-
siinsa Z300:n ohjaimessa. Saatavana on nelja
erilaista mittapdatd, joiden tunnistusetdisyydet
ja erottelutarkkuudet kattavat lahes kaikkien
sovellusten tarpeet.

2500 - Omronin uusi lasermittalaite mahdollistaa monimutkaiset profiilimittaukset

Z500-tuotesarjalla pystytdan mittaamaan kap-
paleen muoto ja profiili hyvin tarkasti ja toistet-
tavasti kappaleen pinnan monimuotoisuudesta
huolimatta. Z500-sarja suoriutuu tasta valaise-
malla kappaletta laservalokaistalla, joka hei-
jastuu kappaleesta takaisin kaksiulotteiseen
CCD-mittapddhan. Keskusyksikko kdsittelee
CCD-kennolta saatavan tiedon ja nayttda mitta-
tiedot sekd kappaleen muodon graafisesti
ndytolld arviointia varten.

Z500-sarjaan on saatavana neljd erilaista mit-
tapdatd, joiden tunnistusetdisyydet ja erottelu-
tarkkuudet kattavat ldhes kaikkien sovellusten
tarpeet. Ndmd mittapddt sopivat erityisesti
auto- ja lentokoneteollisuuteen, jossa liima-

ja hitsaussaumojen ja rakojen tarkastus vaatii
suurta tarkkuutta.

2510 - hitsaussaumojen laaduntarkastukseen
Omron on myos esitellyt lasermittalaitejarjes-
telmén (Z510), joka on tarkoitettu hitsaussau-
mojen jatkuvaan tarkastukseen tuotantolin-
jalla. Z510 toimii samalla periaatteella kuin
Z500. Erona on tarkastusohjelmisto.

7510 on suunniteltu erityisesti hitsaussaumo-
jen eheyden tarkastamiseen. Se havaitsee
kaikki sarot, reidt ja raot heti hitsauksen
jalkeen.

Helppo asennus, valvonta ja huolto

Helppokayttdisyys on yksi Z300- ja Z500-tuote-

perheen eduista. Graafinen kayttoliittyma
opastaa kdyttodn sovelluskohtaisin valikoin.
Laitteita ei tarvitse liittda PC-tietokoneeseen
eikd ohjelmia tarvita.

Sovelluksen valvonta on mahdollista jokai-
sessa vaiheessa asennuksesta ja sdadostd
kayttoon ja huoltoon. Lasersdteen muodosta-
mat kuvat voidaan esittda naytolla.
Monipuolisten ominaisuuksien ansiosta
sovellukset, jotka olivat ennen vaikeita,
voidaan nyt toteuttaa helposti.




Valmet Automotive on itsendinen suoma-
lainen huippulaatuisten autojen valmistaja,
jonka tuotantokapasiteetti on 100 000
autoa vuodessa. Yrityksen omistavat Metso
Oyj ja ThyssenKrupp Automotive AG.
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Sen jalkeen, kun yritys runsas 30 vuotta sitten
aloitti tuotannon Uudessakaupungissa, se on
valmistanut yli 980 000 henkildautoa Chrysler-
Talbot-, Opel Calibra- ja Saab-merkkising,
kaikki maailmanlaajuiseen myyntiin. Vuonna
1997 Valmet Automotive aloitti Porsche Boxs-
terin kokoonpanon, ja viime vuonna juhlittiin
100 000:nnen Boxsterin valmistumista.

Korihitsaamo

Valmet Automotiven hitsaamo koostuu
yhdestd pddlinjasta ja osakokoonpanopis-
teistd. Pddlinja on pitkalti automatisoitu, osa-
kokoonpanopisteissa tyd tehddadn joko auto-
maattisesti tai kdsityond. Esimerkiksi pistehit-
sausprosessista 85 % on automatisoitu ja kaa-
rihitsauksen automaatiotaso on noin 80 %.
Hitsaamoprosessin tdytyy olla tarpeeksi jous-

i ol - | ;"ju-_'. -:1?1__ JELLN
" = AR

tava, jotta Porschen asiakkaiden lukuisat toi-
veet erilaisista korin ominaisuuksista pystytaan
toteuttamaan. Télle alueelle on asennettu yli
20 Omronin logiikkaa, jotka on kytketty Ether-
net-verkkoon. Joissakin tydpisteissd kaytetddn
myo6s ControllerLink- ja DeviceNet-verkkoja.
Logiikat kerddvat kaikki tarvittavat tuotantotie-
dot ja lahettdvat ne verkon vilitykselld tehtaan
tuotannonsuunnitteluun ja hallintoon. Logiikoi-
den lisdksi Porsche-korihitsaamossa kdytetddn
useita Omronin taajuusmuuttajia, antureita
(mukaan lukien F210-konen&kojdrjestelmén)
ja muita Omronin teollisuuskomponentteja.

Hannu Tuupasella, hitsaamon projekti-insin66-
rilld, on useiden vuosien kokemus Omronin jar-
jestelmistd ja komponenteista. “Laatu ja luo-
tettavuus ovat avaintekijoitd autoteollisuu-



Omron Trends

Pattern Vision
-merkkientunnistustekniikka

Omron kehittdd pienikokoista ja hyvin
tarkkaa merkkientunnistusjdrjestelmaa
uudenlaisen, ihmisen ndkoaistia matkivan
hahmontunnistustekniikan pohjalta.

E | Tietokoneiden ja tietoliikenneyhteyksien

o o . . o o nopea yleistyminen on johtanut saatavilla
erasta maailman tunnetuimmista autoista s Wt R e [
Samalla tiedot halutaan yhad enenevdssa
mddrin sdahkodisessd muodossa. Silti tie-
tojen syottdaminen sdhkdiseen muotoon
joudutaan vield usein tekemdan kdsin, mika
on ty6lds ja aikaa vievd prosessi. Merkkien
tunnistustekniikat (OCR, OLCR, viivakoodien
luku) pyrkivat ratkaisemaan tdmaén tietojen
sy6ton umpikujan. Niitd kdyttamalld tie-
tokoneet pystyvdt tunnistamaan ja kasit-
telemddn kirjoitettua tietoa hyvin samaan
tapaan kuin ihmiset.

OCR ja muut hahmontunnistusjarjestelmat
on alun perin kehitetty kaytettavaksi suu-
rissa koneissa, kuten postinumeronlukulait-
teissa. Nyt tarvitaan pienikokoinen versio,
joka voidaan sisdllyttda mihin tahansa
tietotyokaluun nopean syotén mahdollis-
tamiseksi.

Omron kehittdd merkittavasti pienennettya
merkkientunnistustekniikkaa, joka tunnis-
taa kirjaimet ja merkit taysin uutta, ihmisen
ndkoaistin toimintaa matkivaa menetelmada
kayttdaen. Tdman tekniikan avulla merkkien-
tunnistustoiminnot voidaan sovittaa yhdelle
piirille.

Tekniikkaa kaytetdan jo Peeossa, maailman
pienimmassd kyndtyyppisessd, japania
lukevassa merkkientunnistuslaitteessa,
sekd japanilaisessa OmCR-merkkientunnis-
tusohjelmistossa ja monissa automatisoi-
duissa laitteissa. Kaiken lisaksi pyrimme

dessa”, sanoo Tuupanen. “Me vaadimme Omronin teollisuuskomponentteja, RFID-etd- tekemaan siitd yha pienemman ja tarkem-

samoja ominaisuuksia myds toimittajiltamme. tunnistejdrjestelmid ja antureita, kuten ldhesty- man, jotta nykyinen, tietoyhteiskuntaa

Valmet Automotivella on yli 20 vuoden koke- miskytkimid ja valokennoja. Kokoonpano-osas- vaivaava tietojen sydtdn umpikuja saadaan

mus Omronista, ja Omronin osaaminen ja tek- ton projekti-insind6ri Tapio Mattila toteaakin: ratkaistuksi.

nisesti kehittyneet tuotteet ovat vastanneet ”Luotettavuus ja tekninen tuki ovat kokoon-

vaatimuksiamme.” pano-osastolla elintdrkeitd. Omronin tuotteet http://www.omron.com/r_d/index.html
ovat aina tyydyttdaneet tarpeemme valmistus-

Loppukokoonpano prosessin tdssa osassa.”

Omronin tuotteilla on tarked osa myds loppu-
kokoonpanon, maalaamon ja materiaalinkdsit-
telyn prosesseissa. Esimerkiksi kokoonpano-
osastolla on noin 150 Omronin logiikkaa,
joista osa on kytketty Ethernet-verkkoon.
Myds ControllerLink- ja DeviceNet-verkot ovat
kaytossa. Logiikoiden tiedot siirretdadn verkon
vdlitykselld tehtaan tuotannonsuunnittelu-

ja hallintojarjestelmien analysoitavaksi.
Kokoonpanoprosessissa kaytetdan myos
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Tekniikka ihmisten ja koneiden
vdliseen sanalliseen viestintaan

Tama tekniikka muodostuu neljdstd osasta,
jotka ovat puheentunnistus, danisynteesi,
keskusteluohjaus ja tekstin muokkaus.
Tehokkaaseen viestintddan pddstdaan yhdis-
tamallda ndma osat.

Omronin suunnittelutekniikan avulla saa-
daan tehokas dialogijarjestelmd, danen ja
Web-kuvan matkapuhelimessa yhdistava
tekniikka (YouMirOs) sekd déni-integraattori
(CrysTalk), joka tuottaa ihmisddnen tasoista
danta.

Kun ihmisten ja koneiden vélinen sanalli-
nen viestinta toteutuu samalla tasolla kuin
ihmisten valinen viestintd, voidaan konei-
den kayton olettaa olevan luonnollisempaa
ja helpompaa ja vievdan vdhemman aikaa.
Samalla, kun &danentunnistustekniikka on
muutaman viime vuoden aikana kehittynyt
voimakkaasti, puhelinpalvelukeskuksista,
puhelinpostimyynnista ja esimerkiksi puhe-
linlipunmyynnistad on tullut entistd automa-
tisoidumpaa. Omron on myds laajentanut
ddnentunnistusjarjestelmiensa myyntia
puhelinsovelluksiin.

Omron on ehdottanut danentunnistusjar-
jestelmid suunnitteleville asiakkailleen
erdsta danikdyttoliittymamenetelmaa.
Asnikayttéliittymad mahdollistaa yha use-
ampien tehtdvien suorittamisen automaatti-
sesti (esimerkiksi kdyttdjan osoitteen kysy-
minen). YouMirOs on tekniikka, joka ohjaa
matkapuhelimella samanaikaisesti puhelua
ja Web-liittym&da. Sen avulla on mahdollista
syottdd tiedot puhumalla ja tarkistaa ne
ndyton luettelosta.

Aaltomuotojen yhdistelyyn perustuvan
puhesynteesijdrjestelmdn odotetaan pda-
sevddn ddnenlaadussa ldhes ihmisdadnen
tasolle. Omron on mukana kehittdmassa
algoritmeja, joiden avulla aaltomuotojen
yhdistelylle ominaiset epdluonnolliset dadn-
tdmisongelmat saadaan poistetuksi.

http://www.omron.com/r_d/index.html
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Useat uraauurtavat keksinn6t ovat vaikuttaneet
siihen, etta MB Bduerle tunnetaan ympdri maa-
ilman edistyksellisend ja kokeneena yrityk-
send. Tietokoneohjattu taittokone on erds esi-
merkki tastd. Tdmd MB Bduerlen patentoima
keksintd oli perusta taittokoneiden kansainva-
liselle jatkokehitykselle. Nykyaan kaikki
automaattiset taittoprosessiratkaisut perustu-
vat tdhan.

Hyva esimerkki on autoSET 18. Tdma tehokas,
modulaarinen kirjekuorentayttdjarjestelma on
suunniteltu vastaamaan markkinoiden muuttu-
viin helppokayttdisyyden, suorituskyvyn, saa-
dettdvien kdsittelymoduulien ja koneiden dlyk-
kdan ohjauksen vaatimuksiin. Jarjestelmda
kaytetddan enimmaékseen pankeissa, vakuutus-
yhtidissd, teleyhtivissd, sahkoyhtivissd, valtion
virastoissa ja muissa palveluorganisaatioissa,
joissa postitettavaa on paljon ja tyontekijoiden
vaihtuvuus on suurta. Se tayttaa tunnissa liit-
teiden maardsta riippumatta 18 000 kirje-
kuorta. Tdma suorituskykyinen jarjestelma

on tulosta MB Bduerlen ja Omronin yhteisesta
ponnistuksesta kehittdd tdaydellinen automaa-
tioratkaisu, joka antaa parhaan mahdollisen
hyodyn kayttdjille.

Omronin tekniikkaa kayttava

Omronin tekniikat takaavat parhaan
dynamiikan

Omronin suorituskykyisia CJ1-logiikoita kayte-
tddn autoSET 18 -jdrjestelmdssd pddohjauk-
seen ja kunkin moduulin paikalliseen ohjauk-
seen. Ndissd logiikoissa yhdistyvit pienet
mitat ja erinomainen suorituskyky (savukeas-
kin kokoinen, hyvin lyhyet syklit), tietoliiken-
neyhteydet (DeviceNet, Controller Link, Profi-
bus, CanOpen, Ethernet, 30 sarjaliitdntdd) ja
tietenkin ohjelmointiympaéristo. CJ1-logiikat
ovat yhteydessa toisiinsa nopean Controller
Link -vdyldn vdlitykselld. Se takaa yksinkertai-
sen kytke ja kdytd -asennuksen ja suurimmat
mahdolliset tiedonsiirtonopeudet (noin 8 ker-
taa nopeammat kuin DeviceNet).

Jarjestelman tiedot kasitellddan Omronin koske-
tusndytollisilla NS-kayttopdatteilld. Nama kayt-
topadtteet on varustettu parhailla mahdollisilla
naytoilld (luettavissa pienilld katselukulmilla),
monikielisyyden tuella (kaikki tarvittavat mer-
kistot ovat kaytettdvissa) ja tietenkin tietolii-
kenneyhteydelld (sisddnrakennettu
Ethernet-liitdnta).

Tuotteita, kuten kirjekuoria, tiliotteita, liitteita
ja niin edelleen, sydttdvdt 27 SmartStep-servo-




kirjekuorentayttojarjestelma ta

Asiakirjojen siirtoa ohjaa 27 SmartStepid.

kadyttdd. Ndissa Omronin kdytoissa yhdistyvat
jalleen kerran pienen koon edut ja erinomai-
nen suorituskyky ja dynamiikka (massa-
hitaus-suhde 1:100), helppo parametrisointi
sekd tietenkin edullisuus (servokayttd askel-
moottorin hinnalla). Esimerkiksi taittokoneis-
tossa kdytetdan asynkronisilla moottoreilla
varustettuja kayttojd. Omronin taajuusmuuttaja
J7/V7 takaa kaytt6jen parhaan mahdollisen
suorituskyvyn.

Huippusuorituskykya tarvitaan myos tunnistuk-
sessa. Siihen kadytetddn erittdin pienikokoisia
Omron E3T -antureita. Ne eivat ole herkkid
mitattavan pinnan heijastavuudelle, ja niiden
hinnan ja suorituskyvyn suhde on erinomai-
nen. Muut komponentit, kuten S8VS-hakkurite-

ohjauskeskus.

holdhteet, G2R-sarjan releet ja Omronin turval-
lisuustuotteet, tdydentavat ratkaisun.

Nopea, avoin ja joustava

Koko jarjestelmdn syklin kesto on alle 2 ms.
Ohjausjarjestelma ei hidasta jarjestelmaa kei-
notekoisesti, vaan se saavuttaa ylittdmattoman
kapasiteettinsa toistensa kanssa yhteen sovi-
tettujen automaatioratkaisujen ansiosta.

MB Bauerle on yhteistydssa kaikkien tunnettu-
jen paperinkdsittelyyn erikoistuneiden yritysten
kanssa, joten sen on hyvin tarkeda pystyd vas-
taamaan nopeasti niiden toiveisiin. Avoimen
verkkoarkkitehtuurin ansiosta autoSET 18 -jar-
jestelmddn voidaan tehdd nopeasti muutoksia
missd tahansa.

MB Bduerle toimii maailmanlaajuisesti, joten
sen tuotteiden laatu ja saatavuus maailmalla
on luonnollisesti tdrkedd. Omronilla on 24 000
tyontekijaa eri puolilla maailmaa, ja kaikki sen
tuotteet ovat standardien mukaisia ja maail-
manlaajuisesti hyvaksyttyjd (CE, UL, CSA, CCC
ja alueelliset ymparistoméaardaykset). Omronin
ainutlaatuinen sataprosenttinen laadunval-
vonta suojaa yhteistydkumppaneita vikojen
aiheuttamilta, mahdollisesti mittavilta kuluilta.

NS12-kosketusndyttd - kirjekuorentdyttojdrjestelman

Mathias Bduerle GmbH perustettiin vuonna 1863, kun kelloseppd
Mathias Bduerle alkoi valmistaa kelloja St. Georgenissa, Saksan
Schwartzwaldissa. Myéhemmin mallistoon lisattiin laskimia ja muita
hienomekaanisia tuotteita. Kehitystyon ja tuotannon painopiste
on kuitenkin yli 50 vuotta ollut painotuotteiden jalkikdsittelyyn
liittyvissd koneissa ja jarjestelmissa. MB Baduerle tydllistad paa-
toimipaikassaan St. Georgenissa noin 220 henked. Yritykselld on
myds tytaryhtiot Yhdysvalloissa (GBR-Systems Corporation) ja
Leipzigissa, Saksassa (PrintFINISH GmbH).

yttaa 18 000 kuorta tunnissa

Herbert Hermann, MB Bauerlen toimitusjoh-
taja, kommentoi asiaa: “Kiitos Omronin avoi-
mien ja nopeiden automaatioratkaisujen pys-
tymme vastaamaan asiakkaidemme tarpeisiin
hyvin nopeasti. Tima on meille tarkeda.

Siksi kumppanuus Omronin kanssa merkitsee
meille paljon. Jo asiakkaidemmekin edun
nimissd jatkamme yhteisty6ta Omronin
kanssa. Haluaisin myds korostaa Omronin
tyontekijoiden tietotaitoa. Riippumatta asiasta,
jossa pyyddmme heiltd neuvoa, heilld on aina
tarjota ratkaisu nopeasti.”

e

Kukin liite on omalla liiteasemallaan.
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Omron Healthcare kehittaa tarkan
tekniikan sydamen kuormituksen
ja valtimoiden jaykkyyden
mittaamiseen

Omron Healthcare Co., Ltd (Kioto, Japani) on
kehittanyt erittdin tarkan menetelman vart-
tindvaltimon pulssiaaltojen mittaamiseen.
Sen avulla voidaan laskea jdykkyysindeksi
(Al, augmentation index), jonka katsotaan
olevan yhteydessa sydamen kuormitukseen
ja valtimoiden kovettumisasteen kanssa.

Verenkiertoelimiston  sairaudet, kuten
iskeeminen syddntauti tai aivoinfarkti, ovat
nykyisin yleisimpid kuolinsyita kehittyneissa
maissa. Néma sairaudet voivat johtua muun
muassa korkeasta verenpaineesta, val-
timonkovetustaudista tai sydédnlihaksen
lilkakasvusta.

Siksi sydamen kuormituksen ja valtimoi-
den jdykkyyden muutosten (kovettumisen)
seuranta verenpaineen seurannan lisdksi
tehostaa tautien ehkaisyd ja hoitoa.

Omron Healthcare on keskittynyt vartti-
ndvaltimon pulssiaaltoanalyysiin syddamen
kuormituksen ja valtimoiden jdykkyyden
mittausmenetelmand ja kehittdnyt hyvin
tarkan mittaustekniikan, joka on entistd
helppokdyttoisempi ja toistettavampi.
Uusi anturi painaa mittauksen aikana
laitteen mittaosaa varttindvaltimoa vasten
ihanteellisella voimalla valtimon sisdisen
verenpaineen aiheuttamien pulssiaalto-
jen non-invasiivista tunnistusta varten.
Seuraavaksi seindmén lapdisseet aallot ja
siitd heijastuneet aallot erotetaan pulssiaal-
loista jaykkyysindeksin (Al) laskemiseksi.

Koska laite kykenee loytdamddn valtimon
sisdistd painetta tarkasti seuraavat pulssi-
aallot automaattisesti, sen kadyttd ei vaadi
erityistaitoja. Mittaus voidaan tehda poli-
klinikkapotilaille helposti ja tarkasti heidan
istuessaan.

Suomessa Omronin terveydenhuol-
lon tuotteita tuo maahan ja markkinoi
Normomedical Oy.

www.omron-healthcare.com
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Tarkeita uutisia koneenrakentajille,

I!ITIIII!!'
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Miksi et kdyttdisi erdstd Kiinan markkinoiden tunnetuimmista
automaatiotuotteiden toimittajista? Olitpa milld tahansa alalla,
Omron voi auttaa sinua tulemaan entistd tehokkaammaksi, luotet-
tavammaksi, kilpailukykyisemmaéksi ja tuottavammaksi. Kysy vaikka

asiakkailtamme!

Enemmaén tuotantoa, enemman koneita

Kiinan liittyminen Maailman kauppajdrjestoon
WTO:hon vuonna 2001 oli kansantasavallalle
ja sen taloudelle historiallinen virstanpylvas.
Maa on mukauttamassa talouteensa maail-
manlaajuisesti pdtevid saantdja ja periaatteita,
ja se on vaiheittain avaamassa markkinoitaan
kokonaan. Tdmédn seurauksena Kiina on avain-
asemassa nopeasti kasvavana kansainvilisend
tuotantokeskuksena. Sielld, missd on paljon
tuotantokeskuksia, on myds kosolti mahdolli-
suuksia koneenrakentajille.

Tdysi tuki koneenrakentajille sielld, missa
tarve vaatii

Koneenrakentajat ovat Omronille maailmanlaa-
juisesti erds tarkeimmistd teollisuusautomaa-
tion lilketoiminta-alueista. Siksipa onkin loo-
gista, ettd Kiinan-toimintomme on organisoitu
siten, ettd koneenrakentajille tarjotaan taysi
tuki. Yli 4 500 tyontekijdn ja yli 165 jakeluorga-

nisaation verkoston ansiosta meilld on jo nyt
menestyksekkadksi osoittautunut palveluver-
kosto. Myymme esimerkiksi enemman logii-
koita kuin mikddan muu yritys Kiinan kansanta-
savallassa. Uskomme vahvasti, ettd menestyk-
sekds kasvumme Kiinassa perustuu asiakkai-
siin sitoutumiseen. Omronin tdysimittainen
toiminta Kiinassa on takuu siita.

Nopeuta koneittesi hyvaksyntdd

Kiinan kansantasavalta mdardsi 1.5.2002 tuo-
tehyvdaksynnan pakolliseksi suureen mdaraan
Kiinassa valmistettavia tai myytavid tuotteita.
Taméd CCC-merkintd astui kokonaisuudessaan
voimaan 1.8.2003. CCC-merkintd yhdistda
aikaisemmat CCIB-turvallisuusmerkinnan

ja CCEE-merkinndn sahkolaitteille. Sdados

on hyvin oleellinen Kiinan vientid harjoittaville
maille. Kaikki Omronin Kiinaan tarkoitetut tuot-
teet ovat CCC-hyvaksyttyjd. Tdma nopeuttaa
hyvaksynnan saantia koneillesi.



Lisdksi kaikki Omron-tuotteet on testattu
hdirionsiedon varalta, mikd on aasialaisissa
sahkdverkoissa suositeltavaa. Se vahentda
virransyotostd johtuvaa koneiden vikaantumi-
sen vaaraa.

Tuemme asiakkaitasi
Koko Kiinan kattava huoltoverkostomme
pystyy tarjoamaan henkilékohtaista apua asi-

akkaillemme asennus- ja kdynnistysvaiheessa.

Tarjoamme sovelluskohtaista tukea ja koulu-
tusta asiakkaan tiloissa niille, jotka kayttavat
Omronin tuotteita laitteissaan.

jotka tavoittelevat kasvua Kiinassa
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Jarjestdamme Pekingissd ja Shanghaissa sijait-
sevissa koulutuskeskuksissamme perusteel-
lista tuote- ja sovelluskoulutusta, kdytannén
kursseja ja seminaareja varmistaaksemme,
ettd koneenrakentajiemme asiakkaat saavat
Omron-tuotteistaan parhaan mahdollisen
hyodyn.

Voimme jdrjestda myos raatdloityja koulutusti-
laisuuksia asiakkaan tiloissa asiakkaidemme
tarpeiden mukaan. Tallaista koulutustukea
arvostetaan aina paljon. Esitteet ja kdyttop-
paat kiinaksi. Tiesitkd muuten, ettd kaikki tar-
keimmat kayttoppaamme saa kiinankielisind?

e vuosien kokemus ja erinomainen maine

e kiinankieliset esitteet ja kdyttdoppaat
alueellinen koulutus ja neuvonta

Syitd, joiden takia Kiinan markkinoille tdhtadavan kannattaa valita Omron:

kattava tukiverkosto, paikallisen henkilokunnan tuki

héiriosietoiset jarjestelmat, jotka on testattu aasialaisessa sahkoverkossa
Kiinan markkinoille tarkoitettujen tuotteiden CCC-hyvaksynta.

Trends

Tulevaisuus nyt: Nopea Gibbs
Aguada -amfibioauto

James Bondin Octopussy-elokuvassa kayt-
tdmd auto on nyt totta - joskaan se ei vield
sukella. Gibbs Aquada on suunniteltu saa-
vuttamaan 160 km/h:n nopeus maalla ja
50 km/h vedessd. Se voi siirtyd elementista
toiseen kytkimen painalluksella. Auton
suunnitelleen Gibbs Technologiesin mukaan
yksikdan toinen tieliikennekelpoinen amfi-
bioajoneuvo ole ylittdnyt vedessd 10 km/h:n
nopeutta. Niin vedessd kuin maallakin vauh-
dikas Gibbs Aquada maksaa ldhes 200 000
euroa (225 000 US-dollaria).

www.aquada.co.uk

Ensimmadinen juokseva
humanoidirobotti

Hanestd ei védlttamatta ole vastusta sinulle,
mutta pikainen askel Sonyn Qrio-humanoidi-
robotille on suuri askel robottikunnalle. Suuri
tekninen ldpimurto oli saada robotin molem-
mat jalat irtoamaan maasta samaan aikaan.
Tahdn saakka kaksijalkaisten robottien on
taytynyt pitdd toinen jalka lattiassa voidak-
seen liikkua vakaasti. Muita Qrio-robotin
viimeisimpddn versioon tehtyjd parannuksia
on muun muassa aiempaa kehittyneempi
sormien hallinta, jonka ansiosta se voi base-
ball-sy6ttdjan tapaan kiertyen heittdd kevytta
palloa kolme—neljd metrid ja pitdd kdsissddn
viuhkoja tanssiessaan. Sonyn mukaan aika-
taulua Qrio-robotin kaupallistamiselle ei vield
ole. Robotin nimi on lyhenne sanoista quest
for curiosity, “uteliaisuuden etsinta”.

www.sony.net/Sonylnfo/QRIO
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A&D Automation Oy
Piikatu 1, 55120 Imatra
puh. (05) 543 0400

AR

ABB Oy Service
Takatie 9, 90440 Kempele
Puh. 010 225 181

M &REE BUTOMA THHE OF

Apex Automation Oy
(Pitkansillankatu 1-3)
PL 426, 67101 Kokkola
puh. (06) 8600 500

_BASTAM OF

Astam Oy
Automation & Software
Turkkirata 22
33960 Pirkkala
puh. (03) 342 7400

SAVECOM
Insindoritoimisto
Oy Avecon Ab
(Korsholmanpuistikko 42)
PL 426, 65101 Vaasa
puh. (06) 326 6666

«=E>»

iTEEEEEaEE

CLS-Engineering Oy
Hakunintie 21, 26100 Rauma
puh. 0201549 400

Espoon toimipiste:
Kutojantie 7, 02630 Espoo
puh. 0201549 470

Turun toimipiste:
PL 53, 20201 Turku
puh. 0201549 490

Vaasan toimipiste:
Yrittdjankatu 17, 65380
Vaasa
puh. 0201 549 450

[ auser
Auser Oy
Takojantie, 48230 Kotka
puh. (05) 3410400

ﬂ HORMEL

Hormel Oy
Pajatie 8, 40630 Jyvaskyla
puh. (014) 338 8900

ELECTROSYS

Electrosys Oy
Tarmontie 6, 15860 Hollola
www.electrosys.fi

g
gl = i
Elmont Oy

Tyynentie 12,15230 Lahti
puh. (03) 553 51

Hurrisl ‘

Ab Harry's El
Elverksg. 14, 22100 Mariehamn
tel. (018) 14 100

[ |
FEMEND
JTL-Control Oy
Pélvitie 2, 01390 Vantaa
puh. (09) 8254 2330

Kivioja Engineering Oy

Kivioja Engineering Oy
Vierimaantie 3
84100 Ylivieska

FiETEC
Oy Pietec Ab
PL 124, Jaakonkatu 39 C,
68601 Pietarsaari
puh.(06) 7810 610

FUR-GROUP Oy
PIIR-GROUP OY
Perkokuja 1, 28400 Ulvila
puh. (02) 550 5100

Protacon Engineering Oy
(Seenintie 2)
PL 122, 40351 Jyvaskyla
puh. (014) 3372 600

Weoin

Radiki Oy
Koskentie 1, 35700 Vilppula
puh. (03) 472 8600

SEMA Engineering Oy
Kielotie 7 B, 01300 Vantaa

puh/fax (08) 420 112 puh. (09) 857 4066
- -
d [k === Rammo SAHKOEYMPPI OY

Leppdvirran
Teollisuusautomaatio Oy
Sorsakoskentie 15
79130 Sorsakoski
puh. (017) 554 3897

Qe

Pantek automaatio Oy
Sarankulmankatu 20
33900 Tampere
puh. (03) 265 911

Raélssitie 7 B, 01510 Vantaa
puh. (09) 8700 720

S&hkokymppi Oy
Ahjok. 14-16, 40320 Jyvaskyla
puh. (014) 633 633

TASETEC

Tasetec Ky
Muuntajantie 13, 45610 Koria
puh. (05) 535 4660

T~A 18R oMaioN oY
Sadhkoépalvelu
Top Automation Oy
Pamilonk. 25, 80130 Joensuu
puh. (013) 6100 580

Fearick Ly
Peartek Oy
Ouluntie 331, 90940 J&jli
puh. (08) 819440

LSK Electrics Oy
PL 176,15101 Lahti
puh. (03) 817 817

Heinolan toimipiste:
Villenkatu 36,18200 Heinola
puh. (03) 715 4466

Hameenlinnan toimipiste:
Saaristenkatu 19
13100 Hameenlinna
puh. (03) 644 5700

Instele Oy

Instele Oy
Kullervonkatu 2 C
70500 Kuopio
puh. (017) 266 2200

ra_l.a
Kokkolan Sahkotarvike Oy

PL 158, 67101 Kokkola
puh. (06) 8324 100

tikrikomaz
Oy Krikoma Ab
Myrkyntie 42, 64140 Tiukka
puh. (06) 226 3700

@

OuKoTa Oy
Haarasuontie 12, 90240 Oulu
puh. (08) 557 4093

" PJ Control Oy

PJ Control Oy
Ristipellontie 17
00390 Helsinki

puh. (09) 5915 330

WaoinI

Radiki Oy
Koskentie 1, 35700 Vilppula
puh. (03) 472 8600

= Vil

Visi-Systems Oy
Vasaratie 2, 48400 Kotka
puh. (05) 225 5000

2 SATA-AUTOMALATI (Y
Sata-Automaatio Oy
Sammontie 3, 28400 Ulvila
puh. (02) 5318200

et a

Tekno-Tikka Oy
(Sarankulmankatu 12)
PL 22, 33901 Tampere

puh. (03) 236 0100

ﬁ HILRLALIST O SRRED

Turun Sahkétukku Oy
Pitkdmdenkatu 4
20250 Turku
puh. (02) 337 661

VIROSSA
STANDELYT

Standel AS
Kiisa 8, EE11313 Tallinna
Viro
puh. +372 6 558 180

ABB Oy Service
Takatie 9, 90440 Kempele

ARR T

MTM Connections Oy

Puh. 010 225 181 Pamilonkatu 30
80130 Joensuu

EVECOM puh. (013) 743 003

—a

Insinéoritoimisto Peartek U}'

Oy Avecon Ab
(Korsholmanpuistikko 42)

PL 426, 65101 Vaasa g;ifntﬁz %11
puh. (06) 326 6666 o00a0 1aar
Puh. (08) 819440
L CiL s
el PIR-GROUP Oy
CLS-Engineering Oy
Hakunintie 21, 26100 Rauma PIIR-GROUP OY
puh. 0202 549 400 Perkokuja 1
28400 Ulvila

Espoon toimipiste:
Kutojantie 7, 02630 Espoo
puh. 0201 549 470

puh. (02) 550 5100

Turun toimipiste: R e —

PL 53, 20201 Turku
puh. 0201549 490

Vaasan toimipiste:
Yrittdjantie 17, 65380 Vaasa
puh. 0201549 450

Pohjolan automaatio
PL 11, 92501 Rantsila
puh. (08) 251020

& @ Protacon
i Bt
Protacon Engineering Oy
Elmont Oy . (Seenintie 2)
Tyynentie 12, 15230 Lahti PL 122, 40351 Jyvéskyla
puh. (03) 553 51 puh. (014) 3372 600
FEasy. Flsdon

r— M

Euroelektro Oy

Saimaantie 7 Radiki Qy
54100 Joutseno Koskeqt|e 1
puh. (05) 453 4002 35700 Vilppula

puh. (03) 472 8600

L]
I

e o TcnoTacK a

Leppédvirran

Teollisuusautomaatio Oy Tekno-Tikka Oy

Sorsakoskentie 15
79130 Sorsakoski
puh. (017) 554 3897

(Sarankulmankatu 12)
PL 22, 33901 Tampere
puh. (03) 236 0100

JALLEENMYY)AT YHTEYSTIEDOT

OMRON

OMRON ELECTRONICS Oy

Metsdnpojankuja 5
02130 Espoo

puh. (09) 5495 800
fax (09) 5495 8150

www.omron.fi

Kuopio  PL 72, 70601 Kuopio

Lahti

puh. (017) 2822140
fax (017) 2822142
GSM 0405700 235 / Marko Miettinen

PL 16, 15211 Lahti

puh. (03) 7819 085

fax (03) 7819 885

GSM 040 5691515 / Jari Kettunen

Tampere Pispalanvaltatie 133, 33270 Tampere

Vaasa

Oulu

puh. (03) 3450 766, (03) 3450 711 / turvatuotteet
fax (03) 3450 007

PL 206, 65101 Vaasa

puh. (06) 3182 610

fax (06) 3174 614

GSM 0405616 600 / Pertti Vélimaa

Vihikari 10, 90440 Kempele

puh. (08) 5544 261

fax (08) 5544 291

GSM 0400947 006 / Eero Rinne

Omron Europe BV ja tytaryhtiot pyrkivét aina toimittamaan asiakkaille

oikeat tiedot. Emme

vastaa tdssd

oikeuden

muuttaa asiakirjaa milloin tahansa ilman ennakkoilmoitusta.

tietojen oil
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